-SENAI-

ATENCAO LICITANTES — DICAS IMPORTANTES

Leia e releia este Edital.

E importantissimo que para participar desta licitacéo vocé se certifique de tudo o que esta
contido no Edital: desde a data de abertura e do julgamento, passando pelo objeto da
licitacdo, a documentacdo solicitada para habilitacdo, até os prazos e formas para
guestionamentos, recursos e outros aspectos.

Leia o Edital na integra, a fim de n&o correr o risco de ficar inabilitado ou desclassificado
pela falta de algum documento ou por um simples erro de proposta.

Realize seu cadastro junto ao Portal de Compras por meio do endereco
https://portaldecompras.fiesc.com.br/Empresa/CadastroExterno/ApresentacaoCada
stro, caso ainda nao faca parte do cadastro geral de fornecedores da Entidade
Licitante.

Em caso de duvida, utilize seu direito ao esclarecimento, mas nunca participe sem estar
ciente de todas as condi¢des do Edital.

Toda solicitacdo de esclarecimento/questionamento devera ser feita exclusivamente
pelo e-mail: aquisicoes@fiesc.com.br até o dia 10/09/2020.

Ap6s a leitura deste Edital, comece ja a preparar a documentacdo, pois alguns
documentos podem levar dias para chegar as suas maos, caso nhao estejam
regularizados.

Formule sua proposta com cuidado — Analise tudo o que foi solicitado e fique atento aos
detalhes!

Esteja atento também ao momento correto de envio de documentos de habilitagéo, pois
estes possuem prazos estabelecidos no Edital para serem encaminhados.

Atenciosamente,

Comissédo Permanente de Licitacdo
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EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL
N° 1612/2021/SENAI/DR

Entidade(s): SENAI/DR/SC

Modalidade: PREGAO N° 1612/2021

Forma: PRESENCIAL Tipo: MENOR PRECO (POR ITEM)
Entrega (envelopes): 14/09/2021 Horario: até as 9h30min

Abertura (envelopes): 14/09/2021 Horério: 9h30min

Local (entrega e abertura dos envelopes): Rodovia Admar Gonzaga, 2765,
Térreo, Itacorubi, CEP: 88034-001, Florian6polis/SC — Sede FIESC

Seré desclassificada a empresa que apresentar os envelopes ap6s a data e
horério previstos acima

O SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL - Departamento Regional
de Santa Catarina — SENAI/DR/SC, sob CNPJ n.° 03.774.688/0001-55, pessoa juridica
de direito privado, sem fins lucrativos, com sede na Rodovia Admar Gonzaga, n® 2.765,
Itacorubi, Florianépolis-SC, doravante denominada simplesmente Entidade Licitante, por
meio da Comissdo Permanente de Licitagdo, torna publico aos interessados que
promovera LICITACAO, pela modalidade de PREGAOQ, na forma PRESENCIAL, do tipo
MENOR PRECO, POR ITEM, que se regera pelo Regulamento de Licitagcdes e Contratos
do SENAI, devidamente publicado no D.O.U de 16/09/1998, com as posteriores
alteracdes publicadas em 26/10/2001, 11/11/2002, 24/02/2006, 11/05/2011 e 23/12/2011,
e demais disposi¢Oes deste Edital e seus anexos.

Os documentos relacionados a seguir sdo partes integrantes deste Edital:
Anexo | - Termo de referéncia;

Anexo Il - Modelo de carta de credenciamento;

Anexo lll - Modelo de proposta comercial;

Anexo |V - Declaracéo especial;

Anexo V — Modelo de ordem de compra.

1-DO OBJETO

1.1 — A presente licitacdo tem como objeto a selecdo de propostas para Aquisicdo de
Mobiliario  Industrial, Impressora 3D, Scanner 3D, Plotter, Planta de
Instrumentacao/calibracdo e Equipamentos para Usinagem CNC, para atendimento das
necessidades da Entidade Licitante, conforme condi¢cfes e exigéncias deste Edital e seus
anexos.

2 — DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

2.1 — Respeitadas as normas vigentes e demais condicbes constantes deste Edital,
podera participar da presente licitacdo o fornecedor que:

2.1.1 - Apresentar na data e horério da abertura da proposta, cépias autenticadas ou
originais dos documentos exigidos neste instrumento e que atendam as exigéncias
deste Edital e seus anexos;

2.1.2 — Esteja devidamente constituido de acordo com a atividade prevista no objeto
deste Edital;
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2.1.3 — Esteja cadastrado no cadastro geral de fornecedores da Entidade Licitante,
por meio do site https://portaldecompras.fiesc.com.br. Caso o fornecedor ndo esteja
cadastrado, deverd realizar seu cadastro na fase de Credenciamento desta licitacao,
por meio de computador disponibilizado, ndo sendo um motivo para sua
desclassificagao.

2.2 - O Edital e seus anexos, bem como seus esclarecimentos, erratas e prorrogacoes
estardo disponiveis na Entidade Licitante por meio do site
https://portaldecompras.fiesc.com.br, sendo de responsabilidade do fornecedor o
acompanhamento, no mesmo site, de alteracdes que porventura ocorrerem.

2.3 - Nao podera patrticipar da presente licitacdo o fornecedor que:

2.3.1 - Vencedor em licitacdo anterior esteja em atraso na entrega, total ou parcial, do
objeto que Ihe foi adjudicado, bem como aquela que, adjudicada nos ultimos dois anos,
ndo tenha cumprido o contrato, independentemente de qualquer modalidade de aquisicdo
ou de qualquer outra penalidade que lhe tenha sido aplicada pela Entidade Licitante;

2.3.2 - Tenha participagéo seja a que titulo for, de dirigentes ou empregados da Entidade
Licitante;

2.3.3 - Tenha participacdao, seja a que titulo for, de ex-empregados da FIESC e suas
Entidades cujo lapso temporal entre seus desligamentos e a data de apresentacéo
da proposta sejaigual ou inferior a 18 (dezoito) meses.

2.3.4 - Esteja sob decretacéo de faléncia, dissolucéo ou liquidacao;

2.3.5 — Seja estrangeiro e ndo esteja legalmente estabelecido no Brasil;

2.3.6 — Esteja inscrito no Cadastro Nacional das Empresas Inidbneas e Suspensas
(CEIS).

3 — DO CREDENCIAMENTO

3.1 — No caso do fornecedor licitante desejar participar da sessédo publica do Preqgéo,
com a possivel participacdo na etapa de lances, devera se fazer presente na data e
horario fixados no predmbulo deste Edital para o credenciamento.

3.2 — Cada fornecedor apresentar-se-4 com apenas um representante legal, que serd o
Gnico admitido a intervir nas fases do procedimento licitatério, respondendo assim, por
todos os efeitos, devendo estar munido dos seguintes documentos (credenciais) que NAO
DEVEM SER INSERIDOS NOS ENVELOPES:

3.2.1 — No caso do representante ser socio-gerente ou diretor do fornecedor
licitante:

a) copia autenticada do documento oficial de identidade;

b) copia autenticada do documento de constituicio da empresa, de acordo com as
exigéncias legais, pertinentes ao ramo de atividade (contrato social, registro comercial,
atos constitutivo, decreto de autorizacao, etc.).

3.2.2 — No caso do representante ndo ser sécio-gerente ou diretor do fornecedor

licitante:

a) carta de credenciamento de acordo com o modelo do ANEXO II, que integra este

Edital ou procuracdo, que comprove a outorga de representacdo, com poderes para
3
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formular ofertas e lances de precos e praticar todos 0os demais atos pertinentes ao
certame, em nome do fornecedor;

b) cépia autenticada do contrato social da empresa ou estatuto com ata da assembleia
gue elegeu a atual diretoria, devidamente registrado na Junta Comercial do Estado ou
publicacdo da mesma em jornal de grande circulacéo;

C) copia autenticada do documento oficial de identidade do outorgado.

3.3 — A carta de credenciamento ou instrumento particular de procuracdo, emitido por
pessoa juridica, somente sera aceito acompanhado do documento de constituicdo da
empresa, onde conste a competéncia do titular para a pratica desta outorga.

3.4 - A néo apresentacao do credenciamento, a incorrecao do documento credencial
ou a auséncia do representante, ndo implicara na exclusédo da proposta do certame
nem em inabilitacdo do fornecedor licitante, contudo, ndo serdo aceitos lances
verbais, nem manifestacdo em nome do fornecedor licitante nesta licitag&o.

3.5 — Para o credenciamento o fornecedor devera, obrigatoriamente, apresentar o0s
documentos relacionados nos itens 3.2.1 ou 3.2.2, em original ou por cépia autenticada
e no caso de cOpia simples, a Comissao Permanente de Licitacdo podera autenticar
o documento apresentado pelo fornecedor, no dia da sessdo de abertura dos
envelopes, desde que acompanhado do documento original, onde neste caso, a
autenticacédo so6 sera valida para efeitos da presente licitagao.

3.6 - Nao serd admitida a representacdo de mais de uma empresa pelo mesmo
representante legal.

4 - DA APRESENTACAO DOS DOCUMENTOS DE PROPOSTA COMERCIAL E
HABILITACAO

4.1 - No local, data e horario indicados no preambulo deste Edital, cada fornecedor
licitante devera apresentar ao Pregoeiro, os documentos de proposta comercial e
habilitagcdo em 02 (dois) envelopes lacrados, distintos e opacos, denominados “envelope
n°. 17 e “envelope n° 2", identificados em seu lado externo pelo nuimero da licitacao,
dados do fornecedor, data e horéario da abertura conforme padréo abaixo:

FIESC — GEDEC — COORDENADORIA DE SUPRIMENTOS E LICITACOES
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

PREGAO PRESENCIAL N.° 1612/2021 — SENAI/DR/SC

ENVELOPE N.° 01 - PROPOSTA COMERCIAL

RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR LICITANTE:

CNPJ:
FONE/FAX/ E-MAIL:
ABERTURA: DIA as h

FIESC — GEDEC — COORDENADORIA DE SUPRIMENTOS E LICITACOES
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAQO

PREGAO PRESENCIAL N.° 1612/2021 — SENAI/DR/SC

ENVELOPE N.° 02 - DOCUMENTOS DE HABILITACAO

RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR LICITANTE:

CNPJ:
FONE/FAX/ E-MAIL:
ABERTURA: DIA as h
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4.2 - Caso o fornecedor licitante deseje remeter os envelopes antecipadamente, devera
colocar os 02 (dois) envelopes, n°. 1 e n° 2, dentro de um terceiro, procedendo ao
enderecamento de postagem normal indicando os dados, com as informagdes citadas
abaixo, sendo que é de inteira responsabilidade do fornecedor participante a confirmacéao
da chegada dos envelopes dentro do tempo habil.

FIESC — GEDEC — COORDENADORIA DE SUPRIMENTOS E LICITACOES

Rodovia Admar Gonzaga n° 2.765, Itacorubi, Florian6polis — SC - CEP 88.034-001-
Sede da FIESC.

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

PREGAO PRESENCIAL N.° 1612/2021 — SENAI/DR/SC

ENVELOPES N.° 01 e 02

RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR LICITANTE:

CNPJ:

FONE/FAX/ E-MAIL:

ENTREGA DOS ENVELOPESDIA /| |/ as h
ABERTURA: DIA /| [/ as h

4.3 - Os documentos relativos a habilitacdo deverdo ser apresentados em original ou por
qualquer processo de copia, devidamente autenticada por cartério competente.

4.4 - No caso de copia simples, a Comissdo Permanente de Licitagdo podera autenticar o
documento apresentado pelo fornecedor licitante, anteriormente ou no dia da sesséo de
abertura dos envelopes, desde que acompanhado do documento original, onde a
autenticacdo so sera valida para efeitos da presente licitacao.

4.5 - As certiddes extraidas da internet, nos sites de o6rgdos publicos, ficardo
condicionadas a confirmagdo pela Comissdo Permanente de Licitacdo de sua
autenticidade e validade.

5 - DA PROPOSTA COMERCIAL — ENVELOPE 01

5.1 — A proposta comercial devera ser apresentada digitada/impressa, em lingua
portuguesa, em papel timbrado ou com carimbo do fornecedor, em 01 (uma) Unica via,
sem rasuras, emendas ou entrelinhas, com todas as suas folhas numeradas e rubricadas,
sem cotacBes alternativas, com razdo social do fornecedor, nimero do CNPJ, endereco
completo, telefone/fax, e-mail, dados bancarios, dados do representante legal,
responsavel que ira assinar o contrato, data e assinatura do representante devidamente
identificado.

5.2 — A proposta comercial apresentada conforme o modelo do ANEXO 1l (Modelo de
proposta comercial) integrante deste Edital, formulada em moeda corrente nacional,
conterd precos unitérios para cada um dos itens da tabela do ANEXO | deste instrumento,
sendo expressamente vedada a apresentacdo de precos distintos para o mesmo item,
incluindo todas as despesas, independentemente do local de entrega, ndo podendo ser
superior ao valor estabelecido na tabela do referido Anexo.

5.3 — A proposta comercial também devera informar:

5.3.1 - Detalhadamente os produtos ofertados com as especificacbes de acordo com o
ANEXO | deste instrumento, definindo a marca, modelo, prazo de entrega, garantia e
demais dados técnicos necessarios para a perfeita identificacdo dos mesmos,
devidamente comprovada por meio de prospectos e/ou capitulos dos manuais dos

5
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respectivos produtos, que descrevam e complementem as especificacdes técnicas, a fim
de proporcionar o julgamento do item;

5.3.2 — Declaracédo do fornecedor ou prospecto emitido pelo fabricante, atestando que os
eguipamentos terdo garantia minima contra defeito de fabricacdo, de 01 (um) ano, salvo
guando citada na especificagéo técnica — ANEXO |, prevalecendo esta Ultima;

5.3.3 — Junto as propostas deveréo ser apresentados:
5.3.3.1. Para o item 1:

- Catalogo e descritivo técnico que comprovam o pleno atendimento da especificacédo
técnica requerida no edital.

- Modelos dos registros dos ensaios mencionados no item 4 das especificacdes técnicas.

- Declaracdo de que o fabricante/fornecedor possui assisténcia técnica com técnicos
devidamente treinados no Brasil.

- Garantia: minima de 12 meses a partir do recebimento do produto.

5.3.3.2. Para o item 2:

- Catélogo e descritivo técnico que comprovam o pleno atendimento a especificacdo
técnica requerida no edital.

- Modelos dos registros dos ensaios mencionados no item 6 das especificagdes técnicas.

- Declaracdo de que o fabricante/fornecedor possui assisténcia técnica com técnicos
devidamente treinados no Brasil

- A garantia: minima de 12 meses a partir do recebimento do produto.

5.3.3.3. Para o item 3:

- Catélogo e descritivo técnico que comprovam o pleno atendimento a especificacdo
técnica requerida no edital.

- Modelos dos registros dos ensaios mencionados no item 9 das especifica¢des técnicas.

- Declaracdo de que o fabricante/fornecedor possui assisténcia técnica com técnicos
devidamente treinados no Brasil.

- Garantia: minima de 12 meses a partir do recebimento do produto.

5.3.3.4. Para o item 4:

- Catélogo e descritivo técnico que comprovam o pleno atendimento a especificacdo
técnica requerida no edital.

- Modelos dos registros dos ensaios mencionados no item 8 das especificacdes técnicas.

- Declaragédo de que o fabricante/fornecedor possui assisténcia técnica com técnicos
devidamente treinados no Brasil.

- Garantia: minima de 12 meses a partir do recebimento do produto.

5.3.3.5. Para o item 5:

- Garantia: minima de 12 meses a contar a partir do recebimento do produto.

5.3.3.6. Para o item 6:

- Catédlogo completo ou descritivo do equipamento indicando todas as caracteristicas

solicitadas.
- Garantia: minima de 12 meses a partir do recebimento do produto.
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- Garantia: minima de 12 meses a partir do recebimento do produto.

5.3.3.7. Para o item 7:

5.3.3.8. Para o item 8:

- Garantia: minima de 12 meses a partir do recebimento do produto.
5.3.3.9. Para o item 9:

- Garantia: minima de 12 meses a partir do recebimento do produto.
5.3.3.10. Para o item 10:

- Garantia: minima de 12 meses a partir do recebimento do produto.
5.3.3.11. Para o item 11:

- Garantia: minima de 12 meses a partir do recebimento do produto.
5.4 - Para elaboracao da proposta os fornecedores deveréo considerar:

5.4.1 - Os pedidos serdo encaminhados, por meio de documento denominado “ordem de
compra” emitido pela Entidade Licitante;

5.4.2 - Os produtos deverdo ser entregues e instalados nas unidades da Entidade
Licitante, conforme enderecos descritos nas ordens de compra,

5.4.3 - Os prazos de entrega, para atendimento das ordens de compra sao:
5.4.3.1. Para o item 1: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias corridos.
5.4.3.2. Para o item 2: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias corridos.
5.4.3.3. Para o item 3: Prazo de entrega até 180 (cento e oitenta) dias corridos.
5.4.3.4. Para o item 4: Prazo de entrega até 180 (cento e oitenta) dias corridos.
5.4.3.5. Para o item 5: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias corridos.
5.4.3.6. Para o item 6: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias corridos.
5.4.3.7. Para o item 7: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias corridos.
5.4.3.8. Para o item 8: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias Corridos.
5.4.3.9. Para o item 9: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias Corridos.
5.4.3.10. Para o item 10: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias Corridos.
5.4.3.11. Para o item 11: Prazo de entrega até 75 (setenta e cinco) dias Corridos.
5.4.3.12. Para o item 12: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias corridos.

5.4.3.13. Para o item 13: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias corridos.
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5.4.3.14. Para o item 14: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias corridos.
5.4.3.15. Para o item 15: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias corridos.
5.4.3.16. Para o item 16: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias corridos.
5.4.3.17. Para o item 17: Prazo de entrega até 60 (sessenta) dias corridos.
5.5 - Os pregos propostos deverdo ser limitados a duas casas decimais.

5.6 — No(s) preco(s) cotado(s) pelo fornecedor licitante considerar-se-ao incluidos todos
os custos diretos e indiretos, necessarios a completa e perfeita realizacdo do objeto desta
licitacdo, tais como: despesas como mao de obra, administracdo, leis sociais, encargos de
natureza trabalhista, previdenciario, alimentacdo, hospedagem, transporte de material e
de pessoal, equipamentos e materiais, instalacdo, frete, seguros, embalagens,
treinamentos, manuais, garantias (quando aplicavel), qualquer despesa acessoria e/ou
necessaria nao  especificada neste edital, os tributos(impostos, taxas,
emolumentos), _inclusive o diferencial do ICMS de origem, nos casos de
fornecimento de materiais _oriundos de outro Estado que ndo de Santa
Catarina, contribuigbes fiscais e parafiscais, assim como o lucro, razdo pela qual néo
serdo considerados pleitos de acréscimos apds a abertura da proposta.

5.6.1. Cabera ao fornecedor licitante, na hip6tese de faturamento em separado de
material, quando o fornecimento originado fora do Estado de Santa Catarina, incluir
no valor de sua proposta a diferenca do ICMS de origem em relacdo ao ICMS de
Santa Catarina, para efeito de julgamento.

5.6.2. Caso seja vencedor, o fornecedor licitante devera apresentar a nota fiscal com
valor total da proposta, incluindo este diferencial do ICMS ja devidamente
destacado.

5.7 — As propostas comerciais deverdo especificar claramente o prazo de sua validade
ndo podendo ser inferior a 60 (sessenta) dias corridos, contados da abertura das mesmas,
sendo considerado este prazo na falta de especificagdo na proposta.

5.7.1. As propostas serdo validas até o prazo de entrega dos produtos caso seja previsto
no Edital e/ou seus anexos, com prazo superior ao item 5.7.

5.8 — Sera aceita de cada fornecedor licitante, apenas uma cotacao para o item solicitado
e seré desclassificada a proposta que apresentar opcdes, assim como a que apresentar
mais de uma condi¢éo de pagamento para o item.

5.9 — Em caso de divergéncia entre precos unitarios e totais sera considerado o primeiro.
5.10 - Falta de data, assinatura e/ou rubrica da proposta podera ser suprida pelo
representante legal presente a reunido de abertura dos envelopes, com poderes para

esse fim.

5.11 - Ap6s apresentacao da proposta, ndo cabera desisténcia, salvo por motivo justo
decorrente de fato superveniente e aceito pelo Pregoeiro.

6 — DA FASE COMPETITIVA DO CERTAME
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6.1 — ApGs o inicio da sessao e recebidos os envelopes o Pregoeiro passara a abertura do
envelope n° 01 — PROPOSTA COMERCIAL, sendo feita a sua conferéncia e posterior
rubrica.

6.2 — Nao serd permitido o ingresso de fornecedores retardatarios ap6s o inicio da
sessdo, salvo como ouvintes.

6.3 - As propostas comerciais serdo analisadas individualmente, onde o Pregoeiro fard a
leitura em voz alta dos valores ofertados, desclassificando-se aquelas que n&o atendam
as condicbes definidas no instrumento convocatorio, de acordo com o critério descrito no
ANEXO | deste Edital.

6.4 — Também serdo desclassificadas as propostas:
a) com preco superior ao estabelecido no ANEXO | do Edital;
b) com precos manifestamente inexequiveis.

6.5 - Nao serdo considerados motivos para desclassificagdo simples omissdées ou
irregularidades formais na proposta, desde que sejam irrelevantes, nao prejudiguem o
processamento da licitacdo, o entendimento da proposta e nao firam os direitos dos
demais fornecedores licitantes.

6.6 - Serdo classificadas para a fase de lances verbais a proposta de menor preco e
aquelas em valores sucessivos e superiores em até 15% (quinze por cento), relativamente
a de menor preco, para que seus autores participem dos lances verbais;

6.6.1 - Quando nao forem classificadas, no minimo, 3 (trés) propostas escritas de preco,
conforme o subitem anterior, seréo classificadas a de menor preco e as duas melhores
propostas de preco subsequentes, até o maximo de 3 (trés), para que seus autores
participem dos lances verbais;

6.6.2. No caso de propostas escritas de pregco empatadas, classificadas conforme o
disposto nos subitens anteriores serdo todas admitidas para a fase de lances verbais,
independentemente do nimero de fornecedores licitantes;

6.6.3. A classificacdo de apenas duas propostas escritas de preco ndo inviabilizara a
realizacdo da fase de lances verbais;

6.6.4. As propostas que, em razado dos critérios definidos nos subitens anteriores, nao
integrarem a lista de classificadas para a fase de lances, serdo consideradas
desclassificadas do certame.

6.7 - Seré facultado ao Pregoeiro a postergacdo da fase de lances, em face de eventuais
registros e/ou desclassificacdo de fornecedores licitantes que poderao realizar pedido de
reconsideracdo de sua proposta a propria Comissdo Permanente de Licitacao.

6.8 - Realizada a classificacdo das propostas escritas, tera inicio a etapa de apresentacéo
de lances verbais, conforme os itens subsequentes:

6.9 - O Pregoeiro convidard os representantes credenciados dos fornecedores
classificados, a apresentar, individualmente os lances, que deverdo ser formulados de
forma sucessiva, a partir da proposta escrita classificada de maior preco, em valores
distintos e decrescentes, prosseguindo sequencialmente em ordem decrescente de valor.
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6.9.1. No caso acima, se existirem propostas classificadas empatadas, o desempate se
far4 por sorteio na prépria sessdo do Pregdo, para se saber qual fornecedor podera
apresentar seu lance primeiro.

6.10 — O valor dos lances podera ser fixado e alterado, pelo Pregoeiro, durante a sesséo.

6.11 - Havendo lance, o Pregoeiro realizara uma nova rodada, comecando pelo autor que,
no momento, estiver com a proposta de maior preco (maior lance verbal), e assim,
sucessivamente, até que, numa rodada completa, ndo haja mais lance e se obtenha em
definitivo, a proposta de menor preco.

6.12 - Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que
for apresentado em primeiro lugar.

6.13 - Durante o transcurso da sesséao publica, o Pregoeiro informara constantemente aos
fornecedores licitantes o valor do menor lance.

6.14 — Somente seréo considerados os lances inferiores ao menor pre¢o obtido, ficando
ainda facultada ao Pregoeiro, em funcédo da morosidade da sesséo por lances irrisorios, a
fixacdo de lances minimos.

6.15 — O fornecedor licitante que ndo apresentar lance em uma rodada (se abstiver), ndo
ficara impedido de participar de nova rodada, caso ocorra.

6.16 - O encerramento da etapa competitiva dar-se-4 quando, convocados pelo Pregoeiro,
os fornecedores licitantes deixarem de apresentar novos lances, quando sera obtida a
classificagcdo geral das propostas, exclusivamente pelo critério de menor preco.

6.17 - Caso néao se realize lance verbal ou encerrada a etapa competitiva, o Pregoeiro fara
solicitagdo ou contraproposta ao fornecedor licitante que tenha apresentado a proposta de
menor prego, para que seja obtida melhor proposta, observado os critérios de julgamento,
ndo sendo admitido negociar condi¢ges diferentes previstas neste edital.

6.18 - O Pregoeiro, ap6s declarar encerrada a fase de lances verbais, ordenara os lances
em ordem crescente de precos, indicando o fornecedor licitante classificado em primeiro
lugar.

6.19 - Nao podera haver desisténcia dos lances ofertados.
6.20 - Sera desclassificada a proposta que contiver o preco ou a entrega dos produtos
condicionados a prazos, descontos, vantagens de qualquer natureza ndo previstas neste

Pregéo, inclusive financiamentos subsidiados ou a fundo perdido.

6.21 - Em caso de divergéncia entre informacdes contidas em documentacéo impressa e
na proposta especifica, prevaleceréo as da proposta.

6.22 — E facultado ao Pregoeiro, suspender a sess@o quando necessario.
6.23 - Sera facultado a Comissao Permanente de Licitacdo, ao seu critério, inverter o

procedimento de abertura dos envelopes, abrindo primeiramente os envelopes de
habilitacdo e ap6s os envelopes de proposta comercial dos licitantes habilitados.

7 - DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO E DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA
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-SENAI-

7.1 — A Comissédo efetuara o julgamento das propostas pelo critério do MENOR
PRECO, POR ITEM.

7.2 — O fornecedor licitante classificado em primeiro lugar devera apresentar
proposta comercial atualizada, escrita e assinada nos moldes do ANEXO Il com o
preco vencedor do lance apds o encerramento da licitacao.

7.2.1 — A proposta atualizada ndo podera implicar aumento de seu preco, onde o
fornecedor licitante serd desclassificado em caso de ndo correcdo ou de néo justificar
eventuais falhas apontadas pelo Pregoeiro.

7.3 — Também serdo desclassificadas as propostas, que sejam irregulares, que néo
atenderem as exigéncias do presente Edital e seus anexos ou CuUjOoS precos sejam
manifestamente inexequiveis.

8 — DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO — ENVELOPE 02

8.1 - Efetuados os procedimentos de classificacdo de precos deste Edital, e sendo
aceitavel a proposta classificada em primeiro lugar, a Comissdo Permanente de Licitacdo
promovera a abertura do envelope n° 02 referente aos DOCUMENTOS DE
HABILITACAO deste fornecedor, que deverdo ser apresentados da seguinte forma:

8.1.1 - Documentos relativos a habilitagao juridica:
a) registro comercial, no caso de empresa individual; ou

b) inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova da
diretoria em exercicio; ou

Cc) copia autenticada do contrato social do fornecedor ou estatuto com ata da assembleia
que elegeu a atual diretoria, devidamente registrado na Junta Comercial do Estado ou
publicagdo da mesma em jornal de grande circulagéo; ou

d) decreto de autorizagdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira, em
funcionamento no pais, e ato de registro ou autorizagdo para funcionamento, expedido
pelo érgao competente, quando a atividade assim o exigir.

8.1.2 - Documentos relativos a qualificagdo técnica:

a) 01 (um) atestado de capacidade técnica, fornecido por pessoa juridica de direito publico
ou privado, que comprove a aptiddo do fornecedor licitante para o fornecimento pertinente
e compativel ao objeto descrito no ANEXO | deste Edital.

a.l) o atestado devera ser apresentado em papel timbrado original ou cépia reprografica
autenticada, assinados por autoridades ou representante de quem o expediu, com a
devida identificagdo. (N&o serd aceito atestado apresentado no papel timbrado do
fornecedor licitante).

b) declaracdo especial preenchida - ANEXO IV deste Edital.

8.1.3 - Documento relativo a qualificagcdo econémico-financeira:

a) certiddo negativa de faléncia ou concordata, expedida pelo distribuidor da sede do
fornecedor licitante.
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NOTA: O Poder Judiciario de Santa Catarina emitiu um aviso, em
seu préprio site, conforme segue: “Considerando a implantagao
do sistema eproc no Poder Judiciario de Santa Catarina, a
partir de 1°4/2019, as certiddées dos modelos "Civel" e
"Faléncia, Concordata e Recuperacao Judicial" deverdo ser
solicitadas tanto no sistema eproc quando no SAJ. As duas
certidbes deverdo ser apresentadas conjuntamente, caso
contrario ndo terdo validade”

8.1.4 - Documentos relativos a regularidade fiscal:

a) prova de inscricdo no Cadastro Nacional da Pessoa Juridica (CNPJ), pertinente ao seu
ramo de atividade e compativel com o objeto licitado;

b) prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, se houver,
relativo ao domicilio ou sede do fornecedor licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objeto contratual;

c) prova de regularidade com a fazenda federal, por meio da certiddo negativa de débito
ou positiva com efeitos de negativa, prevista na Portaria MF 358, de 5 de setembro de
2014, sendo vélida simples copia reprografica de consulta na internet, que comprove a
inexisténcia de débito, que podera ser obtida junto ao site www.receita.fazenda.gov.br;

d) prova de regularidade com tributos estaduais, por meio de certiddo negativa expedida
pela unidade federativa da sede do fornecedor licitante;

e) prova de regularidade com tributos municipais, por meio de certiddo negativa expedida
pelo municipio sede do fornecedor licitante;

f) prova de regularidade para com o Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS),
expedido pela Caixa Econémica Federal, por meio da apresentacdo da certiddo negativa
de débito, ou positiva com efeitos de negativa, sendo valida simples cépia reprogréafica de
consulta na Internet, que podera ser obtida junto ao site www.caixa.gov.br;

g) prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante
a apresentacdo de Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), expedida pelo
Tribunal Superior do Trabalho, sob o abrigo da Lei n® 12.440/2011, sendo valida simples
cOpia reprografica de consulta na Internet, que podera ser obtida junto ao site
www.tst.jus.br/certidao;

8.2 - Os documentos supracitados deverdo estar em plena validade, e, quando ndo
tiverem sua validade expressa, deverdo ser emitidos com no maximo 60 (sessenta) dias
de antecedéncia da data prevista para abertura das propostas, excetuando-se deste prazo
os documentos de habilitacdo juridica e os atestados de capacidade técnica.

8.3 — Sera considerado habilitado o fornecedor licitante que apresentar a documentacao
exigida neste Edital e seus anexos, em sua integra, salvo na hipétese abaixo:

8.3.1 - Caso o fornecedor licitante deixe de apresentar algum documento exigido neste
Edital e seus anexos o0 Pregoeiro poder4 promover diligéncia para esclarecer ou
complementar a instrucdo do processo para verificar a regularidade do fornecedor
licitante.
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8.3.2 - Como resultado da diligéncia acima referida, objetivando um juizo de verdade real,
serd permitida a apresentacdo de documentacdo atualizada e regularizada na prépria
sessdo, para apurar fatos existentes a época da licitacao, concernentes a documentacao
dos participantes.

8.4 - N&o serdo aceitos protocolos em relacdo aos documentos solicitados neste item.

8.5 — Sob pena de inabilitacdo, todos os documentos apresentados para habilitacdo
deverdo estar em nome do fornecedor licitante com o nimero do CNPJ e endereco
respectivo, devendo ser observado o seguinte:

a) se o fornecedor licitante for matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da
matriz; ou

b) se o fornecedor licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da
filial, exceto o(s) atestado(s) de capacidade técnica que podera(ao) ser emitido(s) para
matriz ou para filial e outros documentos que, pela prépria natureza, comprovadamente,
forem emitidos somente em nome da matriz.

8.6 - Verificado o atendimento das exigéncias fixadas no Edital, observados os
documentos necessarios a habilitacédo, o fornecedor licitante sera declarado vencedor.

8.7 — Sendo a hipotese de inabilitagdo ou de descumprimento de exigéncias estabelecidas
pelo instrumento convocatério, cabera a Comissdo Permanente de Licitagdo autorizar o
Pregoeiro a convocar o autor do segundo menor lance e, se necesséaria observada a
ordem crescente de preco, os autores dos demais lances, desde que atendam ao critério
de aceitabilidade estabelecido por este instrumento convocatario.

8.8 - Caso todos os fornecedores licitantes sejam inabilitados ou todas as propostas
desclassificadas, a Comissdo Permanente de Licitacdo podera fixar aos fornecedores
licitantes o prazo de 08 (oito) dias Uteis para apresentacdo de nova documentacgdo ou de
outras propostas, escoimadas das causas que motivaram a inabilitagdo ou
desclassificagio — NAO SENDO PERMITIDA A ALTERACAO DO VALOR INICIAL
DESCRITO NO DOCUMENTO DE PROPOSTA COMERCIAL.

9 - DA ATA DA SESSAO PUBLICA DO PREGAO

9.1 - Da sessdo publica do Pregdo serd lavrada ata circunstanciada, contendo o(s)
registro(s):

a) dos fornecedores licitantes;

b) das propostas escritas e verbais apresentadas na ordem de classifica¢ao;

c) da analise da documentacéo exigida para a habilitacao;

d) as reclamacdes, impugnacdes efetuadas e demais ocorréncias.

9.1.1 - A ata circunstanciada sera assinada pela Comissdo Permanente de Licitacdo e
pelo(s) representante(s) do(s) fornecedor(es) licitante(s) presente(s), devidamente
credenciado(s).

10 - DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E DA IMPUGNACAO DO ATO
CONVOCATORIO

10.1 - Sob pena de decadéncia do direito, até o dia 10/09/2021, qualquer pessoa, por
meio de correspondéncia ou e-mail aquisicoes@fiesc.com.br enderecado a Comisséo
Permanente de Licitacdo, poderd solicitar esclarecimentos ou impugnar o presente Edital.
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10.2 - Caberd a Comissdo Permanente de Licitacdo, decidir sobre tal pedido de
impugnacéo do Edital antes da realiza¢do do certame licitatorio.

10.3 - Acolhido o pedido de impugnacdo contra o ato convocatorio, feitos os ajustes
necessarios, caso a eventual alteracéo do Edital vier a afetar a formulacdo das propostas,
sera designada nova data para a realizacdo da presente licitacdo, mediante comunicagéo
por meio do site https://portaldecompras.fiesc.com.br.

11 — DO PEDIDO DE RECONSIDERACAO E DO RECURSO ADMINISTRATIVO

11.1 — Da decisdo de desclassificar as propostas de precos iniciais, somente cabera
pedido de reconsideracdo a prépria Comissdo Permanente de Licitacdo, com a
justificativa de suas razbes a ser apresentado, de imediato, oralmente ou por escrito, ha
mesma sessao publica em que vier a ser proferida;

11.1.1 — A Comissdo Permanente de Licitacdo analisara e decidira de imediato o pedido
de reconsideracgéao, sendo-lhe facultado, para tanto, suspender a sesséo publica;

11.1.2 — Da decisdo da Comissdo Permanente de Licitacdo relativa ao pedido de
reconsideracgdo nao cabera recurso.

11.2 - Declarado o fornecedor licitante vencedor, os demais fornecedores licitantes que
desejarem recorrer, deverao apresentar 0 recurso por escrito, no prazo de 02 (dois) dias
Uteis a Autoridade Competente, que serd disponibilizado a todos os fornecedores
licitantes participantes no site https:/portaldecompras.fiesc.com.br. Os demais
interessados, desde logo, ficam intimados a apresentar contrarrazées, em igual nimero
de dias, que comecarao a correr do término do prazo do fornecedor recorrente, devendo
envid-las para o enderego eletrdnico aquisicoes@sistemafiesc.com.br, sendo-lhes
assegurada vista dos autos.

11.3 — Os recursos deverao ser elaborados com a observancia dos seguintes requisitos:
11.3.1 — serem digitados/impressos e devidamente fundamentados;
11.3.2 — serem assinados pelo representante legal do fornecedor licitante;

11.3.3 — serem protocolados na GEDEC - Geréncia Executiva de Desenvolvimento
Corporativo — na sede da FIESC de segunda a sexta-feira nos seguintes horarios: 08h as
12h e das 13h30min as 17h.

11.4 - Os autos do processo administrativo permanecerdo com vista franqueada aos
interessados na Rod. Admar Gonzaga n°® 2.765 - Itacorubi - Florian6polis/SC (88034-001)
— GEDEC - Geréncia Executiva de Desenvolvimento Corporativo.

11.5 - Os recursos serao julgados no prazo de até 10 (dez) dias Uteis, contados da data
final para sua interposicéo, ou quando for o caso, daquela prevista para a manifestacdo
dos demais fornecedores licitantes, pela Autoridade Competente ou por quem esta
delegar competéncia, nos termos do 8§ 3° do artigo 22 e do art. 23 do Regulamento de
Licitacbes e Contratos do SENAI.

11.6 - O acolhimento do recurso implicara tdo somente na invalidacdo daqueles atos que
nao sejam passiveis de aproveitamento.

14

Federacao das Industrias do Estado de Santa Catarina

Rod. Admar Gonzaga, 2765 - Itacorubi - Florianopolis/SC - 88034-001 - Fone 48 3231 4100 - Fax - 48 3334 5623 - fiesc.com.br



-SENAI-

11.7 - Os recursos terdo efeito suspensivo somente para aquele interposto contra a
decisdo que declarar o fornecedor licitante vencedor.

11.8 - Nao serdo conhecidas as impugnacdes e 0s recursos apresentados fora do prazo
legal e/ou subscrito por representante ndo credenciado ou néo identificado no processo
para responder pelo fornecedor licitante.

119 - N&ao serdo recebidas as peticbes de contrarrazdes intempestivamente
apresentadas.

11.10 - S6 se iniciam e vencem os prazos referidos neste item em dia de expediente na
sede da Entidade Licitante.

12 - DA HOMOLOGAGCAO E DA ADJUDICACAO

12.1 - Constatado o atendimento das exigéncias previstas no Edital, o fornecedor licitante
sera declarado vencedor e ndo havendo interposi¢éo de recurso a Comissdo Permanente
de Licitagcdo encaminhard o processo a Autoridade Competente, para homologacgéo e
adjudicacéo.

12.2 — Concluido o julgamento das propostas, passado o0 prazo recursal e realizada a
homologagédo e adjudicacdo do objeto da licitacdo ao fornecedor licitante vencedor, o
resultado da licitag&o sera disponibilizado no site https://portaldecompras.fiesc.com.br.

13 — DA CONTRATACAO

13.1 - As obrigacdes decorrentes do fornecimento dos materiais/equipamentos
constantes deste Edital serdo formalizados por meio de um instrumento simplificado,
denominado “ordem de compra”, observando-se as condigBes estabelecidas neste Edital,
seus anexos e na legislagéo vigente.

13.1.1 - O fornecedor contratado ficara obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢cdes
previstas neste Edital e seus anexos, 0s acréscimos que se fizerem necessarios, em até
25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado.

14 — DAS PENALIDADES

14.1 — O fornecedor que (l) ensejar o retardamento da execucdo do certame, (II) ndo
mantiver a proposta, (Ill) comportar-se de modo inidéneo, (IV) fizer declaracao falsa, (V)
cometer fraude fiscal ou (VI) recusar-se injustificadamente em assinar o Contrato, aceitar
ou retirar documento equivalente, dentro do prazo fixado, sera penalizado pelo
descumprimento total das obrigacdes assumidas, com as seguintes consequéncias:

a) perda do direito a contratacao;
b) aplicacdo da multa de 10% (dez por cento) sobre o valor de sua proposta comercial;
c) perda de caucdo ou execucdo das demais garantias de propostas oferecidas;

d) suspenséo do direito de licitar ou contratar com a FIESC e suas Entidades, por um
prazo de até 02 (dois) anos.

15 - DAS DISPOSICOES GERAIS
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15.1 — A presente licitacdo destina-se a selecionar a proposta mais vantajosa para a
Entidade Licitante e sera processada e julgada em estrita conformidade com os principios
basicos da legalidade, da impessoalidade, da moralidade, da igualdade, da publicidade,
da probidade administrativa, da vinculagdo ao instrumento convocatério, do julgamento
objetivo e dos que Ihe séo correlatos.

15.2 - As normas que disciplinam este certame serdo sempre interpretadas em favor da
ampliac@o da disputa entre os fornecedores interessados, atendidos ao interesse publico
e da Entidade Licitante, sem comprometimento da seguranca da contratacéo.

15.3 - Nenhuma indenizacdo ser& devida aos fornecedores licitantes pela elaboragéo ou
pela apresentagcéo de documentacéo referente ao presente Edital.

15.4 - A adjudicacdo do objeto da licitacdo ao fornecedor licitante vencedor e a
homologacéo do certame nao implicardo direito a contratacao.

15.5 — Fica assegurado a Entidade Licitante o direito de cancelar a licitagdo, antes de
assinado o contrato, desde que justificado, de acordo com o art. 40, do Regulamento de
LicitacBes e Contratos do SENAI.

15.6 — Os recursos or¢camentarios para contratacdo do objeto deste Edital estdo
assegurados no orcamento geral da Entidade Licitante.

15.7 — Os atos decorrentes desta licitagdo serdo publicos, salvo quanto ao conteudo das
propostas, até a respectiva abertura.

15.8 — E facultado ao Pregoeiro, & Comissdo Permanente de Licitagdo ou Autoridade
Superior, em qualquer fase da licitacdo, a promocéo de diligéncia destinada a esclarecer
ou complementar a instrugéo do processo e a afericdo do ofertado, bem como solicitar a
elaboragéo de pareceres técnicos destinados a fundamentar as decisoes.

15.9 - Os envelopes com os documentos que ndo forem abertos ficardo disponiveis por
15 (quinze) dias para retirada pelos fornecedores licitantes e apds este prazo serao
descartados pela Entidade Licitante.

15.10 - O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importard no
afastamento do fornecedor licitante, desde que sejam possiveis as afericbes das suas
qualidades e as exatas compreensdes da sua proposta durante a sesséo do certame.

15.11 - Este Edital, com suas partes integrantes, passara a fazer parte do instrumento
contratual, como se nele estivesse transcrito.

15.12 - A participac@o na presente licitagdo implica em concordancia tacita, por parte do
fornecedor licitante, com todos os termos e condigbes deste Edital, seus anexos e no
Regulamento de Licitagdes e Contratos do SENAI.

15.13 - Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital exclui-se o dia do inicio e
inclui-se o do vencimento, observando-se que sO se iniciam e vencem prazos em dia de
expediente normal na Entidade Licitante, exceto quando for explicitamente disposto em
contrario.
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15.14 - No caso de alteracdo deste Edital, no curso do prazo estabelecido para a
realizacdo do certame, 0 prazo serd reaberto, exceto quando, inquestionavelmente, a
alteracdo ndo afetar a formulagédo das propostas.

15.15 — Considerando que as Entidades do Sistema “S” ndo integram a administracédo
publica, os beneficios previstos na Lei complementar 123/2006 para Empresas de
Pequeno Porte ou Micro Empresas ndo poderdo ser requeridos pelos fornecedores
licitantes no decorrer do certame licitatorio.

15.16 - Os casos omissos serdo resolvidos pelo Pregoeiro e a Comissdo Permanente de
Licitacao.

Florianopolis, 03 de setembro de 2021.
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| ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA |
PREGAO PRESENCIAL N° 1612/2021/SENAI/SC

| 1 - OBJETO |
1A presente licitacdo tem como objeto a selecdo de propostas para aquisicdo de
Mobiliario  Industrial, Impressora 3D, Scanner 3D, Plotter, Planta de

Instrumentacao/calibracdo e Equipamentos para Usinagem CNC, para atendimento das
necessidades da Entidade Licitante, conforme condicBes e exigéncias deste Edital e seus
anexos.

2 — DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO

2.1 — Para fins de escolha da proposta vencedora sera considerado o fornecedor licitante
gue apresentar o MENOR PRECO POR ITEM, cuja proposta estiver de acordo com as
especificagbes deste Edital.

3 - ESPECIFICACOES DO OBJETO

3.1 - Especificacdes técnicas dos itens:

ITEM DENOMINACAO QTDE

01 Torno CNC 01

ESPECIFICACAO TECNICA

TORNO CNC

1. NORMALIZACAO

NBR nm ISO 230-1 - exatiddo geométrica de maquinas-ferramenta operando sem carga ou em condi¢cfes de
acabamento;

1.1 NBR nm ISO 230-2 repetitividade e posicionamento;

1.2 NBR nm ISO 10791-7 ensaio de usinabilidade;

1.3 Vdi-dgq 3441 capabilidade ;

1.4 Nr-9 port.25° (29 de dezembro de 1994) - seguranca de prevenc¢éo de riscos ambientais;

1.5 Nr-10 port.598 (07 de dezembro de 2004) - seguran¢a em instalac6es e servicos em eletricidade;

1.6 Nr-12 port.197 (17 de dezembro de 2010) - seguranca no trabalho em maquinas e equipamentos;

1.7 Nr-17 port.13 (21 de junho de 2007) - ergonomia;

1.8 Nr-26 port. 3.214 (08 de junho de 1978) - sinalizacdo de seguranca;

1.9 Nr-15 port. 203 (28 de janeiro de 2011) (anexo n°® 1) - limites de tolerancia para ruido continuo ou
intermitente.

1.10 IP 54 protecao intrinseca, conforme iec 144, ABNTeb582, DIN 40050;

1.11 NR-9 Port. 25° (29 de dezembro de 1994) Seguranca de Prevencéo de Riscos Ambientais

1.12 NR-10 Port. 598 (07 de dezembro de 2004) Seguranca em Instalacdes e Servicos em Eletricidade.

1.13 NR-12 Port. 197 (17 de dezembro de 2010) Seguranca no Trabalho em Maquinas e Equipamentos.

1.14 NR-13 Port. 3.214 (08 de junho de 1978) Caldeiras, Fornos e Recipientes sob Presséo.

1.15 NR-17 Port. 13 (21 de junho de 2007) Ergonomia.

1.16 NR-26 Port. 3.214 (08 de junho de 1978) Sinalizacao de Seguranca.

1.17NR 15 Port. 203 (28 de janeiro de 2011) (Anexo n° 1) - Limites de toler&ncia para Ruido Continuo ou
Intermitente.

1.18 ABNT NBR NM 273:2002 Seguranga de maquinas - Dispositivos de intertravamento associados a
protecdes - Principios para projeto e selecéo.
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1.19 ABNT NM 272:2002 Seguranca de maquinas - Prote¢Bes - Requisitos gerais para o projeto e
construgdo de protecdes fixas e méveis.

1.20 ABNT NBR 5410:2005 Instalacdes Elétricas de Baixa Tens&o.

1.21 ABNT NBR NM ISO 13852:2003 Segurangca de maquinas - Distancias de seguranca para impedir o
acesso a zonas de perigo pelos membros superiores.

1.22 ABNT NBR NM ISO 13853:2003 Seguranga de maquinas - Distancias de seguranca para impedir o
acesso a zonas de perigo pelos membros inferiores.

1.23 ABNT NBR NM ISO 13854:2003 Seguranca de maquinas - Folgas minimas para evitar esmagamento
de partes do corpo humano.

1.24 ABNT NBR 14153:2013 Seguranca de maquinas - Partes de sistemas de comando relacionados a
seguranca - Principios gerais para projeto.

1.25 ABNT NBR ISO 12100:2013 Seguranca de maquinas - Principios gerais de projeto - Apreciacdo e
reducéo de riscos.

1.26 ABNT NBR ISO 23125:2013 Maquinas-Ferramenta - Seguranca — Tornos

1.27 BS EN 13128:2001+A2:2009 Safety of machine tools - Milling machines (including boring machines)
1.28 BS EN 12417:2001+A2:2009 Machine tools - Safety - Machining Centres

2. CARACTERISTICAS TECNICAS:

2.1. Barramento:

2.1.1. Horizontal com guias temperadas e retificadas;

2.1.2. Diametro maximo admissivel sobre o barramento: maior ou igual 420mm;

2.1.3. Comprimento torneavel entre pontas: maior ou igual 1.000 mm.

2.1.4. Largura do barramento: maior ou igual a 300mm;

2.1.5. Altura do barramento: maior ou igual a 340mm;

2.2. Eixo arvore:

2.2.1. Nariz flangeado conforme norma "asa-a2-5" ou equivalente adotado pelo fabricante;

2.2.2. Furo do eixo &rvore: maior ou igual 50 mm;

2.2.3. Gama de rotacbes com variacdo continua de velocidades, em apenas uma gama sem sistema de
transmiss@o com

engrenagens.

Faixa de velocidades:

2.2.4. Minima: menor ou igual 10 rpm;

2.2.5. Méaxima: maior ou igual 4.000 rpm.

2.3. Carros:

2.3.1. Com guias lineares de precisdo com esferas recirculantes pré-carregadas ou com guias deslizantes
temperadas e retificadas ao redor de 450 hb de dureza com contra guias revestidas com resina antifriccdo
(turcite) nos eixos "x" e "z";

2.3.2. Fusos longitudinal "z" e transversal "x" de precisdo com esferas recirculantes pré-carregadas;

2.3.3. Cursos: transversal "x" maior ou igual 210 mm; longitudinal "z" maior ou igual 1.000 mm;

2.3.4. Didmetro maximo torneavel sobre o carro transversal: maior ou igual 200 mm;

2.3.5. Avanco rapido no eixo "z": maior ou igual 10 m/min;

2.3.6. Avanco rapido no eixo "x": maior ou igual 10 m/min;

Obs.: 0 motor principal eixo arvore, 0s servos motores eixos X € z e seus respectivos acionamentos deverao
ser do mesmo fabricante do comando numérico computadorizado (CNC).

2.4. Torre automatica porta-ferramentas:

2.4.1. Acionamento hidraulico (com unidade hidraulica incorporada) ou elétrico;

2.4.2. Minimo de oito (8) posic¢des: no sistema vdi ou similar;

2.4.3. Procura bidirecional de ferramentas.

2.4.4. 04 (quatro) suportes para torneamento interno g minimo 25 mm

2.4.5. 01 (uma) bucha de reducéo @ 8 x 25 mm; 01 (uma) bucha de reducéo @ 10 x 25 mm; 01 (uma) bucha
de reducéo @ 12 x 25 mm; 02 (duas) buchas de reducédo g 16 x 25 mm; 02 (duas) buchas de reducéo g 20 x
25 mm;

2.4.6. 01 suportes minimo 25x25 mm para faceamento;

2.5. Cabecgote movel:

2.5.1. Sistema de acionamento hidraulico da manga com unidade hidraulica incorporada.

2.5.2. Sede interna minima cone CM4.

3. ALIMENTACAO ELETRICA
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3.1.380v; 60hz; trifasica;

3.2. Motor principal minimo 12 cv;

3.3. Protecéo conforme ip-54 (ou equivalente);

Nota 1) - em caso de paralisagdo da maquina devido interrupgédo no fornecimento de energia elétrica ou ar
comprimido, a mesma nado podera, em hipdtese alguma, reiniciar seu funcionamento sem que haja novo
comando.

4. INSPECAO E TESTES

4.1. Capabilidade conforme norma vdi-dgq 3442, ou equivalente adotada pelo fabricante;

4.2. Ensaio geométrico conforme norma NBR nm ISO-230-1 ou equivalente adotada pelo fabricante;
4.3. Medicéo de vibracfes conforme norma NBR 10082 ou equivalente adotada pelo fabricante;

4.4. Nivel de ruido conforme norma NR 15 ou equivalente adotada pelo fabricante;

4.5. Ensaio de dureza "Brinell* do barramento;

5. CARACTERISTICAS DO COMANDO SIEMENS SINUMERIK 828D
5.1. Linguagem conforme norma ISO ou DIN 66025;

- funcdes principais:

- "n" nimero sequencial de blocos;

- "g" preparatéria;

- "X" eixo transversal;

- "Z" eixo longitudinal;

- "I" eixo auxiliar paralelo ao eixo "X";

- "k" eixo auxiliar paralelo ao eixo "z";

- "r" definicdo de raio;

- "f" avanco;

- "s" rotagao (rpm);

- "m" miscelanea ou auxiliares;

- "t" troca ferramentas;

- fungdes complementares.

5.2. Monitor lcd

- minimo 10";

- colorido;

5.3. Busca automatica do ponto de referéncia;

5.4. Interpolagéo circular e linear;

5.5. Execuc¢édo de roscas paralelas e cénicas com ciclo de roscar basico e automatico (ciclo fixo);
5.6. Simulagéo grafica de usinagem e contornos;

5.7. Programacdo mdi com diadlogo condensado ou via leituras de um programa elaborado externamente;
5.8. Comunicagdo com periféricos via interfaces Porta USB e Compact Flash
5.9. Avango programado em mm/rotagao;

5.10. Programag¢do em absoluto e incremental;

5.11. Parada programada,;

5.12. Tempo de espera;

5.13. Ciclos fixos na linguagem "1SO"

- ciclo automatico de desbaste longitudinal para contornos;

- ciclo automatico de desbaste transversal para contornos;

- ciclo automatico de desbaste paralelo para contornos;

- ciclo de roscar automatico;

- ciclo de furar longitudinal;

- ciclo de canais transversal;

- zonas/areas de seguranca para placa e contra ponta;

5.14. Correcéo de ferramentas nos eixos "x" e "z";

5.15. Fungdes de salto condicional ou incondicional programaveis;
5.16. Sub-rotinas;

5.17. Auto diagnéstico para erros de operacgéo e falhas do sistema;
5.18. Correcéo do programa-eliminacdo e insercéo de sentencas;
5.19. Manivela eletrbnica;

5.20. Minimo 3 mbyte de capacidade de memdria do CNC para programas;
5.21. Compensacédo do raio da ferramenta;

21

Federacao das Industrias do Estado de Santa Catarina
Rod. Admar Gonzaga, 2765 - Itacorubi - Florianopolis/SC - 88034-001 - Fone 48 3231 4100 - Fax - 48 3334 5623 - fiesc.com.br




-SENAI-

5.22. Recursos de programacéo conversacional,

5.23. Drive para cartdo de memdria no painel do CNC;

5.24. Processador minimo de 32 bits;

5.25. Deveré ser equipado com cartdo de memaria com no minimo 1 gb;

6. COMPONENTES BASICOS (OBRIGATORIOS)

6.1. Avisos de seguranca ;

6.2. Carenagem com portas corredicas (protecdo completa), incluindo cobertura sobre o cabecote mdvel
dotadas de:

- travas elétricas de seguranca;

- visores de vidro temperado a prova de choque ou equivalente e grade protetora;

6.3. Bandeja basculante com filtragem de 6leo para remocéo de aparas;

6.4. Sistema de lubrificacéo automatica centralizada, com filtro de linha e sensor de nivel de 6leo;

6.5. Sistema de iluminacéo individual com prote¢éo da ldmpada selada;

6.6. Conjunto completo para refrigeragédo de corte;

6.7. Placa hidraulica de trés castanhas com:

6.7.1. Cilindro hidraulico traseiro e pedal para acionamento da placa com unidade hidraulica incorporada;
6.7.2. Diametro minimo 160 mm e maximo 210 mm;

6.7.3. Com furo passante dia. Minimo de 42 mm;

6.7.4. Com 01 jogo de castanhas moles (torneaveis);

6.8. Uma (1) ponta rotativa cm conforme item 2.5;

6.9. Jogo de chaves para operagéo / preparacdo da maquina;

6.10. Jogo de parafusos e porcas de nivelamento;

6.11. Painel elétrico com climatizacao centrifuga e pressao positiva,

6.12. Separador de oleo / refrigerante de corte;

7. Sistema de lubrificacdo automatica centralizada;

8. ACABAMENTO:

Protecéo anticorrosiva com tinta a base de epdxi ou poliuretana de alta resisténcia;
8.1. Tintas/cores:

8.1.1. Azul - munsell 10b - 3/4, semibrilho;

8.1.2 cinza - ral 7035, semibrilho

9. DOCUMENTAGCAO TECNICA (EM PORTUGUES):

9.1. Na proposta:

9.1.1 Catalogo e descritivo técnico que comprovam o pleno atendimento da especificacdo técnica requerida
no edital.

9.1.2 Modelos dos registros dos ensaios mencionados no item 4.

9.1.3 Declaracdo de que o fabricante/fornecedor possui assisténcia técnica com técnicos devidamente
treinados no Brasil.

9.2. Na entrega:

9.1.2 Documentacdo completa em midia eletrénica que consiste em: arquivos dos manuais de operacéo,
programacéo, instalagdo, manutencao, diagramas elétricos e registros (impressos em papel timbrado) dos
ensaios realizados na prépria maquina conforme item 4;

9.2.1. Documento art (anotagdo de responsabilidade técnica) da fabricagdo do equipamento, fornecido pelo
CREA em atendimento a NR-12.

10. ANALISE TECNICA;

10.1. Durante o processo de fabricacdo, técnicos da contratante poderdo solicitar que o equipamento seja
disponibilizado para vistoria, que deve acontecer num prazo de 48hs apés ser registrado o pedido;

10.2. Podera, ainda, ser solicitado, a realizacdo dos ensaios de geometria no equipamento ofertado para
vistoria conforme NBR nm ISO-230-1 - exatiddo geométrica de maquinas-ferramenta operando sem carga ou
em condi¢Bes de acabamento;

10.3 os custos com passagem, alimentac@o e hospedagem serdo por conta da contratante.

11. RECEBIMENTO DO EQUIPAMENTO:
11.1. Deverdo ser apresentados os manuais (em lingua portuguesa): instalacdo (providéncias iniciais),
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operacao, programacao, manutencao e diagramas elétricos;

11.2. O equipamento s6 serd liberado para entrega e pagamento se considerado conforme o aceite técnico;
11.3 A maquina devera ser transportada até o local indicado pela unidade de formagéo profissional, (ponto
de utilizacdo), pelo fabricante / fornecedor, sem custo para o SENAI/SC.

12. TREINAMENTO:

12.1. Programacéo e operacao para duas (2) ; pessoas por maquina,;

12.2 carga horéaria minima: 32 horas, 04 dias uteis;

12.3 O fornecedor devera ter disponivel treinamento de manutencdo da maquina no Brasil, arcando os
custos de seu colaborador/contratado.

12.4  As despesas referentes ao colaborador que ird ministrar o treinamento séo por conta da contratada.
12.5 Despesas dos participantes do treinamento seréo por conta da contratante.

12.6 O fornecedor devera ter disponivel servico de atendimento para dividas de programacédo e operacao,
comprovado através de central de atendimento.

13. INSTALACAO:

13.1. Deverd ser efetuada por técnicos do fabricante / fornecedor;

Os técnicos de manutencao do fornecedor deveréo estar capacitados, através de certificado de treinamento
da norma de seguran¢a NR-10.

13.2. A maquina devera ser transportada até o local indicado no edital, pela empresa vencedora da licitacao,
arcando com todas as despesas.

14. Start do equipamento em no maximo 30 dias Corridos apés sua entrega, devidamente agendado com a
unidade do SENAI/SC.

15. E de responsabilidade da contratante fornecer ponto de energia elétrica compativel com o equipamento,
provido de conector e protecéo térmica de rede.

16. E de responsabilidade da contratante fornecer ponto de ar comprimido.

17. Garantia: minima de 12 meses a contar a partir da emissdo da nota fiscal. INCLUIR/DECLARAR JUNTO
A PROPOSTA)

18. Prazo de entrega até 60 dias corridos.

ITEM DENOMINACAO QTDE

02 Centro de Usinagem CNC 01

ESPECIFICACAO TECNICA

CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

1. NORMALIZACAO:

1.1. NBR nm ISO 230-1 - exatiddo geométrica de maquinas-ferramenta operando sem carga ou em
condi¢des de acabamento;

1.2. NBR nm ISO 230-2 - determinagdo da exatiddo e repetitividade de posicionamento de eixos de
Magquinas ferramenta a comando numérico;

1.3. NBR nm ISO 187-1 - materiais metdlicos - dureza Brinell - parte 1: medi¢édo da dureza;

1.4. NBR 10082 - vibracdo mecanica de maquinas com velocidades de operacao de (600 a 1200) rpm;

1.5. NBR 10791-4 e NBR 10791-7: condi¢Bes de ensaios para centro de usinagem;

1.6. NR 15 - atividades e operac¢fes insalubres;

1.7. NR 12 - seguranca e saude no trabalho - maquinas e equipamentos;

1.8. NR-9 Port. 25° (29 de dezembro de 1994) Seguranca de Prevencéo de Riscos Ambientais

1.9. NR-10 Port. 598 (07 de dezembro de 2004) Seguranca em Instalacdes e Servicos em Electricidade.
1.10. NR-12 Port. 197 (17 de dezembro de 2010) Seguranca no Trabalho em Maquinas e Equipamentos.
1.11. NR-13 Port. 3.214 (08 de junho de 1978) Caldeiras, Fornos e Recipientes sob Presséo.
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1.12. NR-17 Port. 13 (21 de junho de 2007) Ergonomia.

1.13. NR-26 Port. 3.214 (08 de junho de 1978) Sinaliza¢édo de Seguranca.

1.14. NR 15 Port. 203 (28 de janeiro de 2011) (Anexo n° 1) - Limites de tolerancia para Ruido Continuo ou
Intermitente.

1.15. ABNT NBR NM 273:2002 Seguranca de maquinas - Dispositivos de intertravamento associados a
protecdes - Principios para projeto e selecéo.

1.16. ABNT NM 272:2002 Seguranca de maquinas - Protecbes - Requisitos gerais para o projeto e
construcdo de protecdes fixas e moveis.

1.17. ABNT NBR 5410:2005 Instalacdes Elétricas de Baixa Tensao.

1.18. ABNT NBR NM ISO 13852:2003 Seguranca de maquinas - Distancias de seguranca para impedir o
acesso a zonas de perigo pelos membros superiores.

1.19. ABNT NBR NM ISO 13853:2003 Seguranca de maquinas - Distancias de seguranca para impedir o
acesso a zonas de perigo pelos membros inferiores.

1.20. ABNT NBR NM ISO 13854:2003 Seguranca de maquinas - Folgas minimas para evitar esmagamento
de partes do corpo humano.

1.21. ABNT NBR 14153:2013 Seguranca de maquinas - Partes de sistemas de comando relacionados a
seguranca - Principios gerais para projeto.

1.22. ABNT NBR ISO 12100:2013 Seguranca de maquinas - Principios gerais de projeto - Apreciagéo e
reducéo de riscos.

1.23. ABNT NBR ISO 23125:2013 Maquinas-Ferramenta - Seguranga — Tornos

1.24.BS EN 13128:2001+A2:2009 Safety of machine tools - Milling machines (including boring machines)
1.25 BS EN 12417:2001+A2:2009 Machine tools - Safety - Machining Centres

2. CARACTERISTICAS TECNICAS EQUIPAMENTO BASICO:

2.1 Cabecgote com cone do eixo arvore ISO-40 com motor principal de: minimo 25 CV (S3 - 15%)
2.2 Compensacao térmica do eixo Z

2.3 CNC Fanuc 0i-MF Plus com monitor LCD colorido de 10.4"

2.4 Cobertura completa contra cavacos e respingos

2.5 Documentagdo completa do produto em midia eletrénica

2.6 Faixa de rotagdo de 10 a 10.000 rpm

2.7 Guias lineares de rolos nos eixos X,Y e Z

2.8 Instalacgéo elétrica disponivel para tenséo / frequéncia de 380VCA 50/ 60 Hz

2.9 Interface ethernet

2.10 Jogo de chaves principais para operagao da maquina

2.11 Jogo de parafusos e porcas de nivelamento

2.12 Luminérias de LED

2.13 Painel de operacgédo auxiliar manual (handwheel) com fun¢des de manivela e jog para eixos
2.14 Painel elétrico com climatizacao centrifuga e pressao positiva

2.15 Porta principal Unica com trava elétrica de seguranca

2.16 Sistema de lubrificacdo centralizada com filtro de linha e sensor de nivel de éleo, para as guias e fusos
de esferas

2.17 Sistema de refrigeracéo de corte com bomba de 5 bar

2.18 Sistema pneumatico para limpeza do cone do eixo arvore e destravamento da ferramenta
2.19 Trocador automético de ferramentas

2.19.1 Minimo de 20 (vinte) posicdes;

2.19.2. Diametro da ferramenta com ocupacao total do magazine minimo 100 mm;

2.19.3. Comprimento da ferramenta: minimo 250 mm;

2.19.4. Tempo de troca da ferramenta (Ferramenta a Ferramenta): menor ou igual a 5s,

2.19.5. Selecao das ferramentas bidirecional;

2.19.6. Mandril da ferramenta (compativel com o cone do eixo arvore)

2.20 Area méxima total ocupada pelo equipamento:

2.20.1 Frente (largura): maximo: 2.500 mm; (somente maquina, sem transportador de cavacos)
2.20.2 Profundidade: maximo: 2.600 mm;

2.21 Mesa:

2.22.1. Comprimento:

2.22.1.1. Minimo: 900 mm;

2.22.1.2. Maximo: 1.100 mm;

2.22.2. Largura:
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2.22.2.1. Minima: 550 mm;

2.22.2.2. Maxima: 650 mm;

2.22.3.1 Capacidade de carga: minimo 800kg

2.23 Cursos:

2.23.1. Longitudinal eixo x minimo: 600 mm;

2.23.2. Transversal eixo y minimo: 610 mm;

2.23.3. Vertical eixo z: minimo 620mm;

2.24 Avancos (X, Y, z)

2.24.1 Avanco rapido;: minimo 30.000 mm/min; (X,y,z)

2.24.2 Avanco de corte programavel nos eixos minimo de 1 a 20.000 mm/min; (X,y,z)

2.25. Fuso de deslocamento de precisdo com esferas recirculantes pré-carregadas no eixo z, diametro
minimo 40 mm, classe de precisdo minima 03, conforme norma JIS B-1192, acoplado diretamente ao
servomotor;

2.26 Rolamentos dos mancais do fuso de esferas eixo z classe p4 ou superior;

2.27 Travamento das guias lineares do eixo Z através de cunhas.

3. COMPONENTES OBRIGATORIOS:

3.1. Carenagem com portas corredicas dotadas de trava elétrica de seguranca na porta frontal e acesso
lateral totalmente fechado com chaves especiais para abertura seguindo norma NR12

3.2. Visores de vidro temperado a prova de choque ou policarbonato;

3.3 Proteg0es telescdpicas nos trés eixos, completa contra cavacos e respingos

3.4. Sistema completo de refrigeracéo de corte, pelo centro do eixo arvore, com tanque de refrigeracdo, com
rodizios para facilitar a remog¢&o e moto- bomba com pressao minima de 15 bar;

3.5. Sistema de separacéo do dleo refrigerante do éleo lubrificante (oil skimmer ou equivalente);

3.6 Sistema de iluminacao eficiente, com protecéo das lampadas;

3.7. Pistola para lavagem ou limpeza de pecas;

3.8. Mesa Giratorio 4° eixo (simultaneamente ao eixos x,y e z)

3.8.1 Didmetro do Plato: minimo 230mm

3.8.2 Altura da base ao centro: minimo 160mm

3.8.3 Peso minimo da peca: 170 kg

3.8.4 Torque servomotor minimo 500 N.m

3.8.5 Velocidade minima servomotor: 15 rpm

3.8.6 Torque travamento freio minimo: 480 N.m

3.8.7. Posicéo de trabalho horizontal

3.8.8 Cabecote mdvel manual para mesa giratéria

3.9 Transportador de cavacos lateral de esteira e tanque.

3.10. Sensor de abertura do painel elétrico;

3.11. O equipamento devera ser provido de plaquetas de identificacdo, alertando para correta utilizacdo do
equipamento e seguranca do operador;

4. CABECOTE / EIXO ARVORE:

4.1. Cone da arvore ISO 40 — Interface da ferramenta BT/ BBT-40
4.2. Rolamentos do eixo arvore de classe P4 ou superior

4.3. Sistema de transmissdo: DIRECT DRIVE

4.4. Eixo arvore balanceado grau gl

4.5. Sistema de selo de ar (pressao positiva) no eixo arvore

4.6. Trava automatica dos porta-ferramentas, com sistema de ejecdo de ferramentas de anti-impacto nos
rolamentos do eixo arvore

4.7. Faixa de rotagbes programaveis no eixo arvore

4.7.1. Minima: 10 rpm;

4.7.2. Maxima:10.000 rpm;

4.7.3. Torque maximo: 118 Nm

5. ALIMENTACAO ELETRICA:

5.1. Trifasica 380vCA; 60hz;

5.2. Poténcia total instalada méxima: 30 kVA

5.3. Em caso de paralisacdo da maquina devido a interrup¢do no fornecimento de energia elétrica ou ar
comprimido, a mesma ndo podera, em hipétese alguma, reiniciar seu funcionamento sem que haja novo
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comando;

6. INSPECAO E TESTES:

6.1. Repetibilidade e posicionamento conforme norma NBR nm-ISO 230-2, NBR nm-ISO 10791-4 ou
equivalente adotada pelo fabricante;

6.2. Ensaio geométrico conforme norma NBR nm-1SO 230-1 ou equivalente adotado pelo fabricante;

6.3. Ensaio de usinabilidade conforme NBR nm-ISO 10791-7 ou equivalente adotada pelo fabricante;

6.4. Medicao de vibra¢des conforme norma NBR 10082 ou equivalente adotada pelo fabricante;

6.5. Nivel de ruido conforme norma NR 15 ou equivalente adotada pelo fabricante;

6.6. Laudo de qualidade do material ferro fundido (estrutura da maquina: base; coluna; cabecote; mesa e
sobre mesa, sendo o minimo exigido ferro fundido GG20);

7. CARACTERISTICAS BASICAS DO COMANDO CNC APLICADO
7.1 Recursos e Desempenho do CNC:

7.1.1 Tamanho do Monitor minimo 10"

7.1.2 Teclado Querty

7.1.3 Painel de Operacéo

7.1.4 Blocos do Look Ahead = 200

7.1.5 Incremento minimo de Posicionamento 0,001mm ou pol e 0,001°
7.1.6 Controle Simultaneo de até 4 Eixos

7.1.7 Verificagdo de Posicionamento Final da Ferramenta antes do Movimento
7.1.8 Interpolacgéo Linear (G01)

7.1.9 Interpolacédo Circular Multi-Quadrante (G02 e G03)

7.1.10 Interpolagéo Helicoidal (G02 e G03 ¢/ X, Y , Z Simultaneos)
7.1.11 Protecédo de Dados

7.1.12 Interface PCMCIA (Cartédo SRAM - Limite 16 GB)

7.1.13 Interface Ethernet Embedded 10 / 100 Mbps

7.1.14 Interface Ethernet

7.1.15 Interface USB

7.1.16 Backup automatico de Dados

7.1.17 Funcdes auxiliares (T, S, M, F)

7.1.18. Contador de Pecas

7.1.19 Relégio

7.1.20 Tempo de ciclo de Usinagem

7.1.21 Compensacéo de Erro de Passo do Fuso

7.1.22. Aceleragao / Desaceleragéo “Bell-Shaped” em Avango Rapido
7.1.23 Aceleracdo / Desaceleragdo Linear ap6s Interpolacéo de Avanco
7.1.24 Superposicdo de blocos em avanco rapido

7.1.25 Power Mate Manager

7.1.26 Inibicdo de Eixos

7.1.27 Limite de Curso por Software

7.1.28 Intertravamento

7.1.29 Compensacéo de folga

7.1.30 Torque Limit Skip

7.1.31 Idiomas(Portugués, Inglés, Alemao, Francés, Italiano, Espanhol)
7.1.32 Funcao de selec¢édo de nivel de economia de energia

7.2- Recursos de Programacéao:

7.2.1 Rosca com Macho Auto-Compensador

7.2.2 Retorno Programavel p/ até 4 Posi¢des de Referéncia (G28, G30 e G53)
7.2.3 High Speed and high quality Machining Package

7.3- Funcdes de Avanco:

7.3.1 Avangco em mm/min ou pol/min (G94)

7.3.2 Avanco em mm/rot ou pol/rot (G95)

7.3.3 Tempo de Permanéncia G04

7.4- Funcdes Graficas:

7.4.1 Simulacao Grafica de Usinagem ISO

7.4.2 Simulacao Grafica de Usinagem — 2D / 3D

7.5- Sistemas de Coordenadas:
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7.5.1 Sistema Local de Coordenadas de Peca (G52)

7.5.2 Sistema de Coordenada de Maquina (G53)

7.5.3 Sistema de Coordenada de Trabalho (G54~G59)

7.5.4 Preset do Sistema de Coordenada de Peca (G92, G92.1)
7.5.6 Corretor de Geometria e Desgaste da Ferramenta = 100
7.6- Valores de Coordenadas e Dimensdes:

7.6.1 Programacgdo em Absoluto (G90) ou Incremental (G91)
7.6.2 Conversao de Medidas em Polegada (G20) ou Métrico (G21)
7.6.3 Rotacédo do Sistema de Coordenadas

7.6.4 Transferéncia de Origem de Coordenadas

7.6.5 Imagem de Espelho

7.6.6 Entrada Programavel de Dados (G10)

7.7- Funcdes de Spindle:

7.7.1 Velocidade do EixoArvore em RPM (G97)

7.7.2. Orientacéo do EixoArvore (M19)

7.7.3. Monitoragéo da Velocidade Atual do Spindle

7.8- Funcdes Aplicadas & Ferramenta:

7.8.1 Compensacédo de Raio da Ponta da Ferramenta (G40, G41 e G42)
7.8.2. Entrada de Corretor Relativo de Ferramenta [INPUT C]
7.8.3. Gerenciador de Vida de Ferramenta

7.8.4. Telas para medicdo de comprimento da Ferramenta — Modo Manual - EZ Flex
7.9- Macro:

7.9.1 Macro B (Macro do Usuario)

7.9.2 Adigdo de Variaveis para Macro B

7.9.3 Macro Executor

7.9.4 Meméria p/ Aplicagdes em “Macro Executor” e Fanuc Picture (Mb) = 6MB
7.9.5 Programagcéo PLC

7.10- Funcdes para Simplificacdo de Programa:

7.10.1 Furacéo Intermitente ao Longo do Eixo Z (G74)

7.10.2 Programagcéo de Dimensdes Direto do Desenho

7.10.3 Furacgéo / Mandrilhamento (G83, G85)

7.10.4 Roscamento com Macho Rigido (M29 + G84,G88)
7.10.5 Recuperacao de interrup¢do em rosca rigida

7.10.6 Interpolagéo Cilindrica (G07.1)

7.10.7 Comando em Coordenada Polar (G15, G16)

7.11- Formato de Programacéo:

7.11.1 Formato de Programacao ISO do Comando Fanuc
7.12- Operacdes de Execuc¢dao:

7.12.1 Numero / Pesquisa de Programa

7.12.2 Comentérios de Programa

7.12.3 Chamada Sub-Programa

7.12.4. Operacédo em MDI (“Memory Data Input”)

7.12.5 Operacao em Automatico

7.12.6 Operacéao Bloco-a-Bloco

7.12.7 Parada de Execucéo de Programa (M0O)

7.12.8 Parada Opcional (M01)

7.12.9 Omissao de Bloco (/")

7.12.10 Reinicio de Execu¢ao no Meio do Programa

7.12.11 Funcdo DNC

7.12.12 Fungéo “ProgramTest”

7.12.13 Funcgéo “Dry Run”

7.12.14 Zeramento dos Eixos

7.1215. Salto “High Speed Skip” [High Speed Skip]

7.12.16 Chave Controladora de Velocidade do Eixo-Arvore
7.12.17 Recuo e Recuperacgédo de ferramenta

7.12.18 Familia A, B e C (Cdédigos “G”)

7.12.19 Busca de Bloco “N” de Programa

7.12.20 Edicdo Expandida de Programa de Peca
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7.12.21 Edigédo de Programas em “Background”

7.12.22 Quantidade de Programas na Memoria: minimo 400
7.12.23 Espago de Memoria Alocado para o Usuario: minimo 2 Mbytes
7.12.24 Manivela Eletrdnica (MPG)

7.12.25 Avanco em JOG

7.12.26 Chave Controladora de Velocidade de Avanco

7.13- Fung¢des Manutencéo:

7.13.1 Limites de Curso

7.13.2 Funcdes de Emergéncia

7.13.3 Mensagens de Alarme

7.13.4 Histérico dos Alarmes Ocorridos

7.13.5 Historico das Operacdes Efetuadas

7.13.6 Manutencg@es Periddicas

7.13.7 Andlise de Comportamento do Sistema de Servo-Mecanismo
7.13.8 Sistema de Ajuda ao Usuario

7.13.9 Tela de Diagnésticos

7.13.10 Tela de Informacg&o de Manutengéo

7.13.11 Monitoracao do consumo de energia

8. SEGURANCA

8.1. Seguranca geral da maquina, conforme normas descritas no item 1;

8.2. Sistema de seguranca nas zonas de perigo, conforme avaliacdo de riscos (protecdo fixa, protecéo
mavel, blogueio e distancia de seguranga);

8.3. O equipamento devera atender as normas solicitadas no item 1;

8.4. Sinalizacéo, protec¢des e identificacdes dos quadros;

8.5. Dois contatores;

8.6. Botéo de parada de emergéncia com relé de seguranca,

8.7. Botdo de reset;

8.8. Medicao do nivel de pressao sonora "ruido" na &rea de operacdo, com laudo fornecido pelo fabricante;
8.9. Sinalizacdo de seguranga;

8.10. Aterramento elétrico;

8.11. Tensdo de comando (extra baixa tensdo) de até 24v em corrente continua e até 60v em corrente
alternada;

8.12. Carenagem completa, nas laterais e frente da mesa, conforme NR 12, para dispositivos de
acionamento, partida e parada de maquinas e equipamentos contra possiveis quebra de rebolo, escape de
pecas e respingos de refrigerantes de corte com portas frontais corredi¢cas dotadas de:

8.12.1. Visores de vidro temperado ou policarbonato com espessura minima de 4mm;

9. ACABAMENTO:

9.1 Protec¢&o anticorrosiva com tinta a base de epo6xi ou poliuretana de alta resisténcia;
9.2. Tintas/cores:

9.2.1 Azul - Munsell 10B - 3/4, semibrilho;

9.2.2 Cinza — RAL 7035, semibrilho

10. DOCUMENTACAO TECNICA (EM PORTUGUES):

10.1. Na proposta:

10.1.1 Catélogo e descritivo técnico que comprovam o pleno atendimento a especificagcao técnica requerida
no edital.

10.1.2 Modelos dos registros dos ensaios mencionados no item 6.

10.1.3 Declaracdo de que o fabricante/fornecedor possui assisténcia técnica com técnicos devidamente
treinados no Brasil

10.2. Na entrega:

10.1.2 Documentagdo completa em midia eletrbnica que consiste em: arquivos dos manuais de operacao,
programacéo, instalagdo, manutencao, diagramas elétricos e registros (impressos em papel timbrado) dos
ensaios realizados na propria maquina conforme 6;

10.2.1. Documento art (anotagdo de responsabilidade técnica) da fabricacdo do equipamento, fornecido pelo
CREA em atendimento a NR-12.

28

Federacao das Industrias do Estado de Santa Catarina
Rod. Admar Gonzaga, 2765 - Itacorubi - Florianopolis/SC - 88034-001 - Fone 48 3231 4100 - Fax - 48 3334 5623 - fiesc.com.br




11. ANALISE TECNICA,;

11.1. Durante o processo de analise técnica, técnicos da contratante poderdo solicitar que o equipamento
seja disponibilizado para vistoria, que deve acontecer num prazo de 48hs apos ser registrado o pedido;

11.2. Podera, ainda, ser solicitado, a realizagdo dos ensaios de geometria no equipamento ofertado para
vistoria conforme NBR nm ISO-230-1 - exatiddo geométrica de maquinas-ferramenta operando sem carga ou
em condi¢Bes de acabamento;

11.3 Os custos com passagem, alimentacdo e hospedagem serdo por conta da contratante

12. RECEBIMENTO DO EQUIPAMENTO:

12.1. Deverdo ser apresentados os manuais (em lingua portuguesa): instalacdo (providéncias iniciais),
operacdo, programacao, manutencdo e diagramas elétricos;

12.2. O equipamento s6 sera liberado para entrega e pagamento se considerado conforme o aceite técnico.
12.3 A maquina devera ser transportada até o local indicado pela unidade de formagédo profissional, (ponto
de utilizac&o), pelo fabricante / fornecedor, sem custo para a contratante.

13. TREINAMENTO:

13.1. Programacéo e operac¢do para duas (2); pessoas por maquina;

13.2 carga horaria minima: 32 horas, 04 dias Uteis;

13.3 O fornecedor devera ter disponivel treinamento de manutengdo da maquina no Brasil, arcando os
custos de seu colaborador/contratado.

13.4 As despesas referentes ao colaborador que irda ministrar o treinamento sdo por conta da contratada.
13.5 Despesas dos participantes do treinamento serdo por conta da contratante.

13.6 O fornecedor devera ter disponivel servico de atendimento para dividas de programacgédo e operacao,
comprovado através de central de atendimento.

14. INSTALACAO:

14.1. Deverd ser efetuada por técnicos do fabricante / fornecedor;

Os técnicos de manutencéo do fornecedor deverdo estar capacitados, através de certificado de treinamento
da norma de seguranca nr-10.

14.2. A maquina deveré ser transportada até o local indicado no edital, pela empresa vencedora da licitagéo,
arcando com todas as despesas.

15. Start do equipamento em no maximo 30 dias corridos apés sua entrega devidamente agendado com a
unidade do SENAI/SC

16. E de responsabilidade da contratante, fornecer ponto de energia elétrica compativel com o equipamento,
provido de conector e protecéo térmica de rede;

17. E de responsabilidade da contratante fornecer ponto de ar comprimido;

18. A garantia: minima de 12 meses a contar a partir da emissdo da nota fiscal. (INCLUIR/DECLARAR
JUNTO A PROPOSTA)

19. Prazo de entrega até 60 dias corridos.

ITEM DENOMINAGAO QTDE

03 Centro de torneamento CNC com ferramenta acionada 02

ESPECIFICACAO TECNICA

Centro de torneamento CNC com torre acionada para ferramentas rotativas

1. NORMALIZACAO

1.1 Normas regulamentadoras apliciveis:

1.1.1 NR-9 port. 25° (29 de dezembro de 1994) seguranca de prevencdo de riscos ambientais.

1.1.2 NR-10 port. 598 (07 de dezembro de 2004) seguranca em instalacdes e servicos em eletricidade.
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1.1.3 NR-12 port. 197 (17 de dezembro de 2010) seguranca no trabalho em maquinas e equipamentos.

1.1.4 NR-17 port. 13 (21 de junho de 2007) ergonomia.

1.1.5 NR-26 port. 3.214 (08 de junho de 1978) sinalizacdo de seguranca.

1.1.6 NR 15 port. 203 (28 de janeiro de 2011) (anexo n° 1) - limites de tolerancia para ruido continuo ou
Intermitente.

1.2 Normas técnicas aplicaveis:

1.2.1 NBR NM 273:2002 seguranca de maquinas - dispositivo de intertravamento associados a protecdes -
principios para projeto e selecéo.

1.2.2 NBR NM 272:2002 seguranca de maquinas - protecdes - requisitos gerais para o projeto e Construcéo
de protecdes fixas e moveis.

1.2.3 NBR 5410:2005 instalacdes elétricas de baixa tensao.

1.2.4 NBR NM ISO 13852:2003 seguran¢a de maquinas- disp. de seguranca para impedir 0 acesso a zonas
de perigo para membros superiores.

1.1.5 NBR NM ISO 13853:2003 seguranca de maquinas - disp de seg. P/ impedir. O acesso a zonas de
perigo para membros inferiores.

1.1.6 NBR NM ISO 13854:2003 seguranca de maquinas - folgas minimas para evitar esmagamento de
Partes do corpo humano.

1.1.7 NBR 14153:1998 Seguran¢a de maquinas - partes de sistema de comando — principios gerais para
projeto.

1.1.8 NBR 14009:1998 Seguranca de maquinas - principios para apreciagdo de riscos.

1.1.9 1SO 23125:2010 machine tools - safety - turning machines.

2. Caracteristicas técnicas

2.1. Base de ferro fundido em peca Unica (monobloco):

2.2. Equipado com guias lineares de rolos ou linear de esferas;

2.3. Didmetro méximo torneavel: maior ou igual 240 mm;

2.4. Comprimento maximo torneével entre pontas: maior ou igual a 500 mm.
2.5. Cabegote com motor incorporado (BUILT-IN)

2.6. Sistema de compensacéo térmica pelo menos nos eixos X e Z

3. EIXO ARVORE:

3.1. Nariz flangeado conforme norma ASA-A2-5 OU DIN flat flange D=140 ou equivalente adotado pelo
fabricante;

3.2. Furo do eixo arvore: maior ou igual 50 mm;

3.3. Gama de rotagdes com variacdo continua de velocidades em apenas uma gama:

3.3.1. Minima: menor ou igual 6 RPM,;

3.3.2. Maxima: maior ou igual 6.000 RPM;

3.4. Eixo "C" programavel incremento minimo 0,001 graus.

4. Barramento ou carro de construgdo inclinada:

4.1. Com guias lineares de preciséo de rolos.

4.2. Fusos longitudinal z e transversal x de precisdo com esferas recirculantes pré-carregadas;
4.3. Cursos:

4.3.1. Transversal x maior ou igual 190 mm;

4.3.2. Longitudinal z maior ou igual 525 mm;

4.4. Avancos:

4.4.1. Avanco rapido no eixo x: maior ou igual 30 M/MIN;

4.4.2. Avanco rapido no eixo z: maior ou igual 30 M/MIN;

Obs.: 0 motor principal do eixo arvore, os servos motores e seus respectivos acionamentos deverado ser do
mesmo fabricante do comando numérico computadorizado (CNC).

5. Torre porta-ferramentas automatica, traseira, com travamento hidraulico (com unidade hidraulica
incorporada) e com acionamento para ferramentas rotativas:

5.1. Minimo de doze (12) posi¢des no sistema VDI minimo tamanho 30;

5.2. Procura bidirecional de ferramentas;

5.3. Torre acionada por motor CA, com possibilidade de montar suportes para ferramentas rotativas em
todas posic¢des da torre;
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5.4. Suporte para ferramentas externas devera ser de no minimo 20 x 20 mm e internas didmetro minimo 32
mm.

6. CABECOTE MOVEL

6.1 com ponto rotativo cm 4.

6.2 deve ser apoiado sobre guias de rolos com posicionamento automatico do corpo;

6.3 Acionado com pistéo hidraulico com posicionamento programavel e sistema anti-impacto permitindo forgca
axial de 400 kgf ou via servo motor CA e com transmissdo direct drive através de fuso de esferas pré-
carregado e sistema anti-impacto permitindo forca axial maxima de 300 kgf.

7. ALIMENTACAO ELETRICA:

7.1. 380v; 60hz; trifasica;

7.2. Motor principal:

7.2.1. Poténcia ac: minimo 18 CV

7.3. Protecéo conforme IP-55 (ou equivalente);

Obs: Em caso de paralisacdo da maquina devido a interrupcdo no fornecimento de energia elétrica ou ar
comprimido, a mesma ndo podera, em hipotese alguma, iniciar seu funcionamento sem que haja novo
comando.

8 CICLOS TECNOLOGICOS (INDUSTRIA 4.0):

8.1 Aplicativos para o gerenciamento das atividades dos processos:

- Monitoramento do status do equipamento;

- Gerenciador de manutencéo;

- Assistente de cada trabalho com informagfes das operacdes, ferramentas, fixacdes, programas NC;

- Monitoramento do consumo de energia;

- Visualizacdo CAD/CAM direto no painel da maquina;

8.2 Conectividade da maquina para integracdo com outros equipamentos;

8.3 Monitoramento digital da maquina em tempo real, acompanhamento produtivo, informagfes sobre o
status do funcionamento do equipamento e relatérios de utilizacdo do equipamento (tempo em produgéo,
condicdo dos potencidmetros, tempos de setup, alarmes, tipo de alarmes, tempos improdutivos, etc);

8.4 Possibilidade de manutencéo remota;

9. INSPECOES E TESTES:

9.1. Repetibilidade e posicionamento conforme norma NBR NM ISO-230-2 ou equivalente adotada pelo
fabricante;

9.2. Capabilidade conforme norma VDI-DGQ 3442 ou equivalente adotada pelo fabricante;

9.3. Ensaio geométrico conforme norma NBR NM 1SO-230-1 ou equivalente adotada pelo fabricante;

9.4. Medicao de vibra¢des conforme norma NBR 10082 ou equivalente adotada pelo fabricante;

9.5 Nivel de ruido conforme norma NR 15 ou equivalente adotada pelo fabricante;

10. CARACTERISTICAS DO COMANDO SIEMENS 840D OU FANUC 0l
Linguagem conforme norma ISO:
10.1. Funcdes principais:

- "N" nimero sequencial de blocos;

- "G" preparatoria;

Posicionamento:

- "X" eixo transversal;

- "Z" eixo longitudinal;

- "I" eixo auxiliar paralelo ao eixo "X";
- "K" eixo auxiliar paralelo ao eixo "Z;
- "R" definicdo de raio;

- "F" avanco;

- "S" rotacédo (RPM);

- "M" miscelanea ou auxiliares;

- "T" troca ferramentas;

10.2. Programacéo

10.2.1. Funcdes de interpolacao:

- Interpolacéo linear (G00, G01);
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- Interpolacéo circular multi quadrante (G02, G03);

10.2.2. Fung0Bes de abertura de rosca:

- Rosca simples de passo constante (G33);

- Rosca simples de miiltiplas entradas (G33);

- Roscas simples continuas (G33);

- Retracdo da ferramenta durante corte da rosca;

10.2.3. Fung0Bes de avango:

- Avanco em mm/min ou pol/rot (G94);

- avanco em mm/rot ou pol/rot (G95);

- Tempo de permanéncia (DWELL) (G04);

10.2.4. funcbes de referéncia:

- retorno programavel a posicao de referéncia da maquina (G28, G30, G53);
10.2.5. Sistema de coordenada:

- Sistema local de coordenada de trabalho (G52);

- Sistema de coordenada de maquina (G53);

- Sistema de coordenada de trabalho (G54, G55, G56, G57, G58, G59);
- Preset do sistema de coordenada de trabalho (G92) (G92.1);
- Deslocamento do sistema de coordenada (WORK SHIFT);
10.2.6. Valores de coordenada e dimensfes:

- Programacé&o em absoluto (G90) ou incremental (G91);

- Sistema de medidas em polegada (G20) ou métrico (G21);

- Programacgé&o com ponto decimal;

- Programagé&o em raio ou diametro;

- Entrada programavel de dados (G10);

10.2.7. Func¢des de spindle:

- Controle de contorno como eixo C;

- Velocidade de corte constante (G96);

- Velocidade do eixo-arvore em RPM (G97);

- Orientagéo do eixo-arvore (M19);

10.2.8. Fungdes de ferramenta:

- Corretor de geometria e desgaste da ferramenta,

- Compensacéo de raio da ponta da ferramenta (G40, G41, G42);
64 pares de corretores;

- Gerenciador de vida de ferramenta;

10.2.9. Func¢des auxiliares:

- Fung6es miscelaneas (CODIGOS M)

10.2.10. Macro:

- Macro B (MACRO DO USUARIO);

10.2.11. Criacao / edicao de programas:

- Identificacdo de programas por nimero e nome;

- Sub-programa;

- Familia a, b, e ¢ de cddigos "G";

- Busca de bloco "N" de programa;

- Edicdo expandida;

- Edicdo de programas em background;

- Quantidade de programas na memoria: minimo 400 programas;
- Espago de memodria alocado para o usuario: minimo (1280M - 512 KBYTES);
10.2.12. Ciclos fixos:

- Ciclos de torneamento externo/interno (G77);

- Ciclo de abertura de roscas (G78);

- Ciclo de faceamento (G79);

- Furacéo (G80, G83, G85);

- Roscamento com macho rigido (M29 + G84);

10.2.13. Ciclos repetitivos multiplos de torneamento:

- Ciclo de acabamento (G70);

- Remocéo de material em torneamento (G71);

- Remocéo de material em faceamento (G72);

- Usinagem de contorno (G73);
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- Furacao intermitente ao longo do eixo Z (G74);

- Abertura de rosca com multiplas entradas (G76);
10.2.14. Programacao conversacional:

- manual guide i ou equivalente;

10.2.15. func¢des de usinagem para ferramenta acionada;
- Interpolagao cilindrica (G07.1);

- Interpolacdo de coordenada polar (G12.1, G13.1);
- Ferramenta ativa em todas as posicées da torre;
10.3. Operacgao;

10.3.1. Dispositivos operacionais:

- Protecédo de dados;

- Drive / interface pcmcia (cartdo sram) no painel do CNC ;
- Interface serial RS232 ou porta USB;

- Rede ethernet

10.3.2. OperagBes manuais:

- Manivela eletrénica (MPG);

- Avango em jog;

- Chave controladora de avanco;

- Chave controladora de velocidade do eixo-arvore;
10.3.3. Operacdes de execucao:

- Operagédo em mdi (memory data input);

- Operagdo em automatico (cycle start);

- Operacgéo bloco-a-bloco (single block);

- Parada de execucéo de programa (feed hold) (M0O);
- Parada opcional (optional stop) (M01);

- Omisséo de bloco (block delete) (/);

- Reinicio de execucdo no meio do programa (program restart);
10.3.4. Operacdes de teste:

- Fungé&o program test;

- Funcéo dry run;

10.3.5. Func¢des de seguranca:

- Limites de curso;

- Zona de seguranca;

10.3.6. Funcdes de alarme e diagnosticos:

- Funcbes de emergéncia;

- Mensagens de alarme;

- Histdrico dos alarmes ocorridos;

- Histérico das operag@es efetuadas;

- Histérico das manutencgées efetuadas;

- Sistema de ajuda ao usuério (help);

- Tela de diagnésticos;

10.3.7. Funcéo grafica:

- Simulagéo grafica de usinagem;

10.3.8. Visualizacdo de dados (display):

- Posicéo dos eixos;

- Velocidade do eixo-arvore;

- Velocidade de avanco dos eixos;

- Cdodigos programados (T, S, M, F);

- Cédigos G modais;

- Contador de pecas;

- Tempo de usinagem;

- Relégio;

10.4 Monitor lcd sensivel ao toque.

- minimo 15";

- colorido;

- Minimo 2 mbyte de capacidade de memoéria do CNC para programas;

11. COMPONENTES OBRIGATORIOS:
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11.1. Carenagem com porta corredica (protecdo completa) dotadas de:

11.2.1. Trava elétrica de seguranca;

11.2.2. Visores de vidro temperado ou policarbonato a prova de choque;

11.3. Sistema de lubrificagdo automética centralizada com filtro de linha;

11.4. Sistema de iluminagé&o individual com protecdo da lampada;

11.5. Conjunto completo para refrigeracdo de corte, bomba pressdo minimo de 6 BAR, poténcia minima 3
KW, vazao da bomba minima 10 L/MIN, tanque capacidade minima de 180 litros e bandeja transportador de
cavacos de esteira articulada metalica;

11.6. Placa com acionamento automatico, programavel pelo comando, hidraulica (com unidade hidraulica
inclusa) de trés castanhas com:

11.6.1. Cilindro hidraulico traseiro;

11.6.2. Diametro minimo 170 mm e méximo 210mm;

11.6.3. Capacidade de barras minimo: 51 mm;

11.7. 10 (dez) jogo adicionais de castanhas moles

11.7.1. 01 (um) jogo de castanhas duras;

11.8. Uma (1) ponta rotativa de precisdo cone morse minimo 4;

11.9. Jogo de chaves para operacdo/preparacao da maquina;

11.10. Jogo de parafusos e porcas de nivelamento;

11.11. A area de usinagem devera ser totalmente enclausurada ndo permitindo o contato de cavacos e fluido
refrigerante de corte com os conjuntos principais da maquina, como a base, cabecgote, fusos de esfera e
guias lineares.

11.12. Unidade hidraulica: capacidade do tanque minimo 20 L e pressao maxima: maior ou igual a 40 BAR;
11.13. Jogo de suportes para ferramentas fixas e buchas nas quantidades a seguir:

- 04 suportes minimo vdi -30 p/ torneamento externo (ferramenta esquerda);

- 03 suportes minimo vdi-30 p/ torneamento externo (ferramenta direita);

- 01 suporte minimo vdi-30 p/ torneamento frontal;

- 03 suportes minimo vdi-30 p/ torneamento interno;

- 01 jogo de buchas de redu¢do composto por: g 8 x 32 mm, g 10 x 32 mm; g 12 x 32 mm; g 16 x 32 mm; g
20x32mme g 25 x 32 mm;

- 01 suporte para torneamento interno preparados para refrigeracao interna

11.14. Pistola de lavagem (wash gun);

11.15. Equipado com ferramentas acionadas

11.15.1. Namero minimo de posic¢des p/ ferramentas acionadas: 12 (doze)

11.16. O fornecedor da maquina devera fornecer as seguintes ferramentas acionadas e acessorios:

- 02 ( dois ) suporte para ferramenta rotativa axial e 02 (dois) suporte para ferramenta rotativa radial

- 01 jogo de pingcas minimo e 25 para as ferramentas rotativas, composto das seguintes pincas (NORMA DIN
6499 ou equivalente):

- (01) pinca de aperto diametro 3 mm

- (01) pinca de aperto diametro 4 mm

- (01) pinca de aperto diametro 5 mm

- (01) pinca de aperto diametro 6 mm

- (01) pinca de aperto diametro 7 mm

- (01) pinca de aperto diametro 8 mm

- (01) pinca de aperto diametro 9 mm

- (01) pinca de aperto diametro 10 mm

- (01) pinca de aperto diametro 11 mm

- (01) pinca de aperto diametro 12 mm

- (01) pinca de aperto diametro 13 mm

- (01) pinca de aperto diametro 14 mm

- (01) pinca de aperto diametro 15 mm

- (01)pinca de aperto diametro 16 mm

12. Poténcia minima das ferramentas acionadas (regime 15 min.): 4,5 KW;
13. Torque minimo: 18 N.M;

14. Rotagdo maxima das ferramentas acionadas: maior ou igual 5.000 RPM;
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15. Pedais para os acionamentos da placa e cabecote moével;
16. Separador de 6leo do refrigerante de corte (OIL SKIMMER);

17. Acabamento:

17.1 Protecao anticorrosiva com tinta a base de epoxi ou poliuretana de alta resisténcia;
17.2. Tintas/cores aceitaveis:

17.2.1. RAL 9010 e Cabine elétrica - RAL 7016

17.2.3. AZUL - MUNSELL 10B - 3/4, SEMIBRILHO e CINZA - RAL 7035, SEMIBRILHO

18. DOCUMENTACAO TECNICA (EM PORTUGUES):

18.1. Na proposta:

18.1.1 Catéalogo e descritivo técnico que comprovam o pleno atendimento a especificacdo técnica requerida
no edital.

18.1.2 Modelos dos registros dos ensaios mencionados no item 9.

18.1.3 Declaracdo de que o fabricante/fornecedor possui assisténcia técnica com técnicos devidamente
treinados no Brasil.

18.2. Na entrega:

18.1.2 Documentagdo completa em midia eletrbnica que consiste em: arquivos dos manuais de operacéo,
programacéo, instalagdo, manutencdo, diagramas elétricos e registros (impressos em papel timbrado) dos
ensaios realizados na prépria maquina conforme 9;

18.2.1. Documento art (anotagdo de responsabilidade técnica) da fabricacdo do equipamento, fornecido pelo
CREA em atendimento a NR-12.

19. ANALISE TECNICA,;

19.1. Durante o processo de analise técnica, técnicos da contratante poderdo solicitar que o equipamento
seja disponibilizado para vistoria, que deve acontecer num prazo de 48hs apés ser registrado o pedido;

19.2. Podera, ainda, ser solicitado, a realizagdo dos ensaios de geometria no equipamento ofertado para
vistoria conforme NBR nm 1SO-230-1 - exatiddo geométrica de maquinas-ferramenta operando sem carga ou
em condi¢Bes de acabamento;

19.3 Os custos com passagem, alimentacdo e hospedagem serdo por conta da contratante

20. RECEBIMENTO DO EQUIPAMENTO:

20.1. Deverdo ser apresentados os manuais (em lingua portuguesa): instalacdo (providéncias iniciais),
operacao, programacao, manutencao e diagramas elétricos;

20.2. O equipamento s6 sera liberado para entrega e pagamento se considerado conforme o aceite técnico.
20.3 A maquina devera ser transportada até o local indicado pela unidade de formacao profissional, (ponto
de utilizacdo), pelo fabricante / fornecedor, sem custo para a contratante.

21. TREINAMENTO:

21.1. Programacdo e operacao para duas (2); pessoas por maquina;

21.2 carga horaria minima: 32 horas, 04 dias Uteis;

21.3 O fornecedor deverd ter disponivel treinamento de manutencdo da maquina no Brasil, arcando os
custos de seu colaborador/contratado.

21.4 As despesas referentes ao colaborador que ird ministrar o treinamento sdo por conta da contratada.
21.5 Despesas dos participantes do treinamento serdo por conta da contratante.

21.6 O fornecedor deverd ter disponivel servico de atendimento para ddvidas de programacéo e operagéo,
comprovado através de central de atendimento.

22. INSTALACAO:

22.1. Devera ser efetuada por técnicos do fabricante / fornecedor;

Os técnicos de manutencéo do fornecedor deverdo estar capacitados, através de certificado de treinamento
da norma de seguran¢a NR-10.

22.2. A maquina devera ser transportada até o local indicado no edital, pela empresa vencedora da licitacéo,
arcando com todas as despesas.

23. Start do equipamento em no maximo 30 dias corridos apds sua entrega devidamente agendado com a
unidade do SENAI/SC
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24 E de responsabilidade da contratante, fornecer ponto de energia elétrica compativel com o equipamento,
provido de conector e protecao térmica de rede;

25 E de responsabilidade da contratante fornecer ponto de ar comprimido;

26. Garantia: minima de 12 meses a contar a partir da emisséo da nota fiscal. (INCLUIR/DECLARAR JUNTO
A PROPOSTA)

27. Prazo de entrega até 180 dias corridos.

ITEM DENOMINAGAO QTDE

04 Centro de Usinagem CNC 5 eixos 02

ESPECIFICACAO TECNICA

Centro de Usinagem CNC 5 eixos

1 Normalizagéo:

1.1. NBR nm ISO 230-1 - exatiddo geométrica de maquinas-ferramenta operando sem carga ou em
condi¢des de acabamento ou equivalente adotada pelo fabricante;

1.2. NBR nm ISO 230-2 - determinagdo da exatiddo e repetitividade de posicionamento de eixos de
maquinas-ferramenta a comando numérico ou equivalente adotada pelo fabricante;

1.3. NBR nm ISO 187-1 - materiais metélicos - dureza Brinell - parte 1: medi¢do da dureza ou equivalente
adotada pelo fabricante;

1.5. NBR 10082 - vibragdo mecéanica de maquinas com velocidades de opera¢éo de (600 a 1200) rpm ou ou
equivalente adotada pelo fabricante;

1.6. NBR 10791-4 e NBR 10791-7: condi¢cbes de ensaios para centro de usinagem ou equivalente adotada
pelo fabricante;

1.8. IP 55 - prote¢do intrinseca;

1.9. Nr 12 - seguranca e saude no trabalho - maquinas e equipamentos;

2 Caracteristicas técnicas:

2.1 Area méaxima total ocupada pelo equipamento:
2.1.1 Frente (largura): maximo: 4.200 mm;

2.1.2 Profundidade: méaximo: 3.400 mm;

2.2 Sistema de medicdo e inspec¢éo de peca.

2.3 Sistema de preste de ferramentas.

3 Mesa:

3.1 Dimensdes

3.1.1 Dimens6es da mesa: Minimo de 600 x 600mm ou minimo didmetro 630mm.

3.1.2 Altura minima da pec¢a: 1 a 300 mm

3.1.3 Peso admissivel sobre a mesa: 0 a 300 kg;

3.1.4 N.°de ranhuras (rasgos t): minimo 5, com rasgo ou furo central calibrado tolerancia h7;

3.2 Cursos:

3.2.1 Longitudinal minimo eixo X: 500 a 650 mm;
3.2.2 Transversal minimo eixo Y: 450 a 550 mm;
3.2.3 Vertical eixo minimo Z: 400 a 500 mm;

3.3 Avangos:
3.3.1 Rapido dos eixos X, Y e Z: minimo 30 m/min;
3.3.2 De corte programavel nos eixos X, Y e Z: minimo de 1 a 20 m/min;

3.4 Equipada com:
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3.4.1 Guias lineares de precisédo, com patins equipados com rolos nos eixos X, Y e Z;
3.4.2 Sinalizag&o indicando o sentido dos eixos;

4 Cabecote / eixo arvore:

4.1 Cone da arvore HSK-A63 DIN 69893-1 ou ISO 40 — BT/BBT40 com no minimo 12 meses de garantia.
4.2 Motor Spindle com Tecnologia Direct Drive;

4.3 Sistema de resfriamento do cabecote.

4.4 Gama de rotacfes programaveis no eixo arvore:

4.4.1 Minima: maior ou igual a 15 rpm;

4.4.2 Maxima: menor ou igual a 15.000 rpm;

4.4.3 Poténcia: minimo 18 kW(40% DC) / 12 kwW(100% DC);

5 Trocador automatico de ferramentas:

5.1 Minimo de 30 (trinta) posicdes;

5.2 Diametro maximo da ferramenta com ocupagcéo total do magazine: maior ou igual a 70 mm;

5.4 Comprimento maximo da ferramenta: 300 mm;

5.5 Peso méximo da ferramenta: 6Kg;

5.6 Mandril da ferramenta (compativel com o cone do eixo &rvore);

5.7 Todos os servos motores e acionamentos devem ser do mesmo fabricante do comando numérico
computadorizado (CNC).

6 Ciclos Tecnoldgicos (Industria 4.0):

6.1 Aplicativos para o gerenciamento das atividades dos processos:

6.1.1 Monitoramento do status do equipamento;

6.1.2 Gerenciador de manutencéo;

6.1.3 Assistente de cada trabalho com informac¢des das operacdes, ferramentas, fixacdes, programas NC;
6.1.4 Monitoramento do consumo de energia;

6.1.5 Visualizagdo CAD/CAM direto no painel da maquina;

6.1.6 Documentacdo digital (manuais da maquina / comando numérico e possibilidade de incluir
personalizados)

6.2 Conectividade da maquina para integragdo com outros equipamentos;

6.3 Monitoramento digital da maquina em tempo real, acompanhamento produtivo, informacdes sobre o
status do funcionamento do equipamento e relatérios de utilizagdo do equipamento (tempo em producéo,
condicéo dos potencidmetros, tempos de setup, alarmes, tipo de alarmes, tempos improdutivos, etc);

6.4 Possibilidade de manutencéo remota;

7 Alimentacéo elétrica:

7.1 Trifasica 380v; 60hz;

7.2 Poténcia Motor principal de no minimo: spindle 14.000 RPM e 18KW

7.3 Em caso de paralisacdo da méaquina devido a interrup¢do no fornecimento de energia elétrica ou ar
comprimido, a mesma nao poderd, em hip6tese alguma, reiniciar seu funcionamento sem que haja novo
comando;

8 Inspecéo e testes:

8.1. Repetibilidade e posicionamento conforme norma NBR nm-ISO 230-2, NBR nm-ISO 10791-4 ou
equivalente adotada pelo fabricante;

8.2. Ensaio geométrico conforme norma NBR nm-1SO 230-1 ou equivalente adotado pelo fabricante;

8.3. Ensaio de usinabilidade conforme NBR nm-ISO 10791-7 ou equivalente adotada pelo fabricante;

8.4. Medicao de vibra¢des conforme norma NBR 10082 ou equivalente adotada pelo fabricante;

8.5. Nivel de ruido conforme norma Nr 15 ou equivalente adotada pelo fabricante;

8.6 Laudo do material do ferro fundido (estrutura da maquina: base; coluna; cabecote; mesa e sobre mesa,
sendo o minimo exigido ferro fundido gg20).

9 Caracteristicas do comando:

9.1 Comando SIEMENS 840D

9.2 Linguagem conforme norma ISO ou DIN 66025;
9.3 Fungbes principais:

9.3.1 Numero sequencial de blocos n;
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9.3.2 Preparatéria g;

9.3.3 Posicionamento:

9.3.3.1 X eixo longitudinal;

9.3.3.2 Y eixo transversal;

9.3.3.3 Z eixo vertical,

9.3.3.4 | eixo auxiliar paralelo ao eixo x;

9.3.3.5 J eixo auxiliar paralelo ao eixo y;

9.3.3.6 K eixo auxiliar paralelo ao eixo z;

9.3.3.7 R definicao de raio;

9.3.3.8 Avancgo f;

9.3.4 Rotacoes;

9.3.5 Miscelanea ou auxiliares m;

9.3.6 Troca de ferramentas t;

9.3.7 Funcbes complementares;

9.4 Interpolagdes:

9.4.1 Linear nos trés (3) eixos simultaneamente;

9.4.2 Circular multi-quadrante simultaneamente;

9.4.3 Helicoidal simultaneamente;

9.5 Programacéo em:

9.5.1 Absoluto/incremental;

9.5.2 Sistema meétrico e inglés;

9.5.3 Sub-rotina;

9.6 Ciclos fixos conforme norma ISO ou DIN 66025:
9.6.1 Cavidade;

9.6.2 Furacao;

9.6.3 Furacdo com quebra-cavaco;

9.6.4 Rosqueamento;

9.6.5 Mandrilamento;

9.6.6 BolsGes retangulares e circulares;

9.6.7 Furacéo em circulo;

9.7 Selecéo de planos de trabalho;

9.8 Parada posicionada do eixo arvore;

9.9 Tempo de permanéncia,

9.10 Raio e chanfro;

9.11 Imagem espelhada;

9.12 Coordenadas polares;

9.13 Busca de bloco no programa;

9.14 Testes de programa sem rotagdo do eixo arvore;
9.15 Testes de programa sem remocéao de cavacos;
9.16 Execucédo de programa bloco a bloco e continua;
9.17 Reinicio no meio do programa;

9.18 Introducdo manual de dados (MDI);

9.19 Compensacéo do raio da ferramenta;

9.20 Parada programada,;

9.21 Resolucéo 0,001mm;

9.22 Fung@es de salto condicional e incondicional programaveis;
9.23 Correc¢bes de ferramentas nos trés eixos;

9.24 Manivela eletrdnica;

9.25 Simulagéao:

9.25.1 Gréfica de usinagem e contornos em 2d e/ou 3d, com animacédo da ferramenta, na maquina;
9.26 Busca automética do ponto de referéncia;

9.27 Comunicacao via usb;

9.28 Placa para rede industrial via ethernet com sistema de pasta compartilhada;
9.29 Avanco programado em mm/min;

9.30 Monitor Icd:

9.31 Minimo 19" e colorido

9.32 Autodiagnostico para erros de operacéo e falhas do sistema;
9.33 Correc¢éo do programa - eliminacdo e insercdo de sentencas;
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9.34Capacidade de memaria do comando:

9.34.1 Memaria NCU: minimo 3 Mbytes

9.34.2 Memoria Cartdo CF: minimo 4 Gbytes;

9.35 Limite de curso por software;

9.36 Limite de velocidade programavel;

9.37 Mensagem de erro de programacao;

9.38 Edicéo de programa durante a usinagem;

9.39 Programacéo conversacional (interativa) referéncias: shop mill e manual guide.

10 Seguranca,;

10.1 Seguranca geral da maquina, conforme normas descritas no item 1;

10.2 Sistema de seguranca nas zonas de perigo, conforme avaliacdo de riscos (protecdo fixa, protecéo
mavel, blogueio e distancia de seguranga);

10.3 O equipamento devera atender as normas solicitadas no item 1;

10.4 Sinalizacao, proteces e identificacbes dos quadros;

10.5 Botéo de parada de emergéncia com relé de seguranca;

10.6 Boté&o de reset;

10.7 Sinalizacdo de seguranca;

10.8 Aterramento elétrico;

10.9 Tensao de comando (extra baixa tensao) de até 24v em corrente continua;

10.10 Carenagem completa, nas laterais e frente da mesa, conforme NR 12, para dispositivos de
acionamento, partida e parada de maquinas e equipamentos contra possiveis quebra de ferramenta, escape
de pecas e respingos de refrigerantes de corte com portas frontais corredicas dotadas de:

10.11 Visores de vidro temperado ou policarbonato.

11 Componentes obrigatérios:

11.1 Painel de operagdo remota (handwheel) com funcBes de manivela e JOG dos eixos, com botdo de
emergéncia e sistema de prote¢do "dead-man" incorporados;

11.2 Carenagem com portas corredi¢cas dotadas de:

11.2.1 Trava elétrica de seguranca na porta frontal;

11.2.2 Visores de vidro temperado e policarbonato a prova de choque;

11.3 Protecdes telescopicas nos trés eixos, completa contra cavacos e respingos;

11.4 Sistema completo de refrigeracdo de corte, pelo centro do eixo arvore, com tanque de refrigeragéo, e
bomba de elevacao com pressdo minima de 20 bar;

11.5 Sistema de lubrificacdo automatica centralizada, com filtro de linha e sensor de nivel de 6leo, que
somente deverd estar em funcionamento com a maquina em regime de operacéo;

11.6 Sistema de iluminagéo eficiente, com protecdo das lampadas;

11.7 Pistola para lavagem ou limpeza de pecas;

11.8 Override da velocidade do eixo arvore;

11.9 Override do avanco de usinagem;

11.10 O equipamento devera ser provido de plaquetas de identificacdo, alertando para correta utilizacdo do
equipamento e seguranca do operador;

12 Acabamento: prote¢do anticorrosiva com tinta a base de epoxi ou poliuretana de alta resisténcia;
12.1 Tintas/cores aceitaveis:

12.1.1 Branco Calcite — Ral 9010, Cinza Titanio — Ral 7016 e Preto Jet, Deep black — Ral 9005.
12.1.2. Azul - munsell 10b - 3/4, semibrilho eCinza - ral 7035, semibrilho

13. DOCUMENTAGCAO TECNICA (EM PORTUGUES):

13.1. Na proposta:

13.1.1 Catélogo e descritivo técnico que comprovam o pleno atendimento a especificacdo técnica requerida
no edital.

13.1.2 Modelos dos registros dos ensaios mencionados no item 8.

13.1.3 Declaracao de que o fabricante/fornecedor possui assisténcia técnica com técnicos devidamente
treinados no Brasil.

13.2. Na entrega:

13.1.2 Documentagdo completa em midia eletrdnica que consiste em: arquivos dos manuais de operagéo,
programacéo, instalagdo, manutencao, diagramas elétricos e registros (impressos em papel timbrado) dos
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ensaios realizados na prépria maquina conforme 8;
13.2.1. Documento art (anotagéo de responsabilidade técnica) da fabricagdo do equipamento, fornecido pelo
CREA em atendimento a NR-12.

14. ANALISE TECNICA;

14.1. Durante o processo de analise técnica, técnicos da contratante poderdo solicitar que o equipamento
seja disponibilizado para vistoria, que deve acontecer num prazo de 48hs apos ser registrado o pedido;

14.2. Poderd, ainda, ser solicitado, a realizacdo dos ensaios de geometria no equipamento ofertado para
vistoria conforme NBR nm 1SO-230-1 - exatiddo geométrica de maquinas-ferramenta operando sem carga ou
em condi¢cBes de acabamento;

14.3 Os custos com passagem, alimentacao e hospedagem serdo por conta da contratante.

15. RECEBIMENTO DO EQUIPAMENTO:

15.1. Deverdo ser apresentados os manuais (em lingua portuguesa): instalacdo (providéncias iniciais),
operacao, programacao, manutencao e diagramas elétricos;

15.2. O equipamento s6 sera liberado para entrega e pagamento se considerado conforme o aceite técnico.
15.3 A maquina deverd ser transportada até o local indicado pela unidade de formacao profissional, (ponto
de utilizacdo), pelo fabricante / fornecedor, sem custo para a contratante.

16. TREINAMENTO:

16.1. Programacéo e operacao para duas (2); pessoas por maquina;

16.2 carga horaria minima: 32 horas, 04 dias uteis;

16.3 O fornecedor devera ter disponivel treinamento de manuten¢do da maquina no Brasil, arcando os
custos de seu colaborador/contratado.

16.4 As despesas referentes ao colaborador que ira ministrar o treinamento sdo por conta da contratada.
16.5 Despesas dos participantes do treinamento seréo por conta da contratante.

16.6 O fornecedor deverd ter disponivel servigco de atendimento para davidas de programacdo e operacao,
comprovado através de central de atendimento.

17. INSTALACAO:

17.1. Devera ser efetuada por técnicos do fabricante / fornecedor;

Os técnicos de manutencado do fornecedor deverdo estar capacitados, através de certificado de treinamento
da norma de seguranca NR-10.

17.2. A maquina devera ser transportada até o local indicado no edital, pela empresa vencedora da licitagao,
arcando com todas as despesas.

18. Start do equipamento em no maximo 30 dias corridos apds sua entrega devidamente agendado com a
unidade do SENAI/SC

19 E de responsabilidade da contratante, fornecer ponto de energia elétrica compativel com o equipamento,
provido de conector e protecéo térmica de rede;

20 E de responsabilidade da contratante fornecer ponto de ar comprimido;

21. Garantia: minima de 12 meses a contar a partir da emisséo da nota fiscal. INCLUIR/DECLARAR JUNTO
A PROPOSTA)

22. Prazo de entrega até 180 dias corridos

ITEM DENOMINAGCAO QTDE

05 Eletroerosao a fio 01

ESPECIFICACAO TECNICA
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Eletroerosao a fio

1 CURSO DOS EIXOS

1.1 x 350 mm

1.2y 250 mm

1.3z 250 mm

1.4 u 45 mm (90 mm)

1.5 v £#45 mm (90 mm)

1.6 corte em angulo +25° em 80 mm de altura.

2 - DETALHE DE CONSTRUCAO E PERFORMANCE

2.1 - construcdo tipo t com alta preciséo

2.2 - motorizacao dos eixos X, Y, z, U e v: servomotores cc (encoder)
2.3 - guias lineares de alta preciséo

2.4 - escalas lineares de vidro nos eixos x e y com resolugéo de 0,1um
2.5 - velocidade dos eixos:

a. corte em vazio: 40 mm/min

b. velocidade de deslocamento dos eixos: 0 - 3000 mm/min

2.6 - tipo de porta da area de trabalho: basculante (drop door)

2.7 - ajuste do nivel do tanque: automatico

2.8 - sistema de protecéo anti-colisdo nos eixos X,y e z

2.9 - sistema de lubrificag&o centralizado

2.10 — o equipamento deve ser construido de acordo com as normas ce;
2.11 — o equipamento deve estar de acordo com a nrl12;

3 - AREA DE TRABALHO

3.1 - dimensBes méxima da peca: 820 x 680 x 250
3.2 - peso maximo da peca: 400 kg

3.3 - tipo de mesa de trabalho: quadrado fechado

4.0 — sistema de fluido dielétrico

4.1 — agua deionizada com sistema automéatico de medicao

4.2 — reservatério para resina mista de 20 litros

4.3 — sistema de filtros de papel com filtragem de 5 pym ou menos
4.4 — unidade de resfriamento para resfriar o dielétrico

5. CIRCUITO DO FIO

5.1 — capacidade de trabalhar com fio de 0,1 a 0,30 mm de diametros

5.2 —tecnologias prontas para cortar:

a. aco: de 5 a 250 mm de altura

b. metal duro: de 5 a 90 mm de altura

5.3 — tecnologias prontas para utilizar fios de latdo puro, latdo com cobertura de zinco (cobra cuta ou similar),
latao trefilado com zinco (vs ou similar) e fios de molibdénio.

5.4 — passagem e corte de fio automatico

5.5 — controle de tensionamento do fio eletrénico e programavel de 3 a 25 newton
5.6 — sistema de alimento do fio automatico

5.7 — sistema de corte do fio por recozimento

6 - SISTEMA DE FLUXO DE AGUA PARA CORTE DE PECAS

6.1 — ajuste de presséo de 0,1 a 20 bar

6.2 — capacidade de programar via programa somente o fluxo de lavagem superior ou inferior independentes
ou os dois juntos.

7— PLANICIDADE DE PECAS
7.1 — capacidade de realizar o alinhamento da planicidade de pecas por 3 pontos

8 — GERADOR
8.1 — digital com sistema anti-eletrolise
8.2 — melhor acabamento 0.20 ra em aco e metal duro
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8.3 — velocidade de corte minima do gerador 300 mmz2/min

8.4 — sistema de controle e prote¢cao automatica de cantos

8.5 — sistema inteligente de cortes de pecgas com diferenca de alturas

8.6 — possibilidade de otimizar parametros de forma automatica durante o corte de pegas
8.7 — compensagédo automatica de conicidade de pecas

8.9 — poténcia instalada 10 kva ou inferior

9 - CONTROLE NUMERICO

9.1 - sistema operacional windows 7 ou superior

9.2 — tela e monitor touch screen com tamanho de 19" ou superior
9.3 — interface de dispositivos externos: usb e porta ethernet

9.6 — controle remoto com as principais fungcdes manuais

9.7 — 5 eixos programaveis, dos quais 4 simultaneos

10 - SISTEMA CNC, PROGRAMACAO E FUNCOES

10.1 - programag&o iso

10.2 - cad/cam incluso com possibilidade de realizar cortes retos e cortes em angulos simples

10.3 — capacidade de realizar novos programas com a maquina trabalhando

10.4 — capacidade de criar um banco de tecnologias do usuario

10.5 — tecnologia para controlar o inicio e fim do corte de forma automatica, evitando quebras do fio.

10.6 — simulador gréfico da peca com possibilidade de visualizacéo 3d da peca

10.7 — capacidade de realizar simulacdo do programa e retomada de corte

10.8 — ciclos de medicdo e alinhamento da pecga: canto, externo, interno, entre dois furos, alinhamento da face
da peca.

10.9 — capacidade de realizar: rotagéo, espelho, ajuste de escalas.

10.10 - capacidade de realizar ajustes de offset

10.11 — capacidade de trabalhar com subprogramas

10.12 — restart automético apos queda de energia

10.13 — pagina com mensagem de erros, alarmes

10.14 — programa interativo de manutencao preventiva na propria maquina

10.15 — pagina com a possibilidade de programar o tempo de vida dos principais consumiveis da maquinas
10.16 — capacidade de realizar a instalacdo do software da maquina em um pc externo sendo possivel
preparar um programa e criar tecnologias fora da maquina.

10.7 — possibilidade de realizar manutencdo remota do equipamento

11 - AR COMPRIMIDO
11.1 — 6 a 7 bar com vazao minima de 150 I/min

12 — ALIMENTACAO ELETRICA

12.1 — trifasico 380v

12.2 - 60 hz

12.3 — a maquina deve acompanhar um estabilizador com entrada de 380v e saida com a tensédo determinada
pelo fabricante do equipamento de 20kva.

13. TREINAMENTO:

13.1. Programacéo e operacao para duas (2); pessoas por maquinga;

13.2 carga horéaria minima: 32 horas, 04 dias Uteis;

13.3 As despesas referentes ao colaborador que ird ministrar o treinamento sdo por conta da contratada.
13.4 Despesas dos participantes do treinamento serdo por conta da contratante.

14. INSTALACAO:

14.1. Deveré ser efetuada por técnicos do fabricante / fornecedor;

Os técnicos de manutengédo do fornecedor deverdo estar capacitados, através de certificado de treinamento da
norma de seguranca NR-10.

14.2. A maquina deverd ser transportada até o local indicado no edital, pela empresa vencedora da licitacéo,
arcando com todas as despesas.

15. GARANTIA: minima de 12 meses a contar a partir da emissdo da nota fiscal. (INCLUIR/DECLARAR
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JUNTO A PROPOSTA)

16. VISTORIA TECNICA:

16.1. Durante o processo de andlise técnica, os técnicos do SENAI/SC poderdo solicitar, num prazo maximo
de 48 horas, a inspecéo da maquina ofertada, com o objetivo de comprovar se a mesma atende a todas as
especificacdes. Na ocasido da vistoria 0 equipamento a ser inspecionado estara em condi¢des de trabalho
para a realizacdo de eventuais testes.

16.2 Os custos com passagem, alimentacao e hospedagem serdo por conta da contratante.

17. E de responsabilidade da contratante, fornecer ponto de energia elétrica compativel com o equipamento,
provido de conector e protecéo térmica de rede;

18. Start do equipamento em no maximo 30 dias corridos apés sua entrega devidamente agendado com a
unidade do SENAI/SC

19. Prazo de entrega até 60 dias corridos.

ITEM DENOMINAGAO QTDE

06 Eletroerosao por penetracéo 01

ESPECIFICACAO TECNICA

Eletroeroséo por penetragdo CNC

1 - NORMALIZACAO/CERTIFICACOES:
1.1-NR12;

1.2 - NR10;

1.3-1S0O 240-1;

1.4 -1S0 230-2;

1.5 — Magquina construida de acordo com normas ce.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - Maquina de eletroerosdo CNC com 4 eixos (X, ¥y, z e ¢) que devem atuar de forma simultanea e
independente;

2.2 - construcdo em ¢ com mesa cruzada

2.3 - Cabecote equipado com sistema de fixacéo system 3r;

2.4 - Sistema de medigdo e deslocamento dos eixos através de escala de vidro e encoder;

2.5 - velocidade de deslocamento dos eixos x e y igual ou superior a 4 m/min, velocidade de deslocamento do
eixo z igual ou superior a 6m/min .

2.6 - guias lineares de precisdo com esferas recirculantes précarregadas temperadas e retificadas nos eixos X,
yez

2.7 - peso maximo do eletrodo:

2.7.1 - entre 40 e 60kg sem o uso do o eixo “c”;

2.7.2 - entre 25 e 40kg com o eixo “c” em regime de trabalho rotativo ou indexado;

2.8 - peso méximo sobre a mesa: maior ou igual a 400 kg;

2.9 - cabegote com capacidade para fixar eletrodos de 25 kg;

2.10 - sistema de troca automatica com capacidade para 4 eletrodos ou superior;

2.11 - sistema de protecdo contra incéndio com sensibilidade para faiscas secas e suspensao do trabalho
desligando gerador e bombas e na sequéncia acionando um alarme sonoro.

3 - CURSOS:

3.1 - eixo x: minimo 350 mm;
3.2 - eixo y: minimo 250 mm;
3.3 - eixo z: minimo 250 mm;

4 - DIMENSOES DA MESA DE TRABALHO:
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4.1 - largura minima: 350 mm;
4.2 - comprimento minimo: 550 mm;

5 - GERADOR:

5.1 - capaz de gerar rugosidade minima 0,10 microns (ra) ou inferior em ago;

5.2 - capaz de erudir metal duro;

5.3 - capaz de utilizar eletrodos de cobre e grafite;

5.4 - gerador com tecnologias para baixo desgaste de eletrodos fabricados em grafite , o desgaste deve ficar
dentro de 0.15% em uma profundidade de 25 mm utilizando um Unico eletrodo com acabamento superficial de
24 vdi.

6 - EIXO "C":

6.1 - direct drive ou transmiss&o por correia,;
6.2 - torque: minimo 8 nm;

6.3 - freio: minimo 12 nm;

6.4 - rotacdo maxima: minimo 90rpm;

6.5 - resolu¢do minima de indexagé&o: 0.001°;

7 - CNC:

7.1 - monitor: minimo 17 polegadas;

7.2 - sistema operacional windows 7 ou superior ;

7.3 capacidade de instalar o software da maquina em computadores externos.
7.4 - ciclo de centragem :

7.4.1 - de canto;

7.4.2 - de face;

7.4.3 - interno e externo de pecas em x e y;

7.4.4 - centro de didmetros externo e interno;

7.4.5 -centro de didmetros por trés pontos;

7.4.6 -alinhamento da rotag&o peca por dois furos;

7.4.7 —alinhamento da peca por rotacao;

7.5 - sistema automatico de selecéo de peca e eletrodo via cnc;

8 - ALIMENTACAO ELETRICA:

8.1 - 380 volts - trifasica - 60hz;

8.2 - devera ser fornecido um transformador com entrada de 380v e saida com a tensdo determinada pelo
fabricante do equipamento e um estabilizador de tensdo ou um Unico equipamento que tenha as duas fun¢bes
(transformador e estabilizador);

8.3 - corrente minima: 80 A;

9 - UNIDADE DO FLUIDO DIELETRICO:

9.1 - capacidade entre 270 e 550 litros;

9.2 - equipado com sistema de protecdo que impeca que o processo de eletroerosdo continue quando a peca
néo estiver totalmente submersa no fluido dielétrico;

9.3 - equipado com chiller (sistema de resfriamento)

9.4 - equipado com no minimo 02 filtros com capacidade de filtragem: 5 microns;

9.5 - sistema completo para lavagem (conjunto de bicos flexiveis, mangueiras, registros, etc.);

9.6 - programagcéo automatica do nivel do dielétrico na area de trabalho;)

9.7 - monitoramento do sistema de filtragem do fluido dielétrico através de mandmetros ou cnc;

9.8 —monitoramento da temperatura do dielétrico via cnc ;

10 - ACESSORIOS OBRIGATORIOS:

10.1 - system 3r;

10.2 - 3 (trés) cabecotes elementos referenciais sistema macro (cabecotes para usinagem de eletrodos no
centro de usinagem e aferi¢céo eletrodo no tridimensional);

10.3 - 10 (dez) elementos referenciais 54x54mm;

10.4 - 10 (dez) tirantes longos;

10.5 - 10 (dez) tirante curtos;

10.6 - 1 (um) padréo de controle de referenciamento (calibracdo do sistema);
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10.7 - 10 (dez) suportes para rasgo 54x54mm;
10.8 — apalpador para alinhamento de pec¢as (com esfera de 3 ou 5 mm);

11 - DOCUMENTAGCAO EM LINGUA PORTUGUESA:

11.1 - na proposta: catdlogo completo ou descritivo do equipamento indicando todas as caracteristicas
solicitadas;

11.2 - na entrega do equipamento: manual de instalacdo, programacéo, operacdo e manutencdo, e diagramas
elétricos;

12. TREINAMENTO:

12.1. Programacao e operacdo para duas (2); pessoas por maquina;

12.2 carga horaria minima: 32 horas, 04 dias Uteis;

12.3 As despesas referentes ao colaborador que ira ministrar o treinamento séo por conta da contratada.
12.4 Despesas dos participantes do treinamento serdo por conta da contratante.

13. INSTALACAO:

13.1. Deveré ser efetuada por técnicos do fabricante / fornecedor;

Os técnicos de manutencao do fornecedor deverdo estar capacitados, através de certificado de treinamento da
norma de segurancga nr-10.

13.2. A maquina deverd ser transportada até o local indicado no edital, pela empresa vencedora da licitacéo,
arcando com todas as despesas.

14. GARANTIA: minima de 12 meses a contar a partir da emissdo da nota fiscal. (INCLUIR/DECLARAR
JUNTO A PROPOSTA)

15. VISTORIA TECNICA:

15.1. Durante o processo de analise técnica, os técnicos do SENAI/SC poderéo solicitar, num prazo maximo
de 48 horas, a inspecdo da maquina ofertada, com o objetivo de comprovar se a mesma atende a todas as
especificacdes. Na ocasido da vistoria o equipamento a ser inspecionado estard em condi¢cbes de trabalho
para a realizagdo de eventuais testes.

15.2 Os custos com passagem, alimentacdo e hospedagem seréo por conta do contratante

16. E de responsabilidade da contratante, fornecer ponto de energia elétrica compativel com o equipamento,
provido de conector e protecao térmica de rede;

17. Start do equipamento em no maximo 30 dias corridos apds sua entrega devidamente agendado com a
unidade do SENAI/SC

18. Prazo de entrega até 60 dias corridos.

ITEM DENOMINACAO QTDE

07 Plotter 28

ESPECIFICACAO TECNICA

Impressora Plotter 24 polegadas

Especificagfes técnicas:

Impresséo:

- Velocidade de impressao 30 s/pagina em Al, 76 impressdes em Al por hora

- Resolucao de impresséo até 2400 x 1200 dpi otimizados

- Tecnologia Jato de Tinta Térmico HP

- Margens: Rolo: 5 x5 x5 x5 mm/Folha: 5x5x5x5 mm

- Tipos de tinta Baseado em tinta (C, M, Y); baseado em pigmentos (K)

- Rendimento de péaginas 20 ml de tinta rendem 101 paginas A1/D, levando em conta rotinas de manutencgao
- Gota de tinta 5,5 pl (C, M, Y), 12 pl (K)
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- Cabecas de impressédo 1 (ciano, magenta, amarelo, preto)
- Bocais da cabeca de impresséo 1376

- Precisdo de linha £0,1%

- Largura minima de linha 0.02 mm

- Densidade 6ptica maxima 8 L* min/2,10 D

Midias de impressao:

- Manuseio Alimentacéo de folhas, alimentacéo por rolo, cortador horizontal automatico
- Tamanho do rolo 279 a 610 mm

- Tamanho da folha 210 x 279 a 610 x 1897 mm

- Folhas-padréo A4, A3, A2, Al

- Gramatura 60 a 280 g/m?

- Espessura Até 0,3 mm

Conectividade:
- Interfaces Gigabit Ethernet (1000Base-T), USB 2.0 de alta velocidade, Wi-Fi 802.11a/b/g/n, Wi-Fi Direct

Dimensdes (largura x profundidade x altura):
- Impressora 1013 x 440 x 285 mm

Peso:

- Impressora 21,5 kg

Cartuchos e Cabecotes de Impresséo:

- NUmero de cartuchos de impressédo 4 (C, M, Y, K)

- Volume do cartucho de impressdo 80 ml (K); 38 ml (K); 29 ml (C, M, Y)
- Cabecas de impressédo 1 (ciano, magenta, amarelo, preto)

- Bocais da cabeca de impresséo 1376

- Gota de tinta 5,5 pl (C, M, Y), 12 pl (K)

- Tipos de tinta Baseado em tinta (C, M, Y); baseado em pigmentos (K)

Alimentacao:
- Consumo <35 watts (imprimindo), <5,6 W (pronta), <2,1 watts (suspensao), <0,2 watt (em espera)
- Requisitos Tensao de entrada (escala automatica): 100-240V (£10%), 50/60Hz (x3Hz), 1200mA max

Midia de Impresséo Suportada:

- Manuseio de impressdes acabada: Alimentacdo de folhas, alimentacdo por rolo, cortador horizontal
automatico

- Tipos de midias: Papéis comuns e revestidos (comum, revestido, revestido de gramatura alta, reciclado,
simples, branco brilhante), papéis técnicos (papel vegetal, vellum), filme (transparente, fosco), papel
fotogréafico (acetinado, brilhante, semibrilhante, premium, polipropileno), autoadesivo (adesivo, propileno)

- Tamanhos de midia suportados: A4, A3, A2, Al

- Tamanhos de midia, personalizados: 210 x 279 a 610 x 1897 mm

- Formatos padrao dos suportes (rolos métricos): 279 a 610 mm

- Largura da midia, maxima: 610 mm

- Peso de midia, recomendado: 60 a 280 g/m?

- Espessura de suportes: Até 11,8 milimetros

- Didmetro externo do rolo: 100 mm

- Entrada méxima do rolo: 1

- Peso méximo do rolo: 4.1 kg

Garantia: minima de 12 meses a contar a partir da emissdo da nota fiscal. (INCLUIR/DECLARAR JUNTO A
PROPOSTA)

- Prazo de entrega até 60 dias corridos.

ITEM DENOMINACAO QTDE
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08 Scanner 3D 16

ESPECIFICACAO TECNICA

Solucéo de medicdo 3D sem contato para engenharia reversa e inspecao dimensional (Scanner 3D):

*Scanner 3D deve ter sua forma de aquisicdo de dados/digitalizacdo de alta praticidade.

O scanner 3D deve ser de curto alcance — durante a digitalizagdo o scanner deve ficar de 28cm a
48cm do objeto, permitindo assim a realizacéo da digitalizacéo inclusive em locais de dificil acesso;

O sistema deve apresentar um indicador de distancia ideal, minima e maxima para digitalizacao;
Scanner 3D e seus acessorios devem ser fornecidos junto com uma maleta rigida de transporte;
Sistema deve ser portétil e transportavel por 1 pessoa apenas — 0 scanner e seus acessorios dentro
da maleta;

Sistema deve vir com o(s) software(s) necessario(s) para realizar a completa digitalizacdo de um
objeto;

Ao final do processo de digitalizagéo, o resultado deve ser uma malha triangular (e ndo somente
nuvem de pontos) sendo que a resolugdo dessa malha deve ser facilmente alterada pelo usuario
quando/se este desejar reduzir a quantidade de pontos e consequentemente o tamanho final do
arquivo a ser exportado;

O software de aquisicdo de dados deve ser capaz de exportar arquivos nas extensfes STL, OBJ e
TXT — extensbes requeridas para realizar engenharia reversa e/ou inspecéo dimensional via outros
softwares;

O scanner 3D deve ser capaz de adquirir a superficie dos objetos e as cores/textura simultaneamente
em tempo real;

A classificacdo da fonte de luz deve ser segura para os olhos. Um certificado emitido pelo P&D do
fabricante atestando isso deve ser anexado junto a proposta.

A resolucéo da cor e textura da digitalizacdo deve ser de alta resolucdo, ou seja, a melhor opgéo a ser
obtida deve ser de pelo menos 250 DPI com 24 bits;

O sistema deve ser capaz de digitalizar objetos com qualquer cor ou acabamento de superficie.
Somente serd aceitavel o sistema que requer a aplicacdo de pd branco em superficies polidas,
brilhantes e transparentes;

O sistema deve ser capaz de unir multiplas sessdes de digitaliza¢des visando formar um Unico arquivo
a ser exportado;

O scanner 3D deve ser capaz de se auto posicionar e de se referenciar ndo somente por pontos
reflexivos, mas também através da (combinagdo de) geometria do objeto e/ou por contraste das cores
do objeto;

O sistema deve ser capaz de capturar detalhes de alta definicdo, ou seja, com resolugédo (da malha)
igual ou melhor/menor que 0,100 mm;

O sistema deve ser capaz de digitalizar pegas com precisdo decimal, ou seja, com até 0,100 mm de
precisdo em um Unico ponto e com uma precisdo volumétrica igual ou melhor que 0,300mm em um
comprimento de 1 metro;

O cabecote do scanner 3D deve ser leve. Ele deve pesar no maximo 1,00 kg quando operado com a
mao ou 3kg quando instalado em suporte;

O scanner 3D deve ser rigido e ndo deve conter nenhuma parte de movimentacao;

O sistema deve ser capaz de realizar uma rapida digitalizacdo de objetos, ou seja, sua taxa de
medicdo deve conseguir atingir ao menos 550.000 de medi¢cbes/segundo;

O sistema deve ser de facil conexdo com computadores. A conexao entre scanner e computador deve
ser via porta USB.

O sistema deve ser fornecido junto com sua respectiva placa ou artefato de calibragédo. O processo de
calibracao deve ser facil, simples e rapido de fazer. O processo de calibragdo, independente da
habilidade do operador, deve levar no maximo 100 segundos para ser realizado;

Se necessario, 0 sistema deve vir acompanhado dos acessoérios necessarios para seu perfeito
funcionamento (ex.: tripé, com cabo, suporte etc)

O sistema deve ser fornecido com pelo menos 1 ano / 12 meses de garantia contra defeitos de
fabricacéo.

O(s) software(s) que for(em) fornecido(s) junto com o scanner 3D deve(m) ter licenca ilimitada /
vitalicia;
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O acesso as atualizacdes do(s) software(s) que acompanham o scanner 3D deve ser de ao menos 60
meses sem custos adicionais;

O fornecedor do sistema deve ser o préprio fabricante do sistema. Caso o fornecedor seja
representante e/ou distribuidor, a empresa deverd apresentar o seu contrato de parceria com o0
fabricante;

O fornecedor deve ser capaz de prestar assisténcia técnica no Brasil do sistema ofertado. O fabricante
devera atestar e confirmar tal capacidade por meio uma carta a ser fornecida;

O sistema deve ser acompanhado de um software dedicado para pds-tratamento da malha para fins
de engenharia reversa. Esse software deve ter ferramentas de edi¢do de malha (tampar furo, reduzir
densidade de pontos, otimizacdo de bordas), criacdo de entidades geométricas (planos, linhas,
pontos, cilindros, cones, sessdes 2D, circulo, esferas, etc ....) e também a criacdo de um modelo CAD
do tipo Nurbs — de superficie automatica.

O sistema deve ser acompanhado de um software dedicado para pos-tratamento da malha para fins
de inspecdo dimensional. Esse software deve ser capaz de comparar malha x malha, arquivo CAD x
malha, ou também deve ter recursos para medir a peca apenas através de extracdo de entidades e
suas dimensdes/angulos/tolerancias. Ele deve ser capaz de criar um programa de inspe¢do da
primeira peca e assim executar de forma rapida e simples as medi¢Bes a partir da segunda peca. O
software também deve ser capaz de criar relatorios de inspecéo.

O sistema deve ser acompanhado de no minimo 50 licen¢cas em rede dos softwares de aquisi¢céo de
dados, de engenharia reversa e inspecao dimensional para fins educacionais.

Treinamento do Scanner 3D
a) Em 2 Unidades do SENAI/SC a ser definida pelo contratante.

b) Carga horaria por turma: Dura¢do minima de 16h por turma.
c) As despesas referentes ao colaborador que ira ministrar o treinamento séo por conta da contratada.
d) Despesas dos participantes do treinamento ser&o por conta da contratante.
e) O contratado devera possuir e fornecer um material didatico detalhado do treinamento para que os
participantes possam tirar duvidas e que este possa ser replicado para futuros usuérios do sistema.

Garantia: minima de 12 meses a contar a partir da emissdo da nota fiscal. (INCLUIR/DECLARAR
JUNTO A PROPOSTA)

Prazo de entrega até 60 dias Corridos.

ITEM DENOMINAGAO QTDE

09 Impressora 3D - Tipo 1 84

ESPECIFICACAO TECNICA

Impressora 3D

Frame: Perfil de Aluminio

Area de impress&o: 220 x 220 x 250 mm.

Volume da maquina: 440 x 410 x 465mm

Peso da maquina: No maximo 10Kg

Espessura da camada de 0,1 - 0,4 mm (ajustavel)

Velocidade méaxima de impresséao: 100 mm/s

Materiais de impresséo: PLA, ABS, PETG, Wood, PVA, carbon fiber, etc.
Diametro do Filamento: 1,75mm

Precisdo de posicionamento: eixo Z - 0,004mm / XY - 0,012mm
Didametro do Nozzle: standard 0,4mm

Temperatura méaxima de extrusdo: 250°C

Temperatura maxima da mesa: 110°C

Fonte: AC Input 100-240V | DC Output 24V - 15A - 360W
Conexao: Cartdo SD ou USB

Formato de impresséo do arquivo: STL, G-Code, OBJ
Sistemas operacionais: : Windows, Linux, OS

Softwares de impressédo: Repetier-host, CURA, Simplify 3D
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Treinamento da impressora 3D
a) Em 4 Unidades do SENAI/SC a ser definida pelo contratante.
b) Carga horaria por turma: Duragdo minima de 16h por turma.

c) As despesas referentes ao colaborador que ird ministrar o treinamento sdo por conta da contratada.

d) Despesas dos participantes do treinamento ser&o por conta da contratante.

Garantia: minima de 12 meses a contar a partir da emissdo da nota fiscal. (INCLUIR/DECLARAR

JUNTO A PROPOSTA)
Prazo de entrega até 60 dias Corridos.

ITEM

DENOMINAGAO QTDE

10 Impressora 3D - Tipo 2

28

ESPECIFICACAO TECNICA

Impressora 3D

Tipo de Tecnologia: FDM

Arranjo Mecanico: Core XY (Gabinete fechado em acrilico ou material compativel).
Diametro de Filamento: 1,75 mm

Materiais Compativeis: PLA, ABS, PTGE, TPU, Wood, PVA, Fibra de Carbono.
Precisdo de Impresséo: = 0,1mm

Sistema de Alimentag¢&o: Bowden

Duplo Eixo Z: N&o

N° de Extrusoras: 1

Didmetro de Bico Padrdo 0,4 mm

Didametros de Bico Compativeis: 0,1/0,2/0,3/0,4/0,5/0,6/0,7/0,8/0,9¢e€ 1,0 mm
Altura de Camada: 0,1- 0,4 mm (Ajustavel

Precisdo de Posicionamento: XY - 0,012 m m

Tamanho Util minimo de Impress&o: 250 x 250 x 400 m m

Velocidade Maxima de Impressao: 150 mm/s

Temperatura Maxima Hotend: 260 ° C

Temperatura Maxima da Mesa: 110° C

Nivelamento de Mesa: Manual

Conectividade: Cabo USB e Cartdo SD

Tecnologia Resume Print: Sim

Softwares Compativeis: Repetier Host, Utilmaker Cura, Simplify 3D, etc
Formatos de Arquivo: STL, OBJ, AMF e G-code

Sistemas Operacionais: Windows, Mac e Linux

Voltagem: Bivolt (Chaveada) AC 100 - 240V 50- 60Hz

Fonte de Alimentacdo: DC 24V 21A 360W

Placa Controladora Processador: (32 Bits)

Driver de Motor: TMC 2208 ou compativel

Superficie de Impressao: Vidro (Carborundum

Especificacbes da Extrusora (Hotend) MK8 Rosca M6 (6mm)
Treinamento da impressora 3D
a) Em 4 Unidades do SENAI/SC a ser definida pelo contratante.
b) Carga horaria por turma: Dura¢do minima de 16h por turma.

c) As despesas referentes ao colaborador que ministrar o treinamento é por conta da contratada.

d) Despesas dos participantes do treinamento serdo por conta da contratante.

Garantia: minima de 12 meses a contar a partir da emissdo da nota fiscal. (INCLUIR/DECLARAR

JUNTO A PROPOSTA)
Prazo de entrega até 60 dias Corridos.
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ITEM DENOMINAGAO QTDE

11 Bancada Didatica de Instrumentacao/calibragao 16

ESPECIFICACAO TECNICA

Bancada Didatica de Instrumentacéo/calibragao

ESTACAO DE CALIBRACAO - DIDATICA:

1 - Caracteristicas Técnicas:

- Montagem totalmente modular com design para acoplamentos, sem a utilizacdo de soldas em seu sistema de
fixa¢éo, evitando trincas e corrosao.

- Fechamentos laterais e traseiros em chapa de a¢o carbono 1,0 mm.

- Pintura eletrostatica a p6.

- Materiais principais:

- Perfis estruturais / e perfis 19: Aluminio extrudado

- Tampos: MDF de minimo de 20 mm

- Molduras: Chapa de a¢o carbono de no minimo 2,0 mm

- Fechamentos: Chapa de a¢o carbono de no minimo 1,0 mm

- Revestimentos (Laminado decorativo de alta press&o): 0,6mm
- Acabamento com combinacéo de cores:

- Perfis estruturais: Cinza - RAL 7038

- Tampo e fechamentos: Argila - RAL 9002

ESTACAO DE CALIBRACAO - Pressdo, temperatura e sinais elétricos com calibrador de Temperatura,
Pressédo e Banho Térmico.
Com comunicagdo informatizada e os Calibradores integrados em um Unico ambiente de Software, com o
software incluso no fornecimento.
Todos os calibradores devem possuir comunicagdo RS-232 (compativel com USB) com computador para
possibilitar a informatizacdo das calibracdes através da integracdo total entre eles num Unico ambiente de
Software, para a execu¢do automética das calibracdes.
Mesa em laminado e ago
Pintura epoxi.
Médulo rack para montagem superior: 3 x 19
Placa frontal 3U: Aluminio anodizado
Perfis de acabamento
Ventilagdo lateral
Médulo de tomadas de energia elétrica sendo:
- 220 Vac:
- 02 x disjuntor bipolar 16A
- 06 x tomadas 10A / 220Vac
- 24 Vdc:
- 01 x conjunto de plugs para pino banana
- 01 x Modelo: FY-900-24/1-220
Fonte de alimentacdo: 220Vca / 24Vdc - 5A
Com reguladoras de precisédo para presséo de ar:
-01x 30 psig
- 01 x 100 psig
. Suporte lateral para acomodar banho térmico
. Engates pneumaticos
. Suporte superior para literatura e documentos
. Luminéria
. Manta tipo passadeira em borracha texturizada — lisa com 3mm de espessura, massa Unica, para protecdo da
mesa.

Dimensdes:
- Largura : De 1700 a 1800 mm
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- Profundidade : De 850 a 950 mm
- Altura da mesa: 810 (£5) mm
- Altura total : De 1400 a 1500 mm

Equipamentos que deverdo acompanhar a bancada:
Iltem 1.
01 PC - Calibrador digital de pressao / vacuo-(Montado na Estacao)
Numero de entradas: 02 (Com possibilidade de expansao futura de + 2 entradas no mesmo instrumento)
ENTRADA - P1
- Range: 0 a 100 psi
- Escala: manométrica / vacuo
- Sensor: AISI-316 L
- Exatiddo: £ 0,025% fs
- Resolucéo: 0,001 psi
- Conexdo: 1/4 NPTF
ENTRADA - P2
. Range: -15 a 500 psi
. Pressdo: Manométrica
. Sensor: AISI-316 L
. Exatiddo:+ 0,025% fs
. Resolugéo: 0,01 psi
. Conexéo: 1/4: NPTF
ENTRADA - Volts
- Range: -10a45V
- Exatid&@o: £ 0.02% fs
- Resolucéo: 0,0001 V
SAIDA - Volts
-Range:-1allV
- Exatid&@o: £ 0.02% fs
- Resolucéo: 0,0001 V
ENTRADA - mA
- Range: - 5a 24,5 mA
- Exatid&o: £ 0.02% fs
- Resolugédo: 0,0001 mA
SAIDA - mA
- Range: 0 a 22 mA
- Exatid&@o: £ 0.02% fs
- Resolucgédo: 0,0001 mA
SIMULADOR DE TRANSMISSOR A DOIS FIOS
- Range: 4 a 22 mA
- Exatid&@o: £ 0.02% fs
- Resolucgédo: 0,0001 mA
ENTRADA PARA SENSOR PADRAO DE TEMPERATURA (PROBE)
- Range: - 200 a 850 °C
- Exatiddo: £ 0.1 °C
- Resolucéo: 0,01 °C
Deve Possui comunicacdo RS 232 (compativel com USB) para possibilitar a informatizacdo das calibragfes
através do software de gerenciamento e calibracdes Conectado ao computador pode ser usado como
aquisicdo de dados on-line
Possui fonte de 24 Vdc / 30mA para alimentacdo de transmissor a dois fios
Estabilidade térmica: + 0,005% fs / °C na faixa de operagéo
Faixa de temperatura compensada: 0 a 40°C (32 a 104 °F)
Tempo de warm-up minimo: 30 minutos (para obter os niveis mais elevados de exatidao)
Ambiente de operacgédo: 0 a 50 °C e umidade relativa maxima de 90%
Sobrepressao: até duas vezes o F.S. da cdpsula
Grau de protec¢éo do invélucro: IP 50
Unidades de engenharia: psi, atm, inH20, kgf/lcm2, mH20, mmHg, mmH20, bar, mbar, kPa, Pa e torr
(configuraveis)
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Dimensdes: 80x144x72 mm (AXLxP)

Peso: 1,0 Kg nominal

Montagem: Na Estacédo de Calibragéo

Deve Acompanhar: pontas de prova, manual técnico em portugués, baterias recarregaveis e carregador.

Iltem 2.
01 PC - Multicalibrador para instrumentacéo e 1SO - 9000 Montado na Estacdo de Calibracédo
- Recebe (medicéo) e fornece (geracao) Simultaneamente sinais usados em instrumentacao:
-4.a20 mA,
-1labVdc,
-0a10 Vvdc,
- termopares: J;K;T;B;R;S;E;N;L,
- termoresisténcias (RTD): Pt-100; Pt-1000; Ni-100; Cu-10,
- resisténcia,
-mV,
- frequéncia,
- contadora.
Exatiddo béasica: + 0,01%
- Funcdo “PROBE”, com uma entrada independente para termoresisténcia de precisao, visando uso como
termémetro padrao.
- Funcgéo extrator de raiz quadrada
- Saidas programaveis em: STEP e RAMP
Funcbes especiais:
‘CONV : Conversor
-SCALE : Escalonamento das entradas / saidas
‘CAL : Escalonamento de qualquer entrada na mesma unidade de saida
‘MEM : Armazena até oito tipos de configuracdes pré-definidas pelo usuéario
Compensacéo interna de junta fria, configuravel
Comunicacao RS232 (compativel com USB) para possibilitar informatizagéo das calibracdes
Fonte de 24 Vdc isolada para alimentacdo de transmissores
Simula transmissor a 2 (dois) fios
Variagdo com temperatura: + 0,001% / °C
Isolacéo de entrada / saida: 50 Vdc
Temperatura de Operacéo: 0 a 50 °C
Dimensodes: 91 x 213 x 44 mm (A,L,P)
Peso: 1 kg
Montagem: Na Estacao de Calibragéo

Item 3.
01 PC - Indicador digital universal microprocessado - (Montado na Estacao)
Sinal de entrada: configurdvel para 1 x termoresisténcia, termopares, mV, 4 a 20 mA, 1 a 5 Vdc e 0 a 10 Vdc.
(inicialmente configurado para: 4 a 20 mA)
Saida: 01 x 4 a 20 mA
Escala: configuravel
Alimentacéo: 90 a 240 Vac, 50/60 Hz
com plugues para pino banana para conexdes de entrada e saida
Montagem: Na Estacédo de Calibragéo

Item 4.

01 PC - Calibrador de temperatura padréo - Quente / Frio

Tipo: bloco seco

Devido a sua alta exatidao € utilizado como padrao de trabalho, possibilitando a indicacdo da temperatura de
referéncia (padrdo), bem como, a leitura do sensor em calibragéo.

Exatiddo: £ 0,1° C

Resolucéo: 0,01° C

Estabilidade: + 0,02° C

Uniformidade de temperatura: + 0,05°C

Faixa: - 25 a 140 °C
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- PROBE interno, para referéncia da temperatura.
- Entrada auxiliar para:
- termopares ( J,K,T,E,N,L)
- Pt100; Pt1000; Cu-10; Ni-100 ;
- mA ;
-mV;
- Resisténcia
Tempo de aquecimento: 05 min. (25 a 125°C)
Tempo de resfriamento: 10 min. (125 a 0°C)
Unidades °C ou °F, configuravel
Escala de temperatura: IPTS-68 ou ITS-90, configuravel
Display: cristal liquido com ajuste de contraste
Alimentacéo: 220 V - 60 Hz
Bloco de prova com: 2 x 6.0mm + 2 x 1/4
Extrator para o bloco de prova
Configuracéo: via teclas frontais
. Comunicacdo serial RS 232 (compativel com USB) para ser utilizado com software de calibragédo, para
execucao de calibracdes e geracdo automéatica de relatérios de calibracao.
- Rampa programavel
- Bolsa para transporte
Limite de protecdo: 130°C
Facil manuseio
N&o expor o operador a risco de acidentes
N&o poluir o ambiente
N&o exalar mau cheiro
Dimensdes aproximadas: 220 x 170 x 250 mm (AXLXP)
Peso: 8,5 Kg nominal

Item 5.

- 10 PC - Cabo pino banana / banana
Parte metalica banhada a ouro - 1(uma) micra
Comprimento do cabo: 1 metro
Cor preto

Item 6.

- 10 PC - Cabo pino banana / banana
Parte metalica banhada a ouro - 1(uma) micra
Comprimento do cabo: 1 metro
Cor vermelho

Item 7.
02 - Cabos de compensacéo tipo "K"

Item 8.
01 PC - Bomba manual pneumatica - Vacuo / Pressao
Tipo: portatil sem manémetro
Equipamento de alta robustez
Range: - Pressao de 0 a 500 psi
- Vacuo de 0 a 28 in Hg
Conexdes: 1/4” NPT macho nos adaptadores das mangueiras
Dispensa o uso de ferramentas para aperto
Com ajuste grosso e fino
Construgéo: Corpo em aluminio, com vedacao em borracha nitrilica
Acompanha:
- 02 x mangueiras e conexdes para alta pressao
Pressédo méaxima: 5000 psi
Conexdes em latdo
Construgdo: Poliamida com capa externa em malha de Kevla
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Item 9.
01 PC - Modelo: Kit Manifold
Composicéo:

- 01 - Bloco manifold trés vias fornecido com :
- 01 - Conector macho 1/4 NPT
- 01 - Conector fémea 1/4 NPT
- 01 - Conector fémea 1/2 NPT
- 01 - Pedestal com suporte para fixacdo do manifold
. 02 - Conexao rapida 1/4 fémea x 1/4 NPT macho

Item 10.

01 PC - Transmissor de presséo eletronico
Tipo: pressdo manométrica

Range: 0/60 - 0/300 psi

Faixa ajustada: 0 a 200 psi

Sinal de saida: 4 a 20 mA

Alimentacao: 24 Vcc, sistema 2 fios

Conexao ao processo: 1/2 NPTF

Precisao: £ 0,5% do Span

Conexao elétrica: 1/2 NPTF

Indicacéo local: Sim

Material do corpo e do elemento: ago inox 316
Invélucro: Uso geral

Montagem: direto no processo ou em tubo de 27, com suporte e bragadeira

Item 11.

01 PC - Transmissor de presséo eletrdnico
Tipo: vacuo

Faixa calibrada: - 1 a 0 bar

Sinal de saida: 4 a 20 mA

Alimentacéo: 24 Vcc, sistema 2 fios

Conexao ao processo: 1/2 NPTF

Precisao: £ 0,5% do Span

Conexao elétrica: 1/2 NPTF

Indicacdo local: Sim

Material do corpo e do elemento: aco inox 316
Invélucro: Uso geral

Montagem: direto no processo ou em tubo de 2”, com suporte e bragadeira

Iltem 12.

01 PC - Sensor de temperatura

Tipo Pt-100 Ohm, a 03 fios

Classe: A

Comprimento da haste: 150 mm

Didmetro da haste: 6 mm

Material da haste: a¢o inox 304

Conex&o da haste: 1/2’NPT - AJUSTAVEL
Cabecote: roscado a prova de tempo
Conexao elétrica: 1/2°NPT

Iltem 13.

01 PC - Sensor de temperatura

Tipo do sensor: Termopar tipo “ K “
Comprimento da haste: 150 mm

Diametro da haste: 6 mm

Material da haste: ago inox 304

Conexao da haste: 1/2’NPT - AJUSTAVEL
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Cabecote: roscado a prova de tempo
Conexao elétrica: 1/2’NPT

Iltem 14

01 PC - Mandmetro padrdo
Range: 0 a 10 bar

Mostrador: 160 mm

Exatid&o: £+ 0,25% (A3)

Caixa em aco inox 304
Elemento de presséo: Bourdon
Material do elemento: Inox 316
Ajuste Micrométrico

Conexao inferior de 1/2 NPT

Iltem 15.

01 PC - Vacudmetro padréo
Range: -1 a 1 bar

Mostrador: 160 mm

Exatid&o: £ 0,25% (A3)

Caixa em aco inox 304
Elemento de presséo: Bourdon
Material do elemento: Inox 316
Ajuste Micrométrico

Conexao inferior de 1/2 NPT

tem 16.

01 PC - SOFTWARE DE CALIBRACAO - (64 bits)

Software para execugcdo e gerenciamento das calibracdes, comunicando-se com todos os Calibradores
Instalados na Estacéo de Calibrac&o, proporcionando a Integracéo entre os mesmos num UNICO ambiente de
Software, trabalhando em Windows 10 - 64 bits, constando de:

. Linguagem Visual Basic

. Banco de dados: Access

- Deve atender a Atende norma ISO/IEC 17025 ou equivalente adotado pelo fabricante;
- Cadastramento dos instrumentos e tag’s

- Cadastramento dos padrdes

- Cadastramento dos defeitos e ocorréncias

- Cadastramento dos setores

- Plano de calibragéo

- Histdrico das calibracdes

- Estatistica das calibra¢gBes (custos, graficos etc.)

- Emisséo dos relatérios de calibracdo automatico

- Download / upload para os calibradores

- Download / upload em manual

- Célculo automatico da incerteza para dois ou mais padrdes

- Impressao dos relatérios

- Médulo Laboratorio Externo com analise critica de certificados.

- Alarme de vencimento das calibra¢des para instrumentos e padrbes

- Sinalizag@es para instrumentos e padrdes inativos

- Numeracdao do certificado de calibracéo

- Criticidade configuravel

- Logotipo do cliente nos relatérios

- Relatérios no formato PDF,DOC,XLS.

- Permite backup do banco de dados

- Deve possuir Ajuda em portugués

- Manual de técnico do software em Portugués

- Acompanha Interfaces RS232(compativel com USB), para comunicacéo de todos os Calibradores instalados
na Estagdo de Calibragdo. Disponibilizar midia com o software.
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Treinamento da Estacdo de calibracéo, Calibradores e Software de calibracao
a) Em 4 Unidades do SENAI/SC a ser definida pelo contratante
b) N° de participantes: 32 pessoas
c) N° de turmas: 04 (8 participantes cada)
d) Carga horaria por turma: 24 h por turma.
e) As despesas referentes ao colaborador que ird ministrar o treinamento sao por conta da contratada.
f) Despesas dos participantes do treinamento serdo por conta da contratante.

Garantia: minima de 12 meses a contar a partir da emissao da nota fiscal. (INCLUIR/DECLARAR JUNTO A
PROPOSTA)

Prazo de entrega até 75 dias Corridos.

ITEM DENOMINACAO QTDE

12 Armario porta de vidro com gavetas 164

ESPECIFICACAO TECNICA

ARMARIO PORTA DE VIDRO COM GAVETAS

CATEGORIA: Industrial

DIMENSOES: L x P x A (mm) — 1150 & 1250 x 450 & 550 x 1700 & 1800

DESCRICAO:

Caracteristicas:

- Estrutura em aco;

- Visor de vidro temperado de no minimo 3mm de espessura;

- Possuir pelo menos 5 gavetas na parte inferior com capacidade minima de 40 Kg por gaveta;
- Na parte superior possuir chapa perfurada para colocacéo de ganchos porta-ferramentas;
- Kit de ganchos composto por pelo menos 45 pecas;

- Possuir fechadura e chave.

- Deve possuir pés niveladores

- Cor: azul na estrutura com portas cinza

Prazo de entrega até 60 dias corridos.

ITEM DENOMINACAO QTDE

13 Armario porta de vidro com prateleiras 413

ESPECIFICACAO TECNICA

ARMARIO PORTA DE VIDRO COM PRATELEIRAS

CATEGORIA: Industrial

DIMENSOES: L x P x A (mm) — 1150 & 1250 x 450 & 550 x 1700 & 1800
DESCRICAO:

Caracteristicas:

- Estrutura em aco;

- Visor de vidro temperado de no minimo 3mm de espessura;

- Possuir pelo menos 5 prateleiras com capacidade minima de 50 Kg por prateleira;
- Possuir fechadura e chave.

- Deve possuir pés niveladores

- Cor: azul na estrutura com portas cinza

- Prazo de entrega até 60 dias corridos.
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ITEM DENOMINACAO QTDE

14 Armario suspenso porta-ferramenta 121

ESPECIFICACAO TECNICA

ARMARIO SUSPENSO PORTA-FERRAMENTAS
CATEGORIA: Industrial

DIMENSOES: L x P x A (mm) — 1500 & 1900 x 200 & 220 x 850 & 1000
DESCRICAO:

Caracteristicas:

- Estrutura em aco;

- Com fechadura e chave;

- Kit de ganchos composto por pelo menos 45 pecas;
- Fechamento com persiana de PVC.

- Carga minima total: 55 Kg.

- Cor: azul na estrutura e na persiana cinza.

- Prazo de entrega até 60 dias corridos.

ITEM DENOMINACAO QTDE

15 Bancada com prateleira - tampo de aco 82

ESPECIFICACAO TECNICA

BANCADA COM PRATELEIRA - TAMPO DE ACO

CATEGORIA: Industrial

DIMENSOES: L x P x A (mm) — 1900 & 2200 x 750 & 880 x 850 & 900
DESCRICAO:

Caracteristicas:

- Com tampo Ac¢o de no minimo 3mm de espessura;

- Produto embalado desmontado;

- No minimo uma gaveta;

- Duas prateleiras (superior com tampo de Aco, inferior de Aco)

- Estrutura em chapa de ago com pintura eletrostética na cor azul ou cinza e gavetas prateadas.
- Carga minima de 400Kg.

- Prazo de entrega até 60 dias corridos.

ITEM DENOMINACAO QTDE

16 Bancada com prateleira - tampo de madeira 197

ESPECIFICACAO TECNICA

BANCADA COM PRATELEIRA - TAMPO DE MADEIRA

CATEGORIA: Industrial

DIMENSOES: L x P x A (mm) - 1930 & 2200 x 800 & 860 x 850 & 900

DESCRICAO:

Caracteristicas:

- Com tampo de pinus ou compensado naval de no minimo 30mm;

- Produto embalado desmontado;

- No minimo uma gaveta;

- Duas prateleiras (superior com tampo de madeira, inferior de aco ou Madeira)

- Estrutura em chapa de aco com pintura eletrostatica na cor azul ou cinza e gavetas prateadas.
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- Carga minima por Prateleira: 100kg

- Carga minima do Tampo: 400kg

- Carga minima por Gaveta: 25kg

- Carga minima Total: 500kg

- Prazo de entrega até 60 dias corridos.

ITEM DENOMINAGAO QTDE

17 Bancada multiuso - tampo de madeira (para trabalho sentado) 243

ESPECIFICACAO TECNICA

BANCADA MULTIUSO - TAMPO DE MADEIRA (para trabalho sentado)

CATEGORIA: Industrial

DIMENSOES: L x P x A (mm) - 1950 & 2100 x 600 & 650 x 760 (x5) mm

DESCRICAO:

Caracteristicas:

- Com tampo de pinus ou compensado naval de no minimo 30mm;

- Deve acompanhar manta de borracha de no minimo 2mm e maximo 4 mm de espessura
- Produto embalado desmontado;

- Apenas com Tampo sem prateleira inferior

- Estrutura em chapa de ago com pintura eletrostética na cor azul ou cinza;

- Deve possuir em apenas 3 lados da bancada sistema de fixacdo entre os pés, deixando um dos lados
maiores livre para posicionamento das cadeiras.

- Carga minima do Tampo: 100kg

- Prazo de entrega até 60 dias corridos.

4 — OBRIGACOES DO(S) CONTRATADO(S)

4.1. O FORNECEDOR se obriga a respeitar as especificacdes técnicas dos materiais
descritos neste termo;

4.2. Todos os produtos deverédo ser novos, de primeiro uso;

4.3. Fica a critério da ENTIDADE LICITANTE, no momento de entrega dos produtos,
realizar abertura das embalagens e conferéncia dos itens por um funcionario participante
da comissao de conferéncia de material, ou responsavel pelo material solicitante.

4.4. No caso de substituicdo dos produtos, por quaisquer naturezas, estes sé poderao ser
substituidos por marca/modelo igual ao inicialmente ofertado pelo FORNECEDOR;

4.5. E de responsabilidade do FORNECEDOR assegurar que os modelos de materiais
propostos atendem todos os requisitos especificados neste Termo, sejam eles de
qualquer natureza. Importante: E considerada falha grave a entrega de materiais com
caracteristicas diferentes das especificadas neste documento;

4.6. Entregar os produtos nos enderecos citados na Ordem de Compra, sem custo extra
para o SENAI e em perfeitas condicdes.

4.7. Os produtos deverdo ser entregues conforme prazo especificados para cada item,
segundo disposto na clausula 3.1.
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4.8. Substituir os produtos, objeto deste edital, que apresentarem qualquer tipo de defeito
ou que estiverem fora das especificagbes contidas na proposta.

4.9. Garantia Minima contra defeitos de fabricacdo de no minimo de 12 (doze) meses nos
casos nao descritos na especificagéo técnica, dispostas na clausula 3.1.

5 — OBRIGACOES DO(S) CONTRATANTE(S)

5.1. Exercer a fiscalizacdo dos servicos através de colaboradores designados para esse
fim (gestor técnico), procedendo o atesto das respectivas faturas, com as ressalvas e/ou
glosas que se fizerem necessérias.

5.2. Efetuar o pagamento dos servicos prestados dentro das condicdes estabelecidas no
contrato.

5.3. Solicitar ao(s) Contratado(s) todas as providéncias necessarias ao bom andamento
dos servigos.

5.4. Informar ao(s) Contratado(s) qualquer anormalidade constatada na execug¢do do
contrato.

5.5. Rejeitar, no todo ou em parte, 0s servicos executados em desacordo com as
respectivas especificagoes.

5.6. Permitir o livre acesso dos empregados do(s) Contratado(s) as dependéncias do(s)
Contratante(s) qguando necessario.

5.7. Solicitar a substituicio de empregados do(s) Contratado(s) que ndo estejam
executando os servigos de acordo com as exigéncias deste termo de referéncia.

6 — LOCAL DE ENTREGA DO BEM/SERVICO

ITENS TCI)_TA
UNIDADES
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 13 14 15 16 17

SENAI/SC - Balneario Camboril

2 2 8 12
SENAI/SC - Blumenau 1 1] 1 3 | 1|1 | 12|23 | 8 1| 36 | 16 | 104
SENAI/SC - Brago do Norte 5 5 10 14
SENAI/SC - Brusque 1 1 3 1 1 1 4 4 2 2 20
SENAI/SC - Cagador 1 1 3 1 1 6 8 5 26
SENAI/SC - Campos Novos 3 3 2 1 14 23
SENAI/SC - Canoinhas 1 3 1 3 15 6 4 6 20 59
SENAI/SC - Capinzal 1 3 1 2 8 1 2 18
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SENAI/SC - Capivari de Baixo

2 2 1 5
SENAI/SC - Chapec6 1 1 1 3 1 1 3 7 6 5 31
SENAI/SC - Concoérdia 1 1 3 1 2 8
SENAI/SC - Correia Pinto 2 3 3 4 16
SENAI/SC - Cricitma 1 1 3 1 3 17 5 5 36
SENAI/SC - Curitibanos 1 3 1 3 6 1 15
SENAI/SC - Florian6polis 2 31 3 18 54
SENAI/SC - Fraiburgo 1 3 1 2 1 10
SENAI/SC - Indaial 1 3 1 7
SENAI/SC - Itajai 1 1 3 1 1 8 10 6 6 6 50
SENAI/SC - Itapiranga 2 2 2 2 8
SENAI/SC - Jaragua do Sul 111 1 1 3 1 1 11 | 18 3 14 56
SENAI/SC - Joacaba 1 1 3 1 15 27
SENAI/SC - Joinville Norte | 1111 1 1 1 3 1 2 16 22 12 16 10 96
SENAI/SC - Joinville Sul 6 14 8 8 5 43
SENAI/SC - Lages 1 1 3 1 1 6 9 4 4 34
SENAI/SC - Luzerna 1 2 9 2 16 30
SENAI/SC - Mafra 1 3 1 1 3 10 1 20
SENAI/SC - Maravilha 2 7 1 6 6 22
SENAI/SC - Otacilio Costa 2 3 4 4 17
SENAI/SC - Palhoga 1 3 1 2 22 6 36 6 77
SENAI/SC - Pinhalzinho 3 5 5 1 14
SENAI/SC - Pomerode 1 3 1 6 6 4 4 6 33
SENAI/SC - Porto Unido 1 3 1 1 5 2 2 5 22
SENAI/SC - Rio do Sul 1 1 3 1 1 4 5 9 6 15 55
SENAI/SC - Rio Negrinho 2 5 1 8
SENAI/SC - S&o Bento do Sul 1 1 3 1 1 12 | 24 8 9 21 83
SENAI/SC - Sé&o Francisco do Sul 4 8 4 4 2 22
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SENAI/SC - S&o José 1 1 3 1 3 13 2 24
SENAI/SC - Sdo Lourengo do Oeste
1 3 1 2 9 1 17
SENAI/SC - Sao Miguel do Oeste
1 1 3 1 1 3 12 2 4 1 29
SENAI/SC - Seara 5 10 3 3 6 27
SENAI/SC - Tijucas 1 3 1 1 18 3 2 4 33
SENAI/SC - Timb6 1 1 14 3 19
SENAI/SC - Tubarado 1 1 2 5 20 29
SENAI/SC - Videira 1 3 1 4 6 15
SENAI/SC - Xanxeré 1 3 1 4 14 3 2 2 2 32
Total 1 1 2|2 1 1 [ 28|16 | 84 | 28 | 16 | 164 | 413 | 121 | 82 | 197 | 243 | 1400
Enderecos das Unidades do SENAI:
CNPJ Filial Municipio Logradouro N° Bairro CEP Telefone
03.774.688/0034-13 SENAI/SC - Balneario Angelina 555 | Municipios 88330- (47) 3363-
Balneéario Camboria 003 7735
Camboria
03.774.688/0021-07 SENAI/SC - Blumenau Séo Paulo 114 | Victor Konder 89012- (47) 3321-
Blumenau 7 001 9600
03.774.688/0060-05 SENAI/SC - Braco do Romulo Sandrini 323 | INSS 88750- (48) 3621-
Braco do Norte | Norte 000 5600
03.774.688/0016-31 SENAI/SC - Brusque Primeiro de Maio | 670 | Primeiro de 88353- (47) 3251-
Brusque Maio 202 8900
03.774.688/0006-60 SENAI/SC - Cacador Henrique 192 | Berger 89500- (49) 3561-
Cacador Tedesco 001 1300
03.774.688/0051-14 SENAI/SC - Campos Juscelino 326 | Nossa Sr2 de 89620- (49) 3555-
Campos Novos | Novos Kubitschek Lurdes 000 4218
03.774.688/0015-50 SENAI/SC - Canoinhas Ivo Daquino 810 | Industrial 89460- (47) 3622-
Canoinhas 000 0197
03.774.688/0032-51 SENAI/SC - Capinzal Emelinda S/N | Lot. Lar 89665- (49) 3555-
Capinzal Debastiane Imoveis 000 4218
Thomazoni
03.774.688/0013-99 SENAI/SC - Capivari de Salvador Joaquim | 333 | Alvorada 88745- (48) 3623-
Capivari de Baixo Nunes 000 6800
Baixo
03.774.688/0024-41 SENAI/SC - Chapeco Frei Bruno 201 | Parques das 89803- (49) 3321-
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Chapeco -E Palmeira 785 7300
03.774.688/0007-40 SENAI/SC - Concérdia Caetano 757 | Séo Cristévao | 89700- (49) 3441-
Concordia Chiuchetta 489 4400
03.774.688/0069-43 SENAI/SC - Correia Pinto | Lauro Muller 665 | Centro 88535- (49) 3243-
Correia Pinto 000 2224
03.774.688/0025-22 SENAI/SC - Cricima General Lauro 300 | Comerciario 88802- (48) 3431-
Criciima Sodre 330 7100
03.774.688/0036-85 SENAI/SC - Curitibanos Lions S/N | Balanga 89520- (49) 3245-
Curitibanos 000 0854
03.774.688/0002-36 SENAI/SC - Florianopolis SC-401 373 | Saco Grande 88032- (48) 3239-
Florianopolis 0 005 5800
03.774.688/0042-23 SENAI/SC - Fraiburgo Jose Francisco 180 | Portal 89580- (49) 3246-
Fraiburgo dos Santos 000 7280
03.774.688/0031-70 SENAI/SC - Indaial Vereador Alvin 378 | Das Nagles 89082- (47) 3281-
Indaial Rauh Junior 065 6400
03.774.688/0009-02 SENAI/SC - Itajai Henrique Vigarani | 163 | Barra do Rio 88305- (47) 3341-
Itajai 555 2900
03.774.688/0040-61 SENAI/SC - Itapiranga Erasmo Loureiro 85 Bela Vista 89896- (49) 3631-
Itapiranga Mello 000 1900
03.774.688/0019-84 SENAI/SC - Jaragua do Isidoro Pedri 263 | Rio Molha 89259- (47) 3372-
Jaragué do Sul | Sul 590 9573
03.774.688/0044-95 SENAI/SC - Joacaba Angelo Sganzerla | S/IN | Nossa Sr2 de 89600- (48) 3332-
Joacaba Lourdes 000 4799
03.774.688/0014-70 SENAI/SC - Joinville Arno Waldemar 957 | Zona Industrial | 89219- (47) 3441-
Joinville Norte | Doehler 510 7700
03.774.688/0038-47 SENAI/SC - Joinville Sul Coronel Procépio | 911 | Bucarein 89202- (47) 3441-
Joinville Sul Gomes 423 7600
03.774.688/0017-12 SENAI/SC - Lages Archilau Batista 745 | Universitario 88511- (49) 3221-
Lages do Amaral 117 3800
03.774.688/0010-46 SENAI/SC - Luzerna Frei Jodo 400 | Centro 89609- (49) 3551-
Luzerna 000 4800
03.774.688/0018-01 SENAI/SC - Mafra Tenente Ary 116 | Centro 89300- (47) 3641-
Mafra Rauen 2 001 5959
03.774.688/0059-71 SENAI/SC - Maravilha Sete de Setembro | 767 | Centro 89874- (49) 3664-
Maravilha 000 4059
03.774.688/0048-19 SENAI/SC - Otacilio Costa | Clementino 119 | Pinheiros 88540- (49) 3221-
Otacilio Costa Zambonato 000 3850
03.774.688/0033-32 SENAI/SC - Palhoca Juacir dos 18 Jardim 88133- (48) 3341-
Palhoca Passos Eldorado 597 7800
03.774.688/0070-87 SENAI/SC - Pinhalzinho Jodo Pessoa 139 | Panorama 89870- (49) 3366-
Pinhalzinho 5 000 2709
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03.774.688/0029-56 SENAI/SC - Pomerode Heinrich Passold | 130 | Centro 89107- (47) 3395-
Pomerode 000 6000

03.774.688/0052-03 SENAI/SC - Porto Unido Santos Dumont 406 | Centro 89400- (49) 3522-
Porto Unido 000 3726

03.774.688/0020-18 SENAI/SC - Rio | Rio do Sul da Madeira 300 | Barragem 89165- (47) 3531-
do Sul 0 000 2400

03.774.688/0061-96 SENAI/SC - Rio | Rio Negrinho | Afonso Jung 200 | Industrial Norte | 89295- (47) 3631-
Negrinho 000 1670

03.774.688/0026-03 SENAI/SC - Sao Bento do | Doutor Hans 879 | Centenario 89283- (47) 3631-
Séo Bento do Sul Dieter Schmidt 105 1600
Sul

03.774.688/0057-00 SENAI/SC - Séo Doutor Nereu 249 | Rocio Grande 89240- (48) 3332-
Sé&o Francisco Francisco do | Ramos 3 000 3206
do Sul Sul

03.774.688/0004-06 SENAI/SC - Séo José BR 101, Km 211 723 | Area Industrial | 88104- (48) 3381-
Séo José 5 800 9200

03.774.688/0035-02 SENAI/SC - Sé&o Lourengo | Sul 117 | Industrial 89990- (49) 3344-
Sé&o Lourenco do Oeste 5 000 1635
do Oeste

03.774.688/0011-27 SENAI/SC - Sé&o Miguel Bardo do Rio 220 | Centro 89900- (49) 3631-
Sé&o Miguel do do Oeste Branco 000 1900
Oeste

03.774.688/0046-57 SENAI/SC - Seara Paludo 115 | S&o Jodo 89770- (49) 3452-
Seara 6 000 5339

03.774.688/0005-89 SENAI/SC - Tijucas José Manoel Reis | S/N | Centro 88200- (48) 3263-
Tijucas 000 8600

03.774.688/0022-80 SENAI/SC - Timbo Duque de Caxias | 830 | Centro 89120- (47) 3281-
Timbo 000 6453

03.774.688/0012-08 SENAI/SC - Tubardo Marcolino Martins | 184 | Centro 88701- (48) 3621-
Tubaréo Cabral 001 5600

03.774.688/0008-21 SENAI/SC - Videira Josefina Henn 85 Séo Cristévdo | 89562- (49) 3551-
Videira 068 3500

03.774.688/0027-94 SENAI/SC - Xanxeré Francisco Brites 399 | Centro 89820- (49) 3441-
Xanxeré de Miranda 000 8100

7 — DA FORMA DE PAGAMENTO E FATURAMENTO

7.1. ENDERECO E DADOS DA UNIDADE PARA FATURAMENTO

7.1.1. As notas fiscais deverédo ser faturadas com os seguintes dados:
SENAI/SC - Departamento Regional
CNPJ: 03.774.688/0001-55
Rod. Admar Gonzaga, 2765 - 2° andar - Bairro ltacorubi - CEP: 88034-001
Florianopolis / SC - Fone: (048) 3231-4100
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7.1.2. Na entrega: emissdo por meio de simples remessa para o0s locais

especificados nas planilhas constantes no item 6 deste Termo.

7.1.3. O pagamento ocorrerq em até 45 (quarenta e cinco) dias apds o aceite técnico
realizado pela Entidade Licitante.

**A |liberagcdo do pagamento estard condicionada ao aceite técnico do CONTRATANTE, sendo que a
empresa CONTRATADA devera atender na integra as obrigagdes celebradas entre as partes. Caso
tenham incorrecdes, o pagamento serd suspenso até a regularizagdo do mesmo.

Caso o equipamento nédo tenha o aceite técnico, o FORNECEDOR devera recolher os equipamentos sem
custo para 0o CONTRATANTE.

8 — DO ACOMPANHAMENTO DA EXECUCAO (Gestor Técnico) |

Cleberson Silva — Coordenadoria de Educacéo 4.0

9 — ITENS DA PROPOSTA

9.1. Itens da proposta:

ITENS MOBILIARIO/EQUIPAMENTOS QUANTIDADES
ltem 1 Torno CNC 1
Item 2 Centro de Usinagem CNC 1
Item 3 Centro de torneamento CNC com ferramenta acionada 2
ltem 4 Centro de Usinagem CNC 5 eixos 2
Item 5 Eletroeroséo a fio 1
Item 6 Eletroerosado por penetracéo 1
Item 7 Plotter 28
Item 8 Scanner 3D 16
ltem 9 Impressora 3D - Tipo 1 84
Item 10 Impressora 3D - Tipo 2 28
Item 11 Bancada Didatica de Instrumentacéo/calibragao 16
Iltem 12 Armario porta de vidro com gavetas 164
ltem 13 Armario porta de vidro com prateleiras 413
Iltem 14 Armario suspenso porta-ferramenta 121
Item 15 Bancada com prateleira - tampo de aco 82
Iltem 16 Bancada com prateleira - tampo de madeira 197
Iltem 17 Bancada multiuso - tampo de madeira (para trabalho 243
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sentado)

TOTAL

1400
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ANEXO Il - MODELO DE CARTA DE CREDENCIAMENTO
PREGAO PRESENCIAL N° 1612/2021/SENAI/SC

CARTA DE CREDENCIAMENTO

OUTORGANTE: ..ot , pessoa juridica de direito privado, inscrita
no CNPJ/MF sob N ....coovvviiiiiiennn, I CY=T0 (1= (o b= o = TR
(endereco completo), neste ato representada pelo Sr(@) ......cccccccccviviiiiiiiiiiniieeien.. :

brasileiro(a), portadordo RG n.° ...........................

OUTORGADO: ..o, , brasileiro (a), .....cccoceeeeiiiiiiiinne (cargo),
CPF/IMFsobon® ..ceeiiieeiieenn, JRG e,

PODERES: Representar a Outorgante no Processo de Licitacdo Pregdo Presencial n.°
1612/2021 do SENAI/SC, dispondo de amplos poderes de representacdo para examinar e
visar documentos, apresentar propostas, formular ofertas e lances de precos, assinar atas
e demais documentos, concordar, discordar, proceder impugnagdes, interpor recursos e

renunciar a recursos.

Representante da Outorgante
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ANEXO IlIl - MODELO DE PROPOSTA COMERCIAL

PREGAO PRESENCIAL N° 1612/2021/SENAI/SC

A apresentacdo da proposta implica obrigatoriedade no cumprimento das disposicfes
nelas contidas, assumindo o proponente o compromisso de fornecer o objeto nos seus
termos, em quantidade e qualidade adequada a perfeita execucao contratual.

MOBILIARIO/EQUIPAMENTOS

VALOR UNITARIO

VALOR TOTAL

ITENS QUANTIDADES RS R$
Item 1 Torno CNC 1
Item 2 Centro de Usinagem CNC 1
ltem 3 Centro de torneamento CNC com >
ferramenta acionada
ltem 4 Centro de Usinagem CNC 5 eixos 2
Item 5 Eletroeroséo a fio 1
Item 6 Eletroerosdo por penetracéo 1
Item 7 Plotter 28
Item 8 Scanner 3D 16
Item 9 Impressora 3D - Tipo 1 84
Item 10 Impressora 3D - Tipo 2 28
Item 11 Insﬁir%c:rigg[ggit;?i%gzao 16
ltem 12 | Armario porta de vidro com gavetas 164
ltem 13 Armario ggtt:l gi(:a\gidro com 413
Item 14 | Armario suspenso porta-ferramenta 121
ltem 15 Bancada com prateleira - tampo de 82
aco
ltem 16 Bancada com prate_leira - tampo de 197
madeira

oM 17 | era (para trabaho sentado) 243
TOTAL 1400

e Prazo de validade de acordo com o item 5.7 e seguintes do Edital, a contar da data se
sua apresentacao.

67

Federacao das Industrias do Estado de Santa Catarina
Rod. Admar Gonzaga, 2765 - Itacorubi - Florianopolis/SC - 88034-001 - Fone 48 3231 4100 - Fax - 48 3334 5623 - fiesc.com.br




-SENAI-

DADOS DA EMPRESA

Razéo Social

CNPJ N°

Endereco

N° Compl. Bairro

Cidade | UF CEP

Telefone (S) E-mail Home-page
Banco Agéncia Conta

REPRESENTANTE LEGAL DA EMPRESA

RESPONSAVEL QUE IRA ASSINAR O CONTRATO (OU ATA)

Nome |

CPF

| RG

Declaro que os materiais a serem fornecidos atenderéo as especificacfes previstas e que

estou ciente e concordo com todas as condi¢des estabelecidas neste Edital.

Declaro expressamente estarem incluidos no preco cotado todos os impostos, taxas,
seguros, bem como quaisquer outras despesas, diretas e indiretas, incidentes sobre o
objeto deste certame, nada mais sendo licito pleitear a esse titulo.

Cidade, __de

assinatura do representante legal

de 2021.

68

Federacao das Industrias do Estado de Santa Catarina
Rod. Admar Gonzaga, 2765 - Itacorubi - Florianopolis/SC - 88034-001 - Fone 48 3231 4100 - Fax - 48 3334 5623 - fiesc.com.br



-SENAI-

ANEXO IV — DECLARACAO ESPECIAL

PREGAO PRESENCIAL N° 1612/2021/SENAI/SC

A empresa , Inscrita no CNPJ sob o n° ,
por meio de seu representante legal (nome) , portador da cédula de
identidade n° , expedida pelo , inscrito (a) no CPF sob
n° , DECLARA, sob as penalidades da Lei, para fins do processo de

licitacdo acima referido:

a) que recebeu e estudou todos os documentos inerentes a presente licitacdo e tomou
conhecimento integral do teor do Edital da licitacdo supracitada, sujeitando-se as
disposicdes nele contidas;

b) que ndo emprega menor de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e que ndo emprega menor de 16 (dezesseis) anos, salvo na condi¢cdo de
aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos;

C) que respeita os direitos sociais dos trabalhadores preceituados na Constituicdo Federal
e na Consolidacdo da Leis Trabalhistas, no que tange a ndo utilizacdo e/ou a utilizacédo
dentro dos parametros estabelecidos em Lei, de trabalhos forgados, discriminatorios,
periculosos, insalubres e penosos;

d) que néo foi declarada inidénea para licitar ou contratar com a FIESC e suas Entidades
(SENAI, SESI e IEL), bem como comunicara qualquer fato ou evento superveniente

guanto a habilitagdo ao certame supra, especificamente a qualificacdo técnica,
regularidade fiscal, capacidade juridica e situacdo econdmico-financeira;

e) que vencedor em licitagdo anterior ndo esteja em atraso na entrega, total ou parcial, do
objeto que Ihe foi adjudicado e no caso de contratada, nos ultimos dois anos, cumpriu
devidamente o contrato

f) que na composi¢cdo societaria ndo existe participacéo de dirigentes ou empregados da
Entidade Licitante;

g) que ndo esté sob decretacao de faléncia, dissolu¢do ou liquidagéo;
h) que ndo é estrangeiro e esta legalmente estabelecido no Brasil;

i) que ndo esta inscrito no Cadastro Nacional das Empresas Inidéneas e Suspensas
(CEIS);

j) que o Ato Constitutivo apresentado € o vigente;

k) que concorda e submete-se a todas e cada uma das condi¢cdes impostas pelo referido
Edital;

[) que estd ciente e concorda que os contratos firmados a partir do resultado deste
certame e seus eventuais aditamentos somente serdo formalizados em via digital
sendo que suas assinaturas acontecerdo de forma eletrénica por meio de ferramenta
indicada pela(s) Entidade(s) Licitante(s).
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assinatura do representante legal
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‘ ANEXO V — MODELO DE ORDEM DE COMPRA
PREGAO PRESENCIAL N° 1612/2021/SENAI/SC

Modalidade:
ORDEM DE COMPRA Data:
Nimero OC:
Razéo Social:
CNPJ: | IE: Fone:
Endereco: Ndmero: Bairro: Contato:
Municiﬁio: e-mail:
Empresa.
Filial:
CNPJ: | IE: Fone:
Endereco: Contato:
Municipio: e-mail:

Depdsito em conta corrente, até 45 dias corridos apés o recebimento do bem/servigo, com vencimento as sextas-feiras, conforme cronograma de
pagamento do Sistema FIESC.
OBS:

FRETE: FRETEPORCONTA

ltem Especificagdo do bem ou Unid Quantidad Custo Unitério Custo Total
Servico ) e (R$) (R$)
Complemento:
Especificacdo detalhada:
Marca/Modelo:
Data de Quantidad Fone:
entrega: e:
Local de Bairro: CEP:
entrega:
Pais: Estado: Municipio:
Especificagdo do bem ou . Quantidad Custo Unitério Custo Total
Item ! Unid.
Servico e (R$) (R$)
Complemento:
Especificagdo detalhada:
Marca/Modelo:
Data de. Q_uanndad Fone:
entrega: e:
Local d(.e Bairro: CEP:
entrega:
Pais: Estado: Municipio:

Valor total em R$ 0,00

Data [/ /
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