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MEMORIAL DE
ESPECIFICACOES
TECNICAS

Estas especificapdes téonicas deverdo ser parte

O fornecedor devera conferir medidas das paredes,
pontos hidraullcos e
providenclar transporte [frete, se necessarlole a
montagem de todos os mdwvels, neste mesmo local,

vaos,

elétricos no local e

dentro do prazo estabelecido e de acordo projeto de

executivo final.

integrante do edital de compra dos mgwveis sob medida.

Os materiais e acessorios
utilizados na confeccdo de todos
o5 moveis solb medida deverao ser
padronizados, de acorde com o
proposto no projeto arquitetonico.

Para os tampos de pedra, cubas,
pes, puxadores e demais acessorios
componentes dos moveis, quando
necessario e  identificado  no
projeto arguitetdnico, deverao ser
adquiridos juntc com os Moveis
sob medida.

CONSULTORIOS

Todo mobilidric dos consultarios,
Ccomo mesa, bancada, arguivo, etc,
devermn seguir as especificacdes
técnicas tantoc de estrutura do
mawvel, como de acabamento.

ESTRUTURA E REVESTIMENTO
Estrutura metalica em aco carbono
SAE 10081012 de secao retangular
de 20mm » 40mm com chapa
minima de 1,20mm.

Acabamento com  tratamento
antiferruginoso  por fosfatizacSo
e acabamento em tinta epoxi po
preta. Todas as partes metdlicas
devermn ser unidas entre si por

meio de solda tipo MIG/MAG,
configurando uma estrutura dnica.

Os moveis deverao ser
confeccionados em MDF - fibra de
madeira de media densidade,

tipo pesado (/50 Kg ou mais
por metro), com as seguintes
espessuras de chapas e respectivos
acabamentos:

tampos: 20 mm {2 chapas de 15 mm
coladas) ou 25 mm estruturado
nas bordas e centro; acabamento
com revestimento da linha duratex
essencial na cor branco diamante.
Js tampos das bancadas qgue
possuem pia [cubas] deverdo ser
de pedra: granito branco Ceara de
Z0mm.

estrutura interna, rmontantes,
laterais: 18 mm; acabamento com
revestimento da linha duratex
essencial na cor noce  mare.
Quando especificado no projeto
arguitetdnico a chapa de aco
carbono SAE 10081012 perfurada
dewvera ser de Z2mm, com os furos
em disposicdo reta, onde o furo
temn de diametro 9.5mm e o entre
centro & de 14mm, o acabamenta:
com tratamento antiferruginoso

Diividas ou questionamentos deverdo ser buscados

junto ao responsavel pelo departamento técnlco do
SESIl, gue providenclara soluc@es adequadas para
qualguer caso ndc contemplade neste relatdrio ou
nos desenhos anexos.

Mao ser3o admitidas falhas ouw alteracfes que nao
forem comunicadas &f ou Justificadas anterlgrmente

por fosfatizacdo e acabamento em
tinta epoxi pd preta.

portas, prateleiras = demais
itens: 18 mm; acabamento com
revestimento da linha duratex
essencial na cor noce mare.

fundos: 15 mm; exceto quando
especificado em projeto espessura
diferente; acabamento COM
revistimento da linha duratex
essencial na cor noce mare.

Az chapas de MDF deverao
zer cortadas nas medidas
apresentadas, e fixadas umas as
outras, com pino ou parafuso e cola
branca, de qualidade reconhecida.

Az mesas e bancadas deverdo ter
acabamento interno arredondado
no tampo, sem arestas ou cantos
vivos, para evitar compressao dos
tecidos na regiac do antebraco e
punho.

ACESSORIOS
Divisoria em Vidro
Vidro temperado de 4mim.

Divisaria Tipo Biombos

Quando ndoc  possuir Com

pe

a montagem do material.

rodizios devera ser fikado na

parede.

Sapata Regulavel

Em polipropileno com acabamento
na cor preto fosco, deve estar
presente nos em todos moaveis.
Serdo necessarias uma sapata em
cada extremidade da estrutura e
quandoomdvel tiverumadimensao
maior a 2000mm serd necessario
uma sapata intermediaria.

Corredicas

As corredicas das gavetas deverdo
Ser em aco com pintura epoxi na
cor preta fosca, apoiadas com
roldanas, ter estabilidade lateral e
deslizamento suave.

As corredicas das gavetas para
pasta suspensa deverdo ser do
tipo telescopica, com montagem
lateral, fabricada em chapa de aco
zinco  eletrolitico, deslizamento
através de esferas de aco, fixadas
com parafusos cabeca panela AL
Z2.5mm, trava plastica de fim de
curso que permite a retirada da
aaveta.

Paraotecladoretratildeverdsercom



montagem suspensa, seguindo as
mesmas especificacdes técnicas
da montagem lateral.

FPara cada gaveta serdo necessarias
duas corredicas.

Puxadores

D= Puxadores deverao ser do
tipo "cava”, com acabamento em
aluminio preto fosco. Cada porta,
gaveta devera ter um puxador
gque tenha tamanho igual ao
prolongamento da gaveta e porta.
O puxador devera estar localizado
na parte superior do item (gaveta
e portal.

FPara gavetas com altura menor
a 150mm, devera ser utilizado o
puxador invisivel, referéncia 1212 -
Meodd, da linha Lineares 18mm, da
Meocomponente.

FPara gawvetas com altura maior
a 150mm e porta dos armarios
devera ser utilizado o puxador
exposto, referéncia 1207 - MNeoi’,
da linha Lineares 18mm, da
Meocomponente.

Dobradicas

As dobradicas deverdo ser do
tipo "caneco”, em aco inox, para
abertura da porta a 2708,

com regulagem vertical a
horizontal, didmetro do caneco 25
mm, sistema de fixacdo com bucha
e parafuso pré-montados.

Cada porta devera apresentar no

minimo duas dobradicas.

As fechaduras dos mdveis serdo
da rmarca 'Stam’ tipo cromada.

Mo armario da recepcdo e no
armarioc arguivo, as fechaduras
deverdo ser dnicas, controlando
o travamento das gavetas
simultaneamente.

Rodizios

Os rodizios, terdo de altura entre
70mm, conforme indicacdo em
projeto. Deverdo ser giratorios,
galvanizados, com roda em
csilicone preto.  Mobilidrio  com
rodizio devera aprasentar um em
cada extremidade da estrutura.

Extras

Mos tampos onde houwver furacdo
para passagem de fiacdo dewvera
existir acabamento

com canopla plastica na cor preto
fosco.

Cubas

As cubas deverdo ser do tipo
embutidas:

Obrigatariamente para o
Consultdrio de Odontologia, Sala
de Coleta e Sala de Vacina deverdo

ser de aco inox, retangular 25 cm
®* 35cm.

Quando  em louca branca,
retangular 35 x 35 cm. Deca .

Metais
Os metais deverdo ser do tipo

Cromados:

Torneira lavatorio de mesa fenit
Docol Tronic (00045708), Docol
para a Sala de

Coleta, a Sala de Exames Gerais,
Sala de Vacina e Consultorios
[exceto odontologia).

Mo  Consultério  Odontoldgico
deve-se utilizar torneira tipo bica
para lavatario hospitalar de mesa
(I8719206), com acionamento por
SENSOr

RECEPCAO + ACADEMIA

Todo mobilidrio das recepcdes,
como mesa, bancada, arquivo, etc,
devermn seguir as especificacdes
tecnicas tantoc de estrutura do
movel, como de acabamento.

ESTRUTURA E REVESTIMENTO
Estrutura metalica em aco carbono
SAE 10081012 de secio retangular
de 20mm x 20mm com chapa
minima de 1.20mm.

Acabamento com  tratamento
antiferruginoso  por fosfatizacao
e acabamento em tinta epoxi po
preta. Todas as partes metalicas
devern ser unidas entre si por
meic de solda tipo MIG/MALG,
configurando uma estrutura Jdnica.

Os moveis deverao ser
confeccionados em MDF - fibra de
madeira de media densidade,

tipo pesado (/50 Kg ou mais

por metro), com as seguintes
espessuras de chapas e respectivos
acabamentos:

tampos: 20 mm {2 chapas de 15 mm
coladas) ou 25 mm estruturado
nas bordas e centro;, acabamento
com revestimento da linha duratex
essencial na cor mood.

estrutura interna, montantes,
laterais: 18 mm;  acabamento
Com revestimento da limha

duratex essencial mna cor mood.
Guando especificado no projeto
arguiteténico a chapa de ago
carbono SAE 10081012 perfurada
devera ser de 2mm, com os furos
em disposicdo reta, onde o furo
tern de diametro 9.5mm e o entre
centro € de 1dmm, o acabamento:
com  tratamento  antiferruginoso
por fosfatizacdo e acabamento em
tinta epoxi po preta

portas, prateleirazs &  demais
itens: 18 mm; acabamento com
revestimento da linha duratex
essencial na cor mood e
guando especificado no projeto
arguiteténico  podera ser com
revestimento da farmica ref LO19 -
cor Lapis Lazuli, da linha Padrdes
Unicolores | farmica ref L120 - cor
branca linha standart; formica L121
- cor preta.

fundos: 15 mm; acabamento com
revestimento da linha duratex
essencial na cor mood.



Az chapas de MDF deverdo
ser cortadas nas medidas
apresentadas, e fixadas umas as
outras, com pino ou parafuso e cola
branca, de gualidade reconhecida.

As mesas & bancadas deverdo ter
acabamento internc arredondado
no tampo, sem arestas ou cantos
vivos, para evitar compress3o dos
tecidos na regido do antebraco e
punho.

ripas: 20 mm; acabamento com
tinta cor Preto Absoluto, Suwvinil,
referencia R756.

estofado banco: para o encosto
utilizar espurmna D-23 Soft, para o
assento utilizar espuma D-23, com
uma camada da espuma D-23 Soft.
Ambas devemn ser revestidas com
tecido courino sintetico na cor
preto fosco, guando especificado
em projeto podera ser de outra cor.

ACESSORIOS

Sapata Regulawel

Em polipropileno com acabamento
na cor preto fosco, deve estar
presente em todos 05 MOoveis,
quando Necessario.

Serdo necessarias uma sapata em
cada extremidade da estrutura =
guandoomodvel tiver uma dimensao
maior a 2000mm sera necessario
uma sapata intermediaria.

Corredicas
As corredicas das gavetas deverdo

ser em ago com pintura epoxi na
cor preta fosca, apoiadas com
roldanas, ter estabilidade lateral e
deslizamento suave.

As corredicas das gavetas para
pasta suspensa dewverdo ser do
tipo telescopica, com montagem
lateral, fabricada em chapa de aco
zinco  eletrolitico, deslizamento
atraves de esferas de aco, fixadas
com parafusos cabeca panela
AA 5 mm, trava plastica de fim
de curso gue permite a retirada
da gaveta. Para o teclado retratil

devera 5er  COom montagem
suspensa, seguindo as mesmas
especificacdes taécnicas da

montagem lateral.

Para cada gaveta serdo necessarias
duas corredicas.

Puxadores

Os Puxadores deverdao ser do
tipo "cava”, com acabamento em
aluminio preto fosco. Cada porta,
gaveta devera ter um puxador
que tenha tamanho igual ao
prolongamento da gaveta /porta.
O puxador devera estar localizado
na parte superior do item (gaveta
e porta)l.

Para gavetas com altura menor
a 150mm, devera ser utilizado o
puxador invisivel, referéncia 1212 -
Meodd, da linha Lineares 18mm, da
Meoccomponente.

Para gawvetas com altura maior

a 150mm e porta dos armarios
devera ser utilizadoe o puxador
exposto, referéncia 1207 - Meoi7,
da linha Lineares 18mm, da
Meoccomponente.

Dobradicas

A5 dobradicas deverdo ser do
tipo "caneco”, em aco inox, para
abertura da porta a 2708,

Com regulagem vertical o
horizontal, didmetro do caneco 35
mm, sisterma de fixagdo com bucha
e parafuso pré-montados.

Cada porta devera apresentar no
minimo duas dobradicas.

&= fechaduras dos mowveis serdo
da marca "Stam’ tipo cromada.

Mo armarico da recepcdoc e no
armaric arguivo, as fechaduras
deverdo ser unicas, controlando
o travarmento das gavetas
simultaneamente.

Mos Lockers a fechadura deverd
ser tipo Lockr hasp, ref 039, da
marca Ojmar. Onde deve estar
presente em cada nicho.

Fodizios

Os rodizios, terdo altura entre
JOmm, conforme indicacaoc em
projeto. Dewverdo ser giratdrios,
galvanizados, com roda em silicone

preto.
Mobiliarioc com  rodizio devera
apresentar LI 2 cada

extremidade da estrutura.

Extras

Mos tampos onde houver furacdo
para passagem de fiacdo devera
existir acabamento

com canopla plastica na cor preto
fosco.

Estofado

Para o encosto utilizar espuma
D-23 5Soft, para o assento utilizar
espuma D-33, com uma camada da
espuma D-23 Soft. Ambas devemn
ser revestidas com tecido courino
sintético na cor preto fosco, com
tratamento anti-fogo.

ACADEMIA

Todo mobiliaric da academia, como
sala, bancada, arquivo, etc, devem
seguir as especificacdes técnicas
tanto de estrutura do mowvel, como
de acabamento.

ESTRUTURA E REVESTIMENTO
Estrutura metalica em aco carbono
SAE 1008/1012 de secio retangular
de 30mm x 40mm com chapa
rminima de 1.20mm.

Acabamento com tratamento
antiferruginoso  por fosfatizacdo
e acabamento em tinta epoxi po
preta. Todas as partes metdlicas
devern ser unidas entre si por
meio de solda tipo MIG/MAG,
configurando uma estrutura dnica.

estrutura interna, montantes,
laterais: chapa metalica em aco
carbono SAE 100841012 de 320



mm, acabamento com tratamento
antiferruginoso, e finalizagdo com
tinta epoxi pd na cor preto fosco.

Quando especificado no projeto
arquitetonico a lateral ou estrutura
interma dewvera ser de chapa
expandida laminada a guente
tipo aco SAE 1010 losangular com
dimencdes A 29mm e B:Sdmm,
com tratamento antiferruginoso
por fosfatizacio e acabamento em
tinta epoxi po preta.

portas, prateleiras e demais
itens: chapa metdlica de aco
carbono  SAE  1008/1012 de
A0 mm, com  tratamento
antiferruginoso  por fosfatizacio
& acabamento em tinta epoxi po
preta. Quando especificado no
projeto arguitetonico a lateral ou
estrutura interma dewvera ser com
tela alambrado de simples torcao
revestido com PVC preto fosco,
com malha de 50,80mm e o fio de
Z.80mm.

espelnos: todo espelho deve ser
de 40mm, respeitando um limite
maximo de largura do espelho de
1500mm para evitar problemas na
execucdo.

EDUCACAD

Todo mobiliario das salas, como
Mmesa, bancada, estantes, etc,
devern seguir as especificacdes
técnicas tanto de estrutura do
mawvel, como de acabamento.

ESTRUTURA E REVESTIMENTO
Estrutura metalica em aco carbono
SAE 1008,/1012 de secdo retangular
de 20mm x 20mm com chapa
minima de 120mm.

Acabamento  com  tratamento
antiferruginoso  por fosfatizacao
e acabamento em tinta epoxi po
preta. Todas as partes metalicas
devern ser unidas entre si por
meic de solda tipo MIG/MAG,
configurando uma estrutura Unica.

g moveis deverdo ser
confeccionados em MDF - fibra de
madeira de meédia densidade,

tipo pesado (750 Kg ou mais
por metro), com as sequintes
espessuras de chapas e respectivos
acabamentos:

tampos: 20 mm (2 chapas
de 10 mm coladas) ou 18 mm
estruturado nas bordas e centro;
revestimento de compensado
naval com acabamento em wverniz
transparente a base dagua ou
guando especificado no projeto
podera ser formica ref L1231 -
Verde Oliva, sem textura, Padrdes
Unicolores ou  formica ref L553 -
Cor Mostarda, sem textura, Linha
Standard.

estrutura interna, montantes,
laterais: compensado naval
18mm; acabamento com  wverniz
transparente a base dagua ou
guando especificado no projeto
podera ser com revestimento em

farmica ref L120 - cor Branca sem
textura, Linha Standard; formica
L121 - cor Preta, sem textura;
formica ref LOIB - cor Azul Lago,
sem  textura, Linha standard;
formica ref L552 - cor Mostarda
sem  textura, Linha standard;
formica ref L101 - cor Vermelho
Cardeal, sem textura, linha
standard; formica ref LS55 - cor
Fink, sem textura, Linha Standard;
formica ref L5352 - cor Purple, sem
textura, Linha standard; formica
ref L1231 - Verde Oliva, sem textura,
Fadrées Unicolores

Cluando em  wvirdro, deverd ser
temperado de 4mm.

portas, prateleiras e  demais
itens: compensado naval
18Bmm; acabamento com  wverniz
transparente a base dagua ou
quando especificado no  projeto
podera ser com revestimento em
formica ref L120 - cor Branca sem
textura, Linha Standard; formica
L1Z21 - cor Preta, sem textura;
formica ref LOIB - cor Azul Lago,
sem  textura, Linha standard;
faormica ref L5532 - cor Mostarda
csem  textura, Linha standard;
formica ref L101 - cor Vermelho
Cardeal, sem textura, linha
standard; formica ref L5555 - cor
Fink, sem textura. Linha Standard;
formica ref L552 - cor Purple, sem
textura, Linha standard; formica
ref L1321 - Verde QOliva. sem textura,
Fadrées Unicolores

fundos: compensado naval
15mm; acabamentoc com  wverniz
transparente a base dagua ou
quando especificado no projeto
podera ser com revestimento em |
farmica ref L120 - cor Branca sem
textura, Linha Standard; férmica
L121 - cor Preta, sem texturas;
farmica ref LOI8 - cor Azul Lago,
sem  textura, Linha standard;
farmica ref L55E - cor Mostarda
sem textura, Linha standard;
farmica ref L1071 - cor Wermelho
Cardeal, sem textura, linha
standard; formica ref LS55 - cor
Pink, sem textura. Linha Standard;
farmica ref L552 - cor Purple, sem
textura, Linha standard; formica
ref L131 - Verde Oliva, sem textura,
Padrées Unicolores

Az chapas de MDF dewverdo
ser cortadas nas medidas
apresentadas, e fixadas umas as
outras, com pino ou parafuso e cola
branca. de gualidade reconhecida.

As mesas e bancadas deverao ter
acabamento interno arredondado
no tampo, sem arestas ou cantos
wivos, para evitar compressao dos
tecidos na regido do antebraco e
punho.

ACESSORIOS

Dobradicas

A= dobradicas deverdo ser do
tipo “caneco”, em aco inox, para
abertura da porta a 2702 com
regulagem wvertical e horizontal,



diametro do caneco 35 mm,
cisterna de fixacdo com bucha e
parafuso pré-montados.

Cada porta devera apresentar no
minimo duas dobradicas.

As fechaduras dos moveis serdo
da marca 'Stam’ tipo cromada,
obrigatariaapresencadefechadura
no carrinho para notebook.

Rodizios

Cis rodizios, ter@o de altura entre
7O0mm. conforme indicacdo em
projeto. Dewerdo ser giratdrios,
galvanizados, com roda em
silicone preto. Mobilidrico com
rodizio dewvera aprasentar um em
cada extremidade da estrutura.

Sapata Hegulavel

Em polipropilenc com acabamento
na cor preto fosco, dewe estar
presente em todos os mowveis,
quando necessario.

Serdo necessarias uma sapata em
cada extremidade da estrutura e
quandoomavel tiverumadimensao
maior a 2000mm sera necessario
uma sapata intermediaria.

Extras

Mos tampos onde houver furacio
para passagem de fiacdo dewverd
existir acabamento

com canopla plastica na cor preto
fosco.

painel de ferramentas devera ser
feito a partir de placa de MDF
perfurada EUCARPLAC 20mm, com

medida dnica.

trilhos regulavéis de 150cm para
prateleirasemacocomacabamento
em tinta epoxi preta, com suportes
de 32cm para prateleiras de 30cm
com capacidade de suportar 50ka.

quadro branco de vidro termperado
Brmm anti-reflexo sobreposto a um
laminado branco, permitindo a
escrita com marcadores pf guadro
branco, com modura em perfil de
aluminio Zmm preto fosco.

AREA DE CONVIVENCIA

Todo mobiliario das salas, como
mesa, bancada, estantes, etc,
devern seguir as especificacdes
tecnicas tantc de estrutura do
maovel, como de acabamento.

ESTRUTURA E REVESTIMENTO
Estrutura metalica em aco carbono
SAE 1008/1012 de secdo retangular
de 20mm x 20mm com chapa
minima de 120mm.

Acabamento com  tratamento
antiferruginoso  por fosfatizacao
e acabamento em tinta epoxi po
preta. Todas as partes metdlicas
devern ser unidas entre si por
meio de solda tipo MIG/MAG,
configurando uma estrutura Unica.

Os moveis deverdo Ser

confeccionados em compensado
naval tipo pesado (/50 Kg ou
mais por metro), e quando tiver
acabamento em formica deverao
ser em MDF - fibra de madeira
de meédia densidade, tipo pesado
(750 Kg ou mais por metro) com
as seguintes espessuras de chapas
e respectivos acabamentos:

tampos: 20 mm (2 chapas
de 10 mm coladas) ou 18 mm
estruturado nas bordas e centro;
revestimento de compensado de
pinus com acabamento em verniz
transparente a base d'agua.

estrutura interna, montantes,
lateraiz: 18 mm; compensado de
pinus com acabamento com verniz
transparente a base d'agua ou mdf
com revestimento em formica L121
- cor preta ou formica L 523 Mowvo
Cromo Real.

portas, prateleiras e demais itens:
18 mm; compensado de pinus
Ccom  acabamentoc com verniz
transparente a base d'agua ou mdf
com revestimento em farmica L121
- cor preta ou farmica L 523 Movo
Cromo Real.

fundos: & mm; compensado de
pinus com acabamento com verniz
transparente a base d'agua ou mdf
com revestimento em formica L121
- cor preta ou formica L 523 Mowvo
Cromo Real.

As chapas de compensado naval
ou mdf dewverdo ser cortadas

nas medidas apresentadas, e
fixadas umas as outras, com pino
ou parafuso e cola branca, de
qualidade reconhecida.

As mesas e bancadas deverdo ter
acabamento interno arredondado
no tampo, sem arestas ou cantos
vivios, para evitar compressac dos
tecidos na regido do antebraco e
punho.

Rodizios

D= rodizios, terdo altura entre
70mm. conforme indicacdo em
projeto. Dewverdo ser giratdrios,
galvanizados, com roda em silicone

preto.
Mobiligric com  rodizio dewvera
apresentar um em cada

extremidade da estrutura.

ACESSORIOS

Sapata Regulavel

Em polipropileno com acabamento
na cor preto fosco, deve estar
presente em todos os  mowveis,
quando necessaric.

Serdo necessarias uma sapata em
cada extremidade da estrutura e
quandoomavel tiverumadimensao
maior a 2000mm sera necessario
uma sapata intermediaria.

AREA ADMINISTRATIVA

Todo mobiliaric dos consultdrios,
como mesa, bancada, arquivo, etc,
devern seguir as especificacdes
tecnicas tanto de estrutura do



movel, como de acabamento.

ESTRUTURA E REVESTIMENTO
Estrutura metalica em aco carbono
SAE 10081012 de secdo retangular
de 20mm x 40mm com chapa
minima de 1,20mm.

Acabamento  com tratamento
antiferruginoso por fosfatizacao
& acabamento em tinta epoxi po
preta. Todas as partes metdlicas
devemn ser unidas entre si por
meic de solda tipo MIG/MAG,
configurando uma estrutura Unica.

Os moweis deverdo ser
confeccionados em MDOF - fibra de
madeira de media densidade,

tipo pesado (750 Kg ou mais
por metro), com as seguintes
espessuras de chapas e respectivos
acabamentos:

tampos: 30mm (2 chapas de 15 mm
coladas) ou 25 mm estruturado
nas bordas e centro; acabamento
com revestimento da linha duratex
essencial na cor branco diamante
ou noce mare, dependendo do
que foi espeficicado no projeto.
Os tampos das bancadas que
possuem pia [cubas] deverdo ser
de pedra: granito branco Ceara de
Z0mm.

estrutura interna, montantes,
laterais: 18 mm; acabamento com
revestimento da linha duratex
essencial na cor branco diamante

ou noce mare, dependendo do que
foi espeficicado no projeto.

Cluando especificado no projeto
arquitetonico a chapa de aco
carbono SAE 1008/1012 perfurada
devera ser de 2mm, com os furos
em disposicdo reta, onde o furo
termn de diametro 8.5mm e o entre
centro & de 1dmm, o acabamento:
com  tratamento  antiferruginoso
por fosfatizacdo e acabamento em
tinta epoxi po preta.

Também quando especificado no
projetoarguitetdnico, ocabodeaco
utilizado na divisoria dewvera ser de
26" [4.8mmltipo A& inoxidawvel,
com resisténcia minima de T770M/
mm® com torcdo tipo TRD, com
esticadores tipo gancho/folhal inox
316" nas extremidades em que
& fixado, anilhas e clips utilizados
deverdo ser em inox e seguir a
medida do cabo de 316"

portas, prateleiras e demais
itens: 18 mm; acabamento com
revestimento da linha duratex
essencial na cor branco diamante
ou  noce  mare, dependo da
especificacdo no projeto.

fundos: 15 mm; exceto guando
especificado em projeto espessura
diferente; acabamento Com
revistimento da linha duratex
essencial na cor branco diamante.

Az
ser

de MDF deverdo
nas rmedidas

chapas
cortadas

apresentadas, e fikadas umas as
outras, com pino ou parafuso e cola
branca, de qualidade reconhecida.

As mesas e bancadas deverao ter
acabamento interno arredondado
no tampo, sem arestas ou cantos
vivos, para evitar compressdo dos
tecidos na regido do antebraco e
punho.

ACESSORIOS

Sapata Regulavel

Em polipropileno com acabamento
na cor preto fosco, dewve estar
presente nos em todos moveis.
Serdo necessarias uma sapata em
cada extremidade da estrutura e
quandoomaowvel tiverumadimensao
maior a 2000mm sera necessario
uma sapata intermediaria.

Corredicas

As corredicas das gavetas deverdo
5Er em aco com pintura epoxi na
cor preta fosca., apoiadas com
roldanas, ter estabilidade lateral e
deslizamento suave.

As corredicas das gawvetas para
pasta suspensa deverdo ser do
tipo telescopica. com montagem
lateral, fabricada em chapa de aco
zinco  eletrolitico, deslizamento
através de esferas de aco, fixadas
com parafusos cabeca panela A8
Z5mm, trava plastica de fim de
curso que permite a retirada da
gaveta.

Paraotecladoretratildeverasercom
montagem suspensa, seguindo as
mesmas especificacdes técnicas
da montagem lateral.

Para cada gaveta serdo necessarias
duas corredicas.

Fara prateleira do dml, devera ser
utilizado trilho tipo RO 30, linha
Cobalto  Paingis [superior REM-
D09, inferior RM-010], com carro
deslizante ref 3401, tampa de
acabamento lateral do perfil ref
607 e freio ref 3G0E.

Puxadores

D5 Puxadores deverdo ser do
tipo "cava”, com acabamento em
aluminio preto fosco. Cada porta,
gaveta devera ter um puxador
que tenha tamanho igual ao
prolongamento da gaveta e porta.
0 puxador devera estar localizado
na parte superior do item (gaveta
e portal.

Para gavetas com altura menor
a 150mm, devera ser utilizado o
puxador invisivel, referéncia 1212 -
Meodd, da linha Lineares 18mm, da
Meocomponente.

Para gavetas com altura maior
a 150mm e porta dos armarios
devera ser utilizado o puxador
exposto, referéncia 1207 - MNeod7
da linha Lineares 18mm, da
Meocomponente.

Dobradicas

A= dobradicas deverdo ser do



tipo "caneco”, em aco inox, para
abertura da porta a 2702, com
regulagem wertical e horizontal,
diametro do caneco 25 mm,
sisterna de fixacio com bucha e
parafuso pré-montados.

Cada porta devera apresentar
no minimo duas dobradicas. As
fechaduras dos mowveis serdo da
marca 'Stam’ tipo cromada.

Mo armario & no armario arquivo,
as fechaduras dewverdo ser Unicas,
controlando o travamento das
gavetas simultaneamente.

Mos Lockers a fechadura devera
ser tipo Lockr hasp, ref 039, da
marca Ojmar Onde dewve estar
presente em cada nicho.

Fodizios

Os rodizios, ter8o de altura entre
70mm, conforme indicacdo em
projeto. Deverdo ser giratdrios,
galvanizados, com roda em
silicone preto. Mobiliario com
rodizic devera aprasentar um em
cada extrermidade da estrutura.

Extras

Mos tampos onde houwver furagao
para passagem de fiacdo devera
existir acabamento com canopla
plastica na cor preto fosco.

Cubas

As cubas deverac ser do tipo
embutiaas:

FPara DML utilizar Cuba Profissional

T0cm x 50cm Tramontina em aco
inox [ref 94095102]

Para a Copa utilizar Cuba
Profissional B0cm  x 40cm
Tramontina em ago inox  [ref
94092102]

Metais

Os metais deverdo ser do tipo
cromados:

DML:

Torneira para cozinha de mesa Bica
Alta 1727 Evoluto, Docol.

[ coad. OO6I5906]

Copa:

Torneira para cozinha de mesa Bica
Alta Gali, Docol.

[cod. OOBONZ0E6]
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OBSERVACAO:

O fornecedor devera conferir as medidas no
local, antes de iniciar a fabricagao.
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vista C

N

. 90,85

35,59

N\

vista A

MOB_038
Argulvoe Aberto Recepcao

QUANTIDADE 1

LEGEMNDA TIPOS DE
ACABAMENTD

chapa de mdf com revestimento
da linha duratex essencial rna
cor mood.

@ Estrutura metdlica em aco

carbono SAE 1008012 de
seca0 retangular de 20mm
¥ 20mm com chapa minima
de 1.20mm, com tratamento

antiferreginoso por fostatizacao

& acabamento em tinta epod pod
preta. Todas as partes metdicas
devem ser unidas entre s| por
melo de soida tipo MIG MaGE,
conflgurando uma estrutura
dnikca.

(vista B

Imagem Hustratlva

ATENCAD

PRESERVE A ESCALA

Quando for Imprimir, use folha AT
e desabilite a func3o "t to paper”

Respelte o mels ambiente.
Imprima somente o Necessaro.

PLANTA BAIXA ||
ESC 1:20
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MOB_038.1
Calxa Mob_038

vista C

A4

42,43

35,69

A

vista A

(viSta B

fidrmica L1231 - cor preta

magem Hustratlva

ATENGEAD

PRESERVE A ESCALA

Quando for Imprimir, use folha AS
e desabilite a funcao "Mt to paper”

Respelte 0 mely amblente.
Imprima somente o Necessaro

PLANTA BAIXA ||
ESC1:25
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MOB 036  MESA RECEPCAO (2 posicdes)

vista C

154,5 .

—

40,6

: o <uista B

|| ] D _
. I
1169 6| |24
1,82 2.8
150,9
A ©Oe
vista A ® 0O

MOB_036
Mesa Recepgao

QUANTIDADE z

LEGEMDA TIPOS DE
ACABAMENTO

@ chapa de mdf com revestimento da
linha duratex essendal na cor mood.

Estrutura metdlica em ago carbono
SAE 10081012 das sacao retangular
de 20mm x 20mm com chapa
minima de 1.20mm, com tratamento
antifernuginoso por fosfatizacao e
acabamento em tinta epox) po preta.
Todas as partes metalicas devern ser
unidas entre si por meic de soida tipo
MIG,/MaGE, configurando uma estrubura
unica.

@ Estrutura metdlica em ago carbono
SAE 1008,/1012 das sacao retangular
de 10mm x 10mm com chapa
minima de 1.20mm, com tratamento
antifernuginoso por fosfatizacso e
acabamento em tinta epox) po preta.
Todas as partes metdlicas devern ser
unidas entre si por meio de solda tipo
MG, Mas, configurando uma estrutura
tnica.

@ Chapa em &¢o de 2mm. Acabamento
com tratamente antiferruginoso,
finallzacao com tinta epox pd na cor
preto fosco.

|I'I'IEQE"ITI llustrativa
ATENGCED

PRESERVE & ESCALA

Quande for imprimir, use folha AZ
& desabillite a fun¢ao “fit to paper”

Respelte o meko ambilente.
Imprima somente o necessaro.

PLANTA BAIXA ||
ESC 120

45
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MOB_037

MOB_037

Arquivo recepcac

vista C

146,79

QUANTIDADE 2

LEGEMDA TIPOS DE
ACABAMENTO

chapa de mdrf com revastimento

da linha duratex essencial na
oor m

E—

"T (vista B

—s
|_ 35,69

AN

vista A

Imagem llustrativa

ATENCED

PRESERVE A ESCALA

Quando for iImprimir, use folha A3
e desabiliite a funcao it to paper™

Respelte o melko amblente.
Imprima somente o necessario.

PLANTA BAIXA ||
ESC 125

18
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MOB_039

TIDA
NDA TIPD!
AAAAAAAAAA
s~ chapade om
"-I.I_z'l restimento da inha daird,
ica L1 or pret

ka A
Imagem llustrativa
CAD

EEEEEEEEEEEE L&

Guando fo milr, use folha

& desabilite Ao “fit to pap

Respelte o melo amblente.

Imprima somente o necessario.
MOB_039 PLANTA BAIXA ||
Ripas Recepcio ESC 1:25
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OMETRICA

ESQUEMA DE MONTAGEM
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MOB_056

PAINEL RECEPGAO

wWazio - NCara ap
d pintura ca par

ede

QUANTIDADE 1

LEGEMNDA TIPOE DE
ACABAMENTD

®

@

(3
&)

- wenifcar a alura
da pé direfin
para finallzar

a palnal
medla de 264cm

[ —

MOB_056

Painel Recepcac

chapa de mdr com
revvastimento da linha duratex
assencial na cor branco
diamante.

chapa de mdtf com
revastimento da linha standard,
rdrmica L3 - cor preta

chapa de compensado de
pirus naval com acabamento
am verniz transparente 3 basa
dagua.

magem Nustratlva

ATEMNCAD

PRESERVE A ESCALA

Quando for Imprimir, use folha A4
e desabilite a funcao "Mt to paper’
Respelte o melo amblente.
Imprima somente o necessana

VISTA
ESC 125

25
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chapa dupla de 20mm

chapa dupla de 20mm

®© s72e |
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chapa de 20mm chapa de 20mm
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74,57 | ar2e | 37.29

vista das pecas do palnel da recepgao

PECAS PAINEL
ESC 1:20






Consultério Médico

OBSERVACAO:

O fornecedor devera conferir as medidas no local, antes de
iniciar a fabricacao
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MOB_001.2 ESCRIVANINHA L ESPELHADA

vista C

150

J—

108

vistaD )8

I-a]lu
=

38

55

130

100

MOB_001.2

Escrivaninha em L espelhada

vista A

wh

<vi5l:a B

©

QUANTIDADE 1

LEGEMDA TIPOS DE
ACABAMENTOD

chapa de mdf com revastimento
da linha duratex essenclal na cor
branco diamankte.

chapa de mdf com revestimento da
linha duratex essencial ra cor noce
mare.

Estrutura metdlica em ago carbono
SAE 10081012 de secao retangular
de 20mm % 40mm com chapa
minima de 1,20mm, com tratamento
antiferruginoso por fostatizacao e
acabamento emn tinta epoxd pd preta.
Todas as partes metdlicas devemn sar
uriidas entre =i por meio de solda
tipo MIG/MaG, configurando uma
estrutura anica.

Chapa de aco carbong SAE
08,1012 de 2mm perfurada com
os furos am disposicae reta, onde

o furo tem de didmetre 9,5mm e

o entre centro € da 14mm, com
tratamento antiferruginoso por
rosfatizar3o e acabamento em tinta
epoel pd pratapd na cor preto fosco

Imagem llustrativa

ATENGAD

PRESERVYE A ESCALA

GQuando for iImprimir, use folha A3
e desabiliite a funcao it to paper™

Respelte o melo amblente.
Imprima somente o necessario.

PLANTA BAIXA ]
ESC 120

29



MOB_004 BANCADA DE PIA

QUANTIDADE 3

LEGENDA TIPDS DE
ACABAMENTO

(‘D pedra 30mm granito branco
ceard

chapa de mdf com
revestimento da linha duratex
B55eMCial ra Cor Nooe mare:

. Estrutura metdlica em aco
vista C @ carbono SAE 10081012 da
secae refangular de 20mm
V ® 40mm com chapa minima
de 1.20mm, com tratamento
antiferruginoso  por
100 fosfatizac2o e acabamento
em tinka epoxl po preta Todas
as partes metdlicas davem
sar unidas entre = por melo

-~ — N @ de solda tipo MIG/MAG,
{[P _ ) - configurando uma estrutura

] linica
vista D ) A o i <vi5l:a B
L]
]

1
A5

Pla 25,50m x 35,50m
Checar memorial para &
E

R

e
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- — =
especificacao tacnica. -
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e
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S
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wn
| ks
Lad
L

[
ad
Ln
Ln
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—

vista A imagem Hustrativa

ATENCAD

PRESERVE A ESCALA

Quardo for Imprimir, use folha A%
e desabilite a funcao it to paper”

Respeite o melo amblente.
Imprima somente o necessano

MOB_004 PLANTA BAIXA
Bancada Pla ESC 1:20

30
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MOB_008 PRATELEIRA SUSPENSA

vista D)

MOB_008
Prateleira Mutricao

vista C

155

vista A ®

<vista B

QUANTIDADE 1

LEGENDA TIPOS DE
ACABAMENTO

® chapa de mdr com
revestimento da linha duratex
eszencial na cor Noce mare.

Imagem llustrativa

ATENCAD

PRESERVE A ESCALA

Quando for imprimirn, use folha AZ
e desabilite a fungao "Mt to paper™

Respelte o melo amblente,
Imprima somente o necessario.

PLANTA BAIXA
ESC 120

33
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MOB_11 BIOMBO PEQUENO

JFLANTA BAIMA
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Audiometria

OBSERVACAO

O fornecedor devera conferir as medidas no local antes de
iniciar a fabricagcao

36



MOB_001

ESCRIVANINHA L

vista C

190 ]
br!
&
vistaD >
=
- 0| =)
]

130

[ E—

s |

60

/\

vista A

MOB_001

Escrivaninha em L

<visl:a B

©

O]

QUANTIDADE z

LEGENDA TIPOS DE
ACABAMENTD

chapa de mdr com revestimento
da linha duratex essencial na cor
branco diamanta.

chapa de mdr com revestimento da
nha duratex essencial na cor noce
mare

Estrutura metdlica em ago carbono
SAE 1008012 de secao retangular
de Z0mm x 40mm com chapa
minima de 1.20mm, com tratamento
antirerruginose  por fosfatizacso e

acabamento em tinta epoxl pé preta.

Todas as partes metdlicas devem ser
unidas enire =l por melo de solda
Hpo MIG/MAG, conflgurando uma
estrutura dnica

Chapa de apo carbono SAE
1008,/1012 de 2mm perfurada com
o5 furos em disposicio reta, onde

o furo tem de didmetro 9.5mm e

o enfre centro & de 14mm, com
tratamento antifermuginoso por
rosfatizag3o e acabamento em tinta
epod pd pretapd na cor preto fosoo,

-F.'d-"h
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=
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—
._|-F!. ":(l..l-

Imagem Hustrativa

ATENCAD

PRESERVE A ESCALA

Quando for Imprimir, use fiolha A%
e desabilite a func3o "Mt to paper”

Respelte 0 melo amblente.
Imprima somente o necessaro

PLANTA BAIXA ||
ESC 120
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MOB_006 ARQUIVO

vista C

4 45 4
I -
— —
b i
vista D > A g
L'l
[ N— —
334

vista A

MOB_006
Arquivo

GUANTIDADE 4

LEGEMDA TIPOS DE
ACABAMENTO

chapa de mdr com
revestimanto da linha duratex
essencial Na oor Noce mare,

Estrutura metdlica em aco
carbono SAE 10087012 de
sec3o retangular de 20mm
* 40mm com chapa minima
de 1,20mm, com tratamento
ankifermuginose por
fosfatizaf3o e acabamento
em tinta epod pd prefta. Todas
as partes metalicas devem
ser unidas entre sl por meko
de soida Hpo MIG/MAG,
confligurando uma estrutura
nkca.

Imzgem lustrativa

ATENCAD

PRESERVE A ESCALA

Quando for iImprimir, use folha A%
& desabiiite a fun¢ao "Mt to paper™
Respelte o melo amblente.
Imprima somente o necessaro.

PLANTA BAIXA

ESC 120
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Sala Avaliacao Fisica
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OBSERVACAO

O fornecedor devera conferir as medidas no local antes de
iniciar a fabricacao
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MOB_003
Banceda Triagem

{vistaB

120

g Qe mdf Com
rovpstrreeto da ks dhratay
CEIONCES S Cor

Ulrrards

chaga de mdf com
rmvestrrarts da ko dartes
53000 1A COr NOCE Mo

Estrutura met s orr 200
carboro EAE YOO/ 00 do
S0 e de 20w
¥ 0T oM Chadca minima
66 L0, com tratamarto

mage Sustrativa

ATENGAD

Cuande ‘or mpami usa ‘oha AZ
€ Genibiite & PUrCac "ot 1o puger

Rewpeiie 0 meo snbleate

. ad e

PLANTA BAIXA
ESC 120
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SALA DE TREINAMENTO FUNCIONAL
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OBSERVACAO

O fornecedor devera conferir as medidas no local antes de
iniciar a fabricagao
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MOB_049 MOVEL MODULAR

vista C

GQUANTIDADE 1

LEGENDA TIPOS DE
ACABAMENTO

Estrutura met3iica em ago
carbono SAE 10081012 de
sa¢3o retanguiar de 40mm
x 40mm com chapa minima
de 1,20mm, com tratamento
antiferruginoso por
fostatizacao e acabamento
em tinta epoxl pd preta. Todas
as partes matdlicas devem
ser unidas entre sl por melo
de solda tipo MIG/MAG,
confgurando uma estrutura
unica.

@ Chapa expandida laminada

a guente tipo aco SAE 1010
lasangular com dimencoes

A 28mm e ER4mm, Com
tratamento antiferruginoss por
tosfatizacdo e acabamento em
tinta epoxi pd preta
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PRESERVE A ESCALA
Quando for Imprimirn, use fiolha A4
& desabilite a fungao “fit to paper”
Respelte o melo ambilente,
Imprima semente o necessaro.
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ATEHGAD

PRESERYE A ERCA LA
Guando for imprim; usa
feiha AZ o desabite a funco
"™ to papar”.

Fapsbs o nalo snbleabs,
imprima soments o necsasinc.
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Irateleira Acsdamils
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LEGEMDA TIPDE DE
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SALA DOS TECNICOS
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OBSERVACAO:

O fornecedor devera conferir as medidas no local antes de
iniciar a fabricagao
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222,3

GUANTIDADE 1

LEGEMDA TIPOS DE
ACABAMENTOD

@ chapa de mdrf com
revestimento da linha duratex
essancial na cor branco
diamante

chapa de mdf com
@ revestimento da linha duratex
essencial na cof Noce mare.

@ Estrubura metdlica em ago
carbono SAE 10089012 de

=230 retangular de 20mm

¥ 40mm com chapa minima
de 1.20mm, com tratamento
antifarruginoso par
tostatizagao e acabamento
em tinta epox pd preta. Todas
as partes metalicas devern

ser unidas entre 51 por meko

100

de solda tipo MIG MAS,
configurando uma estrutura
anica.
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MOB_029

Prateleiras + Mesa Reunlao S5T

E
E

Imagem lustrativa

PRESERVE & ESCALA

Quando for imprimin, use folha AZ
& desabilite a runcao “fit to paper™

Respelte o0 melo amblente.
Imprima somente o necessario.
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MOB_020

Estante com Arquivo e Lockers

vista &

QUANTIDADE 2

LEGEMDA TIPOS DE
ACABAMENTO

@ chapa de mdr com

evestimento da linha duratex
eszencial na cor branco
diamante

@ chapa de mdr com

revestimento da linha durates
essenclal na cor Noce mare,

@ Estrutura metdlica em aco

<1.r'|sta B

carbono SAE 10081012 de
seCa0 retangular de 20mm
% 40mm com chapa minima
de 1.20mm, com tratamento
antiferruginoso por
tosfatizacao e acabamento
em tinta epox pd preta. Todas
as partes metdlicas devern
ser unidas entre sl por meko
de solda tipo MIG/MAG,
conflgurando uma estrutura
dnikca.

Imzgem lustrativa

ATENCED

PRESERVE & ESCALA

Quando for imprimir, use folha AZ
& desabilite a funcao “fit to paper”

Respelte o melo amblente,
Imprima somente o necessano.
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MOB_026

Mesa curva 55T

vista C

v

154,23

&0

ha wm pliar na
axtremidade desze
mowdl que deverd ser
medido Inleco para
reallzar recorte correto
no mobilidrio.

8538

90,23

[

viska A

QUANTIDADE 1

LEGEMDA TIPOE DE
ACABAMENTC

Chapa de mdr com revestimento
da linha duratex essencial ra cor
branco diamante

Estrutura metalica em ago
carbono SAE 10081012 de secao
retanguiar de 20mm x 40mm
com chapa minima de 1,20mm,
com tratamento antfemeginoso
por fosfatizacao e acabamento
em tinta epoxl pd preta. Todas

as partes metdlicas devern ser
unidas enire =l por melo de solda
tipo MIG/MAG, configurando uma
estrutura dnica

Chapa de aro carbono SAE
008,102 de 2mm perfurada com
os furos em disposicao reta, onde
o fure tem de didmetro 9,5mm e

o entre centro & de 14mm, com
tratamento antiferruginoso por
losfatizacao e acabamento em
tinta epoxi pd pretapd na cor preto
fosoo.

Imagem liustrativa

ATENCAD

PRESERVE A ESCALA

Quando far Imprimiry, use folha A4
& desabllite a funcao "Mt to paper~.

Respeite o melo amilente.
Imprima somente o necassaro
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MOB_027
Mesa Peguena 55T

vista C
AV
f 150,65 f
I 1.
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QUANTIDADE 2

LEGENDA TIPOS DE
ACABAMENTO

Chapa de mdr com revestimento
da linha duratex essencial ra cor
branco diamante

Estrutura metdlica em ago carbono
SAE 1008/1012 de secao retangular
de 20mm x 40mm com chapa
minima de 1.20mm, com tratamento
antifernsginoso por fosfatizacso e

acabamento em tinta epaoxl po preta.

Todas as partes metalicas dewern sar
unidas entre sl por melie de soida
tipo MIG/MAG, configurando uma
estrutura Unica

Chapa de afo carbono SAE
10087012 de 2mm perfurada com
os furos em disposicao reta, onde

o fura tem de dldmetro 9.5mm e

o entre centro é de 14mm, com
tratamento antiferruginoso por
fosfatizac3o e acabamento em tinta

epoxl pd pretapd na cor preto Tosoo.

Cabo de ago Inoxidavel As 308"

Imagem llustrativa

ATENCED

PRESERVE A ESCALA

Quandeo for imprimir, use folha AZ
& desabilite a fungao “Mit to paper™

Respelte o melo amblente.
Imprima semente o necessaro.
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QUANTIDADE 1

LEGEMDA TIPOS DE
ACABAMENTOD

@ chapa de mdr com
revestimanto da linha durates
essencial na cor noce mare.

Imagem lustrativa

PRESERYE A ESCALA

Quando for imprimir, use folha A%
e desabillite a funcao “fit to paper”
Respelte o meko ambiente.
imprima somente o necessaro.
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vista C

AV

240

QUANTIDADE 1

LEGEMDA TIPOS DE
ACABAMENTOD

@ vidro temperado &mm anki-
reflaxo sobreposto aum
aminado branoo.

perfil de uminio Zmm preto
@ foscio

vista D) i —

- —d

N\
vista A

] <vista B

Imagem llustrativa

ATENCED

PRESERVE A ESCALA

Quande for iImprimir, use folha AZ
e desabiliite a tuncao “fit to paper™
Respelte o melo ambilente,
Imprima somente o necessario.
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VESTIARIO

e

OBSERVACAO:

O fornecedor devera conferir as medidas no local antes de
iniciar a fabricagcao
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MOB_045

Banco

-

276,13

vista A

WA LIUALE 1

LEGEMDA TIPOS DE
ACABAMENTO

@ chapa de mdf com
revestimento da linha standand
formica L121 - cor preta.

<ui5ta B

Imagem lustrativa

ATENCED

PRESERVE A ESCALA

Quando for imprimirn, use folha A4
e desabiliite a funcao “fit to paper”

Respelte o melo ambilente,
Imprima somente o necessaro.
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SALA PRONTUARIO

o,
ite

WIS

FOMHYNLNOH

OBSERVACAO:

O fornecedor devera conferir as medidas no local antes de
iniciar a fabricacao

90



MOB_S_003

armdrio fechado
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GUANTIDADE 1

LECEMOA TIPDES OE
ACABAMENTO
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ATEMCAD
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& dasatilite & Furclio Bt b pape
Reapeits o malc amblentn
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Tabela Orientativa com Quantidades

AMBIENTE REFERENCIA NOME QUANTIDADE OBSERVACAO ID. PAGINA
MOB_038 Arquivo Aberto Recepcao 1 11
MOB_038.1 Caixa Arquivo Recepcéo 8 13
MOB_036 MESA RECEPCAO 2 Verificar caderno imobiliario com informag8es complementares. 15
RECEPCAO MOB_037 ARQUIVO RECEPCAO 2 Verificar caderno imobiliario com informag8es complementares.- 18
MOB_039 RIPAS RECEPCAO 1 Verificar caderno imobilidrio com informa¢des complementares. 21
MOB_056 PAINEL RECEPCAO 1 Verificar caderno imobilidrio com informag8es complementares. 25
MOB_008 PRATELEIRA Nutricéo’ 1 33
MOB 004 BANCADA DE PIA 1 Verificar caderno imobiliario com informa¢des complementares. 30
3 MOB_011 BIOMBO PEQUENO 1 35

MEDICO DO TRABALHO

MOB_001.2 |ESCRIVANINHA L ESPELHADA 1 Verificar caderno imobiliario com informag8es complementares. 29
MOB_006 Arquivo 1 40
AUDIOMETRIA MOB_004 BANCADA PIA 1 Verificar caderno imobilidrio com informagdes complementares. 30
MOB_001.2 ESCRIVANINHA L 1 Verificar caderno imobiliario com informag8es complementares. 37
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QUANTI

AMBIENTE REFERENCIA NOME DADE OBSERVACAO ID. PAGINA
MOB_003 BANCADA TRIAGEM 1 - 44
- MOB 004 BANCADA PIA 1 30
SALA DE AVALIAGAO - - S : .

EiSICA MOB._ 006 ARQUIVO 1 Verificar caderno imobiliario com informacdes 40

complementares.
SALA TREINAMENTO MOB 049 MOVEL MODULAR 1 Verificar caderno imobiliario com informacdes 48

FUNCIONAL - complementares.
MOB_29 ARMARIO LOCKERS ACADEMIA 3 - 53
MOB_030 PRATELEIRA ACADEMIA 2 56
ACADEMIA MOB_031 DIVISORIA DE ACESSO ACADEMIA 1 Verificar caderno imobiliario com informagges 58

- complementares.
MOB_28 BANCADA ACADEMIA 1 60

ESTANTE COM ARQUIVO E
MOB_020 LOCKERS 1 67
PRATELEIRA + MESA REUNIAO
SALA TECNICOS MOB_029 SST 1 i 64
MOB 09 MOVEL DE APOIO 2 74
VESTIARIO MOB_045 BANCO 1 - 87
} MOB_038 ARQUIVO ABERTO RECEP(;AO 1 - 11
SALA PRONTUARIO -

MOB_S 003 ARMARIO FECHADO 1 91
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