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LABORATORIO DE SOLDA - EXAUSTAO
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Esc.: 1/50

tilizar fechamento
em tela metalica

Duto

~_Registro com trava

Abracadeira de aperto

metalica B __Duto Flexivel
P
uto encaixado de forma
\W a permitir o giro do ponto
- de coleta
Abracadeira de aperto \UmB_oQ Portinhola
metalica —| _ Ponto de coleta
‘I,(\\/’ \_ mx\_ m 7 N.m
Brago Articulavel o5 7
em tubo quadrado 1"

Parafuso com/

manipulo plastico .
Poste existente

para suporte de pecas
a serem soldadas

Detalhe Ponto de coleta - GENARICO

Esc.: S. Esc.
SIMBOLOGIA
LEGENDA DESCRICAO LEGENDA DESCRIGAO
@ Ponto de forga B E— Insuflamento ou exaustdo de ar
il |Ponto Elétrico — /= |Retorno ou captagdo de ar
VENTOS PONTO DE COLETA PONTOS DE FORCA

7 PF — Ponto de Forga

1.000 — Poténcia (W)
./ 1—-220 — N' de Fases — Tensdo

EX — Exaustor .g 1.000 — Vazdo de Ar (m>/h)

720308 de Identificagdo
i Ndmero de Identificagdo

(Ex]01]
REDE DE DUTOS MANGOTES
IIAOO — Diagmetro (mm) (150 ) — Diametro (mm)
QTDE
01 12 Ponto de coleta de fumos de solda. Dim.150x150mm, fabricado em chapa 2mm. Dotado de portinhola com trava, para
fechamento quando ndo estiver em uso. Suportado por dois bragos articulados de no minimo 25cm cada.

Obs.: Fabricado conforme detalhe especifico

A\
/ z
/\ PAINEIS DE FORCA E COMANDO
L\
QTDE
01 2 Painel de comando composto por botoeria on/off, para acionamento do exaustor
02 1 Painel de forca composto por contatoras, rele térmico, disjutnor motor e etc.

OBS: Executar projeto especifico, e definir posi¢gdes In—Loco.

HISTORICO DE REVISOES:

N° ] DATA ALTERAGCOES

RESPONSAVEL

00 | 08/05/2019 | ENTREGA DO LAY OUT - ANALIE DA UNIDADE

MARCOS

C 1)

EQUIPAMENTOS

TAG QTDE DESCRIGAO
EX-01 2 Exaustor In—Line — 8400mm. Motor fora do fluxo de ar de 0,55kW Ref. Berliner Luft VHF—=9—400 4020m?%h 20mmCA
- ~ . REFERENCIA
TIPO DESCRICAO AC .
MARCA
Duto Rigido Rede de dutos de chapa de ago carbono %MM. m,mauﬂmawmm anﬂwy&k,m,.mmmm - -
Mangueira flexivel 6” para ligagdo entre duto de exaustdo e Bragadeiras de ~
Mangote uoi@o i o P 99¢ - aperfo metdlicas |KANAFLEX | KVL Vacuo—Ar
OBS: Todo o duto, deve ser construido de forma a manter sua estanqueidade
OBSERVAGOES:
1 — E obrigatdrio que o instalador siga as recomendagdes de instalagdo dos fabricantes dos materiais e equipamentos empregados, sob

pena de ter que substitui—los bém como ter que refazer os servigos ds suas expensas.

2 — O emprego de materiais e equipamentos semelhantes aos referenciados deverd ser submetido previamente para aprovag¢do do cliente.

3 — Os equipamentos devem atender integralmente este projeto e as especificagBes contidas no Memorial Descritivo.

4 — Todas as medidas estdo em centimetros, salvo quando indicado em contrdrio. As medidas devem ser verificadas na obra.

5 — O Memorial Descritivo & parte integrante deste projeto, portanto deve ser lido integralmente pelo contratado antes de iniciar a
instalagdo do sistema de exaustdo, esclarecendo suas ddvidas com o projetista, sempre que necessario.

6 — Posigdo dos quadros de comando e forga podem ser alteradas conforme necessidade verificada In—Loco.

7 — Posigdo exata do duto preveniente do exaustor, deverd ser confirmada In—Loco.

8 — Ponto de coleta, deverd ser mantido a no maximo 15cm do ponto de geragdo de fumos de solda.

CRICIUMA/SC
o N TAURO SODRE, N 300
PLANTA BAIXA BAIRRO COMERCIARIO
CRICIUMA - SC

DETALHES

PROJETO DE EXAUSTAO

[ RESPONSAVEL TECNICO | [ PROPRIETARIO

- SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL

- DE SANTA CATARINA
[ AREAS | [EscaLa | [ PRANCHA
AREA TOTAL: 967,23 m? INDICADA
[ DESENHO | [ REVISAO | [ DATA
MARCOS VIEIRA REV 00 JULHO 2019 o \_
[ ARQuUIVO 7
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7 E PROIBIDO A REPRODUGAO TOTAL OU PARCIAL DESTE PROJETO, SEM A AUTORIZAGCAO DA EMPRESA PROJETISTA - LEI N°9610 (19/02/1998) ARTIGO 7° - INCISO X
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